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สาระสําคัญ

รูปทรงสามเหลี่ยมเปนหนึ่งในรูปทรงพื้นฐานทางเรขาคณิตมี 3 มุม หรือ 3 ยอด 
และมี 3 ดานที่เปนเสนตรง

จุดประสงคทั่วไป

1. เพื$อใหมีความรูความเขาใจชนิดของรูปสามเหลี่ยม 
2. เพื$อใหมีความรูความเขาใจการหาเสนรอบรูปของสามเหลี่ยม
3. เพื$อใหมีความรูความเขาใจการหาพื้นที่และปริมาตรของสามเหลี่ยม
4. เพื$อใหมีความรูความเขาใจการหานํ้าหนักของวัสดุ

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม

1. สามารถอธิบายชนิดของรูปสามเหลี่ยมไดอยางถูกตอง 
2. สามารถคํานวณหาเสนรอบรูปของสามเหลี่ยมไดอยางถูกตอง 
3. สามารถคํานวณหาพื้นที่และปริมาตรของสามเหลี่ยมไดอยางถูกตอง
4. สามารถคํานวณหานํ้าหนักของวัสดุไดอยางถูกตอง
5. ทําแบบฝกหัดไดอยางถูกตอง และสําเร็จภายในเวลาที่กําหนดอยางมีเหตุและ

ผลตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง

เนื้อหาสาระ

ศึกษาชนิดของรูปสามเหลี่ยม คํานวณหาเสนรอบรูป พื้นที่และปริมาตรของ
สามเหลี่ยม และนํ้าหนักของวัสดุ

1
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รูปทรงสามเหลี่ยม เปนหนึ่งในรูปทรงพื้นฐานทางเรขาคณิตคือ มี 3 มุม หรือ 3 ยอด 
และมี 3 ดานที่เปนเสนตรง รูปสามเหลี่ยมที่มีจุดยอด A, B และ C สามารถเขียนแทนได
ดวย  ABC

1.1 ชนิดของรูปสามเหลี่ยม

รูปสามเหลี่ยมทางเรขาคณิตแตละชนิด จะมีสมบัติพิเศษคือ มีมุมรวมภายในทั้งหมด
เทากับ 180 องศา สามารถแบงเปนชนิดตางๆ ได ดังนี้

1.1.1 รูปสามเหลี่ยมแบงตามความยาวของดาน 

รูปสามเหลี่ยมแบงตามความยาวของดาน ไดแก

1. รปูสามเหลีย่มดานเทา (Equilateral Triangle) เปนรปูสามเหล่ียมทีม่ดีานทกุ
ดานยาวเทากัน ทําใหมีมุมภายในทุกมุมเทากันคือ 60 องศา ดังแสดงในรูปที่ 1.1 (ก)

2. รูปสามเหลี่ยมหนาจั่ว (Isosceles Triangle) เปนรูปสามเหลี่ยมที่มีดาน 2 
ดานยาวเทากัน และมุม 2 มุมขนาดเทากันคือ มุมที่ไมไดประกอบดวยดานที่เทากันทั้งสอง 
ดังแสดงในรูปที่ 1.1 (ข)

3. รูปสามเหล่ียมดานไมเทา (Scalene Triangle) เปนรูปสามเหลี่ยมที่มีดาน
แตละดานยาวไมเทากัน และมุมภายในแตละมุมก็ไมเทากันดวย ดังแสดงในรูปที่ 1.1 (ค)

(ก) รูปสามเหลี่ยมดานเทา (ข) รูปสามเหลี่ยมหนาจั่ว (ค) รูปสามเหลี่ยมดานไมเทา

60°

60° 60°

 
รูปที่ 1.1 รูปสามเหลี่ยมแบงตามความยาวของดาน 
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1.1.2 รูปสามเหลี่ยมแบงตามมุมภายใน

รูปสามเหลี่ยมแบงตามมุมภายใน ไดแก

1. รูปสามเหลี่ยมมุมฉาก (Right Triangle, Right–angled Triangle,  

Rectangle Triangle) เปนรูปสามเหลี่ยมที่มีมุมภายในมุมหนึ่งเปนมุมฉากหรือมีขนาด  
90 องศา ดานที่อยูตรงขามกับมุมฉากเรียกวา ดานตรงขามมุมฉาก ซึ่งเปนดานที่ยาวที่สุด
ของสามเหลี่ยมมุมฉาก อีก 2 ดานเรียกวา ดานประชิดมุมฉาก ดังแสดงในรูปที่ 1.2 (ก)

2. รูปสามเหลี่ยมมุมเฉียง (Oblique Triangle) เปนรูปสามเหลี่ยมที่ไมมีมุมใด
เปนมุมฉาก ซึ่งอาจหมายถึงรูปสามเหลี่ยมมุมปาน หรือรูปสามเหลี่ยมมุมแหลม ดังแสดงใน
รูปที่ 1.2 (ข)

3. รูปสามเหลี่ยมมุมปาน (Obtuse Triangle) เปนรูปสามเหลี่ยมที่มุมภายในมุม
หนึ่งมีขนาดโตกวามุมฉาก ดังแสดงในรูปที่ 1.2 (ข)

4. รูปสามเหลี่ยมมุมแหลม (Acute Triangle) เปนรูปสามเหลี่ยมที่มุมภายใน
ทุกมุมมีขนาดเล็กกวามุมฉาก รูปสามเหลี่ยมดานเทาเปนรูปสามเหล่ียมมุมแหลม แต 
รูปสามเหลี่ยมมุมแหลมทุกรูปไมไดเปนรูปสามเหลี่ยมดานเทา ดังแสดงในรูปที่ 1.2 (ค)

(ก) รูปสามเหลี่ยมมุมฉาก (ข) รูปสามเหลี่ยมมุมปาน (ค) รูปสามเหลี่ยมมุมแหลม

90°  90°

 90°

 90°  90°

รูปที่ 1.2 รูปสามเหลี่ยมแบงตามมุมภายใน 

1.2 การหาเสนรอบรูปของสามเหลี่ยม (Perimeter of Triangle)

เสนรอบรูปคือ เสนทางเดินหรือความยาวที่ลอมรอบรูปทรงใดๆ ใน 2 มิติ หรือคือ 
ระยะทางรวมของเสนรอบขอบรูป 



4    คณิตศาสตรเครื่องกล

การคํานวณเสนรอบรูป มีการประยุกตใชงานกันมากในทางปฏิบัติ เสนรอบรูปใช ใน
การคํานวณหาความยาวของร้ัวหรือสวน ความยาวของชิ้นงานในงานกล หรือโครงสราง
ตางๆ ในงานกล 

สูตร   เสนรอบรูปสามเหลี่ยม  P  =  a + b + c ... (1.1)

เมื$อ P คือเสนรอบรูปสามเหลี่ยม (mm, m)
 a, b, c คือความยาวของดานทั้งสาม (mm, m)

b b

a
รูปที่ 1.3 ความยาวของดานทั้งสาม

1.3 การหาพื้นที่และปริมาตรของสามเหลี่ยม  

 (Area and Volume of Triangle)

การคาํนวณหาพืน้ทีแ่ละปริมาตรของสามเหล่ียมเปนปญหาระดบัพืน้ฐาน ซึง่มกัพบใน
สถานการณที่แตกตางกัน ไดแก

1.3.1 การหาพื้นที่สามเหลี่ยมใดๆ คือ

สูตร A = 1
2   a  h ... (1.2)

เมื$อ A คือพื้นที่ของสามเหลี่ยม (mm2, m2)
 a คือความยาวของฐานสามเหลี่ยม (mm, m)
 h คือความสูงในแนวตั้งฉากของสามเหลี่ยม (mm, m)
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a aa

b bbc cc
h hh

รูปที่ 1.4 แสดงพื้นที่ของรูปสามเหลี่ยมที่เปนครึ่งหนึ่งของพื้นที่สี่เหลี่ยมดานขนาน 
ซึ่งมีความยาวฐานและความสูงเดียวกัน

1.3.2 การหาพื้นที่สามเหลี่ยมใดๆ เมื8อกําหนดความยาวดาน

สูตร A = s(s – a)(s – b)(s – c) ... (1.3)

เมื$อ  s  คือความยาวครึ่งหนึ่งของเสนรอบรูป  =  a + b + c2  ... (1.4)

1.3.3 การหาปริมาตรของรูปสามเหลี่ยม 

การหาปริมาตรของรูปสามเหลี่ยมคือ การคูณความยาวเขากับสูตรการหาพื้นที่ 

 V = 1
2   a  h  L ... (1.5)

หรือ V = A  L ... (1.6)

เมื$อ V คือปริมาตรของรูปสามเหลี่ยม 
 L คือความยาวของรูปสามเหลี่ยม

1.4 การหานํ้าหนักของวัสดุ

การหานํา้หนกัของวัสดคุอื การนาํเอาปรมิาตรคณูเขากบัความหนาแนTนของวสัดแุตละ
ชนิด

สูตร W = V  ... (1.7)

เมื$อ W คือนํ้าหนักของวัสดุ (kg)
  คือความหนาแนTนของวัสดุ (kg/m3) ดังตารางที่ 1.1
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ตารางที่ 1.1 ความหนาแนTนของโลหะ (Density of Metal)

ชนิดของวัสดุ kg/m3 lbs/ft3

อะลูมิเนียม 2,720 170
ทองเหลือง 8,720 545

8,480 530
8,400 525

บรอนซ 8,800 550
ทองแดง 8,960 560
ทอง 19,280 1,205
เหล็ก 7,840 490

7,680 480
7,120 445
7,200 450

ตะกั่ว 11,360 710
แมกนีเซียม 1,760 110
ปรอท 13,520 845
นิกเกิล 8,880 555
แพลทินัม (ทองคําขาว) 21,440 1,340
เงิน 10,480 655
โลหะผสมเงินหรือเงินสเตอรลิง 10,320 645

เหล็กกลา 8,000 500

7,760 485
8,080 505
8,000 500
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ชนิดของวัสดุ kg/m3 lbs/ft3

ดีบุก 7,280 455
8,400 525
7,264 454
7,264 454
7,520 470

ไททาเนียม 4,480 280
ทังสเตน 19,280 1,205
สังกะสี 7,120 445

ตัวอยางที่ 1.1 สามเหลี่ยมดานไมเทาดังแสดงในรูป จงหาเสนรอบรูปและพื้นที่

40 mm 47 mm

37 mm

45 mm

วิธีทํา จากสมการที่ (1.1) เสนรอบรูป  P = a + b + c

 แทนคา P = 45 mm + 40 mm + 47 mm

  P = 132 mm ตอบ

จากสมการที่ (1.2) พื้นที่  A = 1
2   a  h

 แทนคา A = 1
2   45 mm  37 mm

  A = 832.50 mm2 ตอบ

ตารางที่ 1.1 (ตอ) ความหนาแนTนของโลหะ (Density of Metal)
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ตัวอยางที่ 1.2 สามเหลี่ยมมุมปาน ดังแสดงในรูป จงหาเสนรอบรูป พื้นที่ และความสูง

50 mm
101 mm

h

70 mm

วิธีทํา จากสมการที่ (1.1) เสนรอบรูป  P = a + b + c

แทนคา  P = 70 mm + 50 mm + 101 mm

   P = 221 mm ตอบ

จากสมการที่ (1.3) พื้นที่  A = s(s – a)(s – b)(s – c)

จากสมการที่ (1.4)  s = a + b + c
2

 แทนคา  s = 70 mm + 50 mm + 101 mm
2

   s = 110.50 mm

A = 110.50 mm(110.50 mm – 70 mm)(110.50 – 50 mm)(110.50 mm – 101 mm)

A = 110.50 mm(40.50 mm)(60.50 mm)(9.50 mm) 

A = 2,572,149.9375 mm4

A = 1,603.79 mm2 ตอบ
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จากสมการที่ (1.2) พื้นที่  A = 1
2   a  h

แทนคา 1,603.79 mm2 = 1
2   70 mm  h

 h = 1,603.79 mm2  2
70 mm

 h = 45.82 mm ตอบ

ตวัอยางที ่1.3 สามเหลีย่มดานเทาทาํจากเหลก็กลาคารบอน ดงัแสดงในรปู จงหาเสนรอบรปู 
พื้นที่ ปริมาตร และนํ้าหนัก ถาสามเหลี่ยมดานเทานี้ยาว 0.5 m 

55 mm

48.5 mm

55 mm

55 mm

0.5 m

วิธีทํา จากสมการที่ (1.1) เสนรอบรูป  P = a + b + c

  แทนคา P = 55 mm + 55 mm + 55 mm

   P = 165 mm ตอบ

 จากสมการที่ (1.2) พื้นที่  A = 1
2   a  h

  แทนคา A = 1
2   55 mm  48.50 mm

   A = 1,333.75 mm2 ตอบ
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 จากสมการที่ (1.6)  V = A  L

   V = 1,333.75 mm2 1 m2

106 mm2   0.50 m

   V = 6.669  10–4 m3 ตอบ

 จากสมการที่ (1.7)   W = V

 จากตารางที่ 1.1 เหล็กกลาคารบอนมีความหนาแนTน 7,760 kg/m3

      แทนคา  W = (6.669  10–4 m3)(7,760 kg/m3)

   W = 5.175 kg ตอบ

ตัวอยางที่ 1.4 สามเหลี่ยมดานเทากลวงทําจากเหล็กกลาไรสนิม ดังแสดงในรูป จงหาพื้นที่ 
ปริมาตร และนํ้าหนัก ถาสามเหลี่ยมดานเทากลวงนี้ยาว 1.5 m

60 mm 1.5 m50 mm

วิธีทํา จากสมการที่ (1.3) พื้นที่  ดานนอก Ao = s(s – a)(s – b)(s – c)

 จากสมการที่ (1.4)  s = a + b + c
2

 แทนคา  s = 60 mm + 60 mm + 60 mm
2

   s = 90 mm
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 Ao = 90 mm(90 mm – 60 mm)(90 mm – 60 mm)(90 mm – 60 mm)

 Ao = 90 mm(30 mm)(30 mm)(30 mm)

 Ao = 2,430,000 mm4

 Ao = 1,558.846 mm2

 พื้นที่  ดานใน Ai = s(s – a)(s – b)(s – c)

 จากสมการที่ (1.4) s = a + b + c
2

 แทนคา s = 50 mm + 50 mm + 50 mm
2

  s = 75 mm

 Ai = 75 mm(75 mm – 50 mm)(75 mm – 50 mm)(75 mm – 50 mm)

 Ai = 75 mm(25 mm)(25 mm)(25 mm)

 Ai = 1,171,875 mm4

 Ai = 1,082.532 mm2

พื้นที่  ดานเทากลวง Atotal = Ao – Ai 

แทนคา Atotal = 1,558.846 mm2 – 1,082.532 mm2

 Atotal = 476.314 mm2 ตอบ

จากสมการที่ (1.6)  V = Atotal  L

 V = 476.314 mm2 1 m2

106 mm2   1.50 m

 V = 7.145  10–4 m3 ตอบ

จากสมการที่ (1.7) W = V

จากตารางที่ 1.1 เหล็กกลาไรสนิมมีความหนาแนTน 8,000 kg/m3

     แทนคา W = (7.145  10–4 m3)(8,000 kg/m3)

 W = 5.72 kg ตอบ
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1. สามเหลี่ยมดานไมเทา ดังแสดงในรูป จงหาเสนรอบรูปและพื้นที่ 

94 mm 80 mm
74 mm

90 mm

2. สามเหลี่ยมมุมปาน ดังแสดงในรูป จงหาเสนรอบรูป พื้นที่ และความสูง 

75 mm h
151.50 mm

105 mm

แบบฝกหัดบทที่ 1
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3. สามเหล่ียมดานเทาทาํจากเหล็กเหนียว ดังแสดงในรปู จงหาเสนรอบรปู พืน้ที ่ปรมิาตร และ 
นํ้าหนัก ถาสามเหลี่ยมดานเทานี้ยาว 1.5 m 

35 mm

31.5 mm

35 mm

35 mm

1.5 m

4. สามเหล่ียมดานเทากลวงทาํจากเหลก็กลาไรสนมิ ดงัแสดงในรปู จงหาพืน้ที ่ปรมิาตร และ 
นํ้าหนัก ถาสามเหลี่ยมดานเทากลวงนี้ยาว 2 m 

50 mm 2 m
40 mm
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