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โต๊ะปฏิบัติงานในโรงงานช่างโลหะ
1

 สาระส�าคัญ

โต๊ะปฏิบตังิานเป็นโต๊ะทีม่คีวามทนทานต่อการท�างานด้วยมอื เป็นโต๊ะทีม่พีืน้ผวิเรยีบง่าย อาจ

จะปูพื้นโต๊ะจากวัสดุต่างๆ เช่น โลหะ ไม้ หรือหิน ซึ่งจะขึ้นอยู่กับความต้องการของการท�างาน 

โต๊ะปฏิบัติงานมีขนาดแตกต่างกันไป ตั้งแต่ขนาดเล็กไปจนขนาดใหญ่ โต๊ะปฏิบัติงาน จะมีความ

สูงแตกต่างกัน ขึ้นอยู่กับลักษณะการท�างานว่านั่งท�างานหรือยืนท�างาน

 จุดประสงค์ทั่วไป

1. เพ่ือให้มคีวามรูค้วามเข้าใจในการท�างานบนโต๊ะปฏบิตังิานในโรงงานช่างโลหะให้ปลอดภยั

2. เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจในเครื่องหมายเตือนในบริเวณหน่วยงานที่อาจเกิดอุบัติเหตุ

 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1. สามารถอธบิายวธิกีารท�างานบนโต๊ะปฏบิตังิานในโรงงานช่างโลหะให้ปลอดภยัได้อย่างถกู

ต้อง 

2. สามารถอธิบายเครื่องหมายเตือนในบริเวณหน่วยงานที่อาจเกิดอุบัติเหตุได้อย่างถูกต้อง 

3. ท�าแบบฝึกหดัและปฏบิตังิานบนโต๊ะปฏบิตังิานในโรงงานช่างโลหะ ให้ปลอดภยั และส�าเรจ็

ภายในเวลาที่ก�าหนดอย่างมีเหตุและผลตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

 เนื้อหาสาระ

ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการท�างานบนโต๊ะปฏิบัติงานในโรงงานช่างโลหะให้ปลอดภัย และ

เครื่องหมายเตือนในบริเวณหน่วยงานที่อาจเกิดอุบัติเหตุ
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1.1 ความปลอดภัยในการท�างาน
การปฏิบัติงานในโรงงานอาจจะเกิดอุบัติเหตุขึ้นได้หลายลักษณะ ผู้เริ่มปฏิบัติงานใหม่มัก

คาดคะเนอุบัติเหตุที่จะเกิดขึ้นได้ยาก ฉะนั้นในระหว่างที่ฝึกหัดงานจึงเกิดอุบัติเหตุขึ้นบ่อยๆ กฎ

โรงงานที่ส�าคัญในการป้องกันอุบัติเหตุโดยสิ่งแรกก็คือ เครื่องแต่งกายและการใช้เครื่องแต่งกาย

เพื่อป้องกันอุบัติเหตุ

1. ชดุเสือ้ผ้าส�าหรบัสวมใส่ในระหว่างปฏิบตังิาน การเลอืกชดุทีใ่ช้สวมใส่ในระหว่าง

ปฏิบัติงาน ควรเลือกเสื้อที่มีช่วงแขนแคบรัดตัว ข้อมือเสื้อมีกระดุมกลัดรัดกุมเรียบร้อย ดังแสดง

ในรูปที่ 1.1

2. ชุดป้องกันผม ส�าหรับผู้ที่ไว้ผมยาว ให้ใช้ตาข่ายคลุมผมชนิดสวมศีรษะหรือสวม 

หมวกรัดผมให้มดิชิด เพราะถ้าไม่ใช้ตาข่ายคลุมผม ผู้ที่ไว้ผมยาวจะไม่ปลอดภัยในการปฏิบตัิงาน 

ดังแสดงในรูปที่ 1.2

                           

    รูปที่ 1.1  ชุดเสื้อผ้าส�าหรับปฏิบัติงาน                                                รูปที่ 1.2  ชุดป้องกันผม

3. หมวกนิรภัย การปฏิบัติงานประกอบในหน่วยงานก่อสร้าง เพื่อป้องกันอุบัติเหตุจาก

สิ่งของที่ตกจากที่สูง ให้สวมหมวกนิรภัยหรือหมวกกันน็อคเสมอ ดังแสดงในรูปที่ 1.3

4. รองเท้านริภยั รองเท้านริภยัจะช่วยป้องกนัเท้าไม่ให้ได้รบัอนัตรายถงึขัน้บาดเจ็บจาก

สิ่งของที่ตกลงมาทับเท้า ลักษณะภายนอกของรองเท้าจะเหมือนกับรองเท้าท่ีใช้สวมใส่ตามปกติ 

แตกต่างกันตรงที่ภายในจะมีเหล็กปิดหัวรองเท้าไว้ ดังแสดงในรูปที่ 1.4
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พื้นกันลื่น

เหล็กปิดหัว
รองเท้า

พื้นยางอัดกาวแน่น
ยางจะแข็งมาก เหล็ก
หรือตะปูไม่สามารถ
ทิ่มต�าได้

สายรัดหน้าผาก

หน้าหมวก

รูระบายอากาศ กรอบหมวก
ภายนอก

แผ่นรองด้านใน

สายรัดศีรษะ

รางน�า้ฝน
สายรัดท้ายทอย

                รูปที่ 1.3 หมวกนิรภัย (แสดงรูปตัด)                                    รูปที่ 1.4 รองเท้านิรภัย

5. โต๊ะปฏิบัติงาน – เครื่องมือ ในการปฏิบัติงานช่างเทคนิคขั้นพื้นฐานเป็นการท�างาน

ด้วยมือ ที่โต๊ะปฏิบัติงานจะมีปากกาจับเหล็กปากขนานติดตั้งอยู่ เพื่อใช้จับชิ้นงานขณะท�างาน

อย่างม่ันคงแน่นหนา เครื่องมือท่ีจ�าเป็น เช่น เครื่องมือวัดและทดสอบ ควรวางเก็บอยู่ในลิ้นชัก

ของโต๊ะท�างานหรอืวางอยูใ่นหบีเครือ่งมอื ส่วนเครือ่งมอืชนดิพเิศษทีใ่ช้งานร่วมกนัจะเกบ็ไว้ในห้อง 

เครื่องมือของหน่วยงานนั้นๆ ดังแสดงในรูปที่ 1.5 และ 1.6

เครื่องมือ

โต๊ะท�างาน เครือ่งมอืวดักระบะไม้

ปากกา
จับเหล็ก

(ปากขนาน)

ลิ้นชักวางเครื่องมือ

รูปที่ 1.5  การเก็บเครื่องมือในโต๊ะท�างานส�าหรับงานตะไบ          รูปที่ 1.6  การเก็บเครื่องมือในกล่องเครื่องมือ
             และงานปรับด้วยเครื่องมือ
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1.2 เครื่องหมายเตือนในบริเวณหน่วยงานที่อาจเกิดอุบัติเหตุ
บริเวณที่อาจเกิดอุบัติเหตุในโรงงานจะมีแผ่นป้ายเครื่องหมายเตือนไว้ ดังแสดงในรูปท่ี 

1.7 เครื่องหมายบางอันมีลักษณะเหมือนกับเครื่องหมายจราจร ซึ่งการปฏิบัติตามค�าเตือนที่

เครื่องหมายก�าหนดไว้นั้นเป็นสิ่งที่จ�าเป็นอย่างยิ่ง

แผ่นป้ายแนะน�า (สีน�า้เงิน - ขาว)

สวมอุปกรณ์ 
ป้องกันตา

สวมหน้ากากปิดจมูก
ป้องกันระบบทางเดิน 

หายใจ

สวมหมวก 
ป้องกันศีรษะ

 
สวมอุปกรณ์ 
ป้องกันหู

แผ่นป้ายห้าม (ขอบเส้นสีแดง)

 
ห้ามทั่วไป

 
ห้ามสูบบุหรี่

 
ห้ามจุดไฟและท�าให้ 

เกิดประกายไฟ

 
ห้ามเดินผ่าน

แผ่นป้ายเตือน (สีเหลือง - ด�า)

 
ระวังอันตรายจาก 

น�้าหนักแขวนในที่สูง

 
ระวังพื้นลื่น

 
ระวังอันตราย 
จากจากไฟฟ้า

ระวังวัตถุระเบิด

รูปที่ 1.7 แผ่นป้ายเตือนในลักษณะต่างๆ
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ผู้เริ่มปฏิบัติงานส่วนมากยังไม่รู้จักเครื่องมือและอุปกรณ์ในการปฏิบัติงานมากพอ จึง 

จ�าเป็นต้องศึกษาและเรียนรู้ชื่อทางช่างเทคนิค รูปร่างของเครื่องมือ และเทคนิคการใช้งานอย่าง

ถูกต้อง การศึกษาวิธีการใช้เครื่องมือต้องฝึกทบทวนหลายครั้งจนเกิดความช�านาญ ดังแสดงใน

รูปที่ 1.8 เป็นลักษณะของเครื่องมือและอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน

ค้อน

ลิ่ม

ปลายค้อนด้านแหลม

หน้าค้อน ด้าม

ค้อนตีเหล็ก

หัวค้อน
พลาสติก

ด้าม
 

ค้อนพลาสติก

เครื่องมือท�าเครื่องหมาย

ล�าตัวเหล็กขีด

ปลายเหล็กขีด
 

เหล็กขีด

ปลายวงเวียน

แขนวงเวียน
 

วงเวียน

ปลายน�าศูนย์

ล�าตัว

หัวน�าศูนย์

 
เหล็กน�าศูนย์

หน้าปะทะ
แขนฉาก

 
ฉาก

เลื่อย

โครงเลื่อย

ด้ามจับ

หูจับด้านมือจับ
ใบเลื่อย นอตปีกนก

ส�าหรับยึดใบเลื่อย  
เลื่อยโครง

ที่ยึดใบเลื่อย

ด้ามจับ
ใบเลื่อยเซาะร่อง

 
เลื่อยเซาะร่อง

รูปที่ 1.8  ลักษณะของเครื่องมือและอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน
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สกัด

หัวสกัดคมสกัด

ล�าตัวสกัด

สกัดแบน

ล�าตัวสกัด
หัวสกัดคมสกัด

สกัดขวาง (สกัดเซาะร่อง)

หัวสกัด

ล�าตัว

คมสกัด

สกัดเซาะร่องน�า้มัน

หัวสกัด
ล�าตัว

คมปลายมนโค้ง

สกัดโลหะแผ่น

ตะไบ

ผิวตะไบและฟันตะไบ

กั่นตะไบ ด้ามจับ

ภาพตัดของตะไบ

ตะไบแบน

ตะไบครึ่งวงกลม (ท้องปลิง)

ตะไบสี่เหลี่ยม

ตะไบสามเหลี่ยม

ตะไบกลม

มีลักษณะภาพตัดหลายลักษณะ ตะไบเล็ก
ตะไบเข็มหรือตะไบกุญแจ

แปรงท�าความสะอาดตะไบ

รูปที่ 1.8  (ต่อ) ลักษณะของเครื่องมือและอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน
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เหล็กขูด

ด้ามจับคมขูด

เหล็กขูดสามเหลี่ยม

ปลายเหล็กขูดคาร์ไบด์ ด้ามจับ  
เหล็กขูดแบน

คีมจับ, คมตัด

ปากคีม

คมตัด จุดหมุน

แขนโยก

 
คีมปากนกแก้ว

คมตัด
 

คีมตัดลวด (ด้านข้าง)

ปากจับงานกลม

ปากจับ
งานแบน คมตัด

 
คีมอเนกประสงค์

ปากม้วนลวด
 

คีมม้วนลวด (ปลายแหลม)

ปากจับแบน
 

คีมปลายแหลม (ปากแบน)

รูปรับขนาดจับชิ้นงาน
 

คีมเลื่อน (งานท่อ)

คมตัด คันโยกผ่อนแรง
 

คีมตัดลวด (โยกตัดบังคับด้วยสปริง)

คมตัด

 
คีมตัดลวด (ด้านหน้า)

รูปที่ 1.8  (ต่อ) ลักษณะของเครื่องมือและอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน
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ไขควง

ปากแบน มือจับ

ไขควงปากแบน (ชนิดธรรมดา)

ปากแฉก

มือจับ

 
ไขควงปากแฉก (ดอกมะยม)

ล�าตัว

ไขควงตัวแอล (ปลายงอฉาก)

ประแจกชนิดต่างๆ

ปาก

ล�าตัว

ตัวเลขบอกขนาดปากประแจ

14

12
 

ประแจปากตาย

 
ประแจตัวแอล (หกเหลี่ยมใน)

ตัวเลขบอกขนาด ตัวเลขบอกขนาด

รูส�าหรับใช้สลักขันประแจ  
ประแจบ็อกซ์

 
ประแจแหวน (ด้ามจับตรงและด้ามจับงอ)

ปากตาย

ปากเลื่อยได้
เกลียวปรับ

 
ประแจเลื่อน

 
ประแจตะขอ

รูปที่ 1.8  (ต่อ) ลักษณะของเครื่องมือและอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน
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เครื่องมือวัดและทดสอบ

แบ่งระยะเป็นเซนติเมตร
 

บรรทัดพับ

ระยะระหว่างขีด
แบ่งขีดเป็นมิลลิเมตร

 
บรรทัดเหล็ก

ปากวัดใน
สกรูปรับยึดวัดระยะ

บรรทัดเลื่อน

สเกลเวอร์เนียร์

ปากวัดนอกเลื่อนได้
ปากวัดนอกตายตัว  

เวอร์เนียร์

0 – 0.5 mm 

หน้า
ปะทะวัด แกนวัด สเกลวัด

ปลอกวัด

ขนาดวัด 0.5 mm
โครง

มือจับหมุนวัด
หรือแรตเซต

คันโยกล็อค
ระยะตัวโครง

 
ไมโครมิเตอร์

สเกลวัดปรับค่ามุม สเกลวัดมุมตายตัว

แขนวัดปรับมุมได้
แขนวัดตายตัว

 
โปรแทรกเตอร์ปรับวัดมุม

แขนฉาก

 
ฉากแบน

คมวัดและทดสอบ

แขนฉาก
 

ฉากเส้นผม (คมขีด)

ยางรองจับ

คมวัดและทดสอบ  
บรรทัดเส้นผม (คมมีด)

รูปที่ 1.8  (ต่อ) ลักษณะของเครื่องมือและอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน
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