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สัปดาหที่ หนEวยท่ี
หัวขอเรื�อง

(รายการจัดการเรียนรู)
เวลา
(นาที)

เวลารวม
(นาที)

1  ปฐมนิเทศ

 แนะนําหลักสูตรรายวิชา 

 เนื้อหาวิชาท่ีเรียน

 การวัดและประเมินผลการเรียน

 ทดสอบกอนเรียน 60 60

1 บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื�องมือกล
1. ความหมายของเครืCองมือกล

2. กระบวนการแปรรูปดวยเครืCองมือกล

3. ประเภทของเครืCองมือกล

4. เครืCองมือกลซีเอ็นซี 60 120

2 2 บทที่ 2 เครื�องมือขนาดเล็ก 

1. เครืCองมือสําหรับจับยึดงาน (Clamp)

2. คอน (Hammer)

3. คีม (Plier)

4. ไขควง (Screw Drivers)

5. ประแจ (Wrench)

6. สกัด (Cold Chisel) 120 240

3 2 บทที่ 2 เครื�องมือขนาดเล็ก (ตอ)
7. ตะไบ (File) 

8. เลืCอยตัดเหล็ก (Hack saw)

9. เครืCองมือสําหรับทําเกลียว (Tap and Die)

10. เหล็กนําศูนย (Center Punch)

11. กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip)

12. เครืCองกด อัด แบบเฟองใชมือโยก

 (Arbor Press) 120 360

4 3 บทที่ 3 เครื�องเลื�อยกล 

1. ลักษณะการทํางานของเครืCองเลืCอยกล 

2. เครืCองเลืCอยกลชัก (Power Hack Saw) 120 480

5 3 บทที่ 3 เครื�องเลื�อยกล (ตอ)
3. เครืCองเลืCอยกลสายพานนอน 

 (Horizontal Band Saw) 

4. เครืCองเลืCอยกลสายพานตั้ง 

  (Vertical Band Saw)

5. เครืCองเลืCอยวงเดือน (Circular Saw) 120 600
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สัปดาหที่ หนEวยที่
หัวขอเรื�อง

(รายการจัดการเรียนรู)
เวลา
(นาที)

เวลารวม
(นาที)

6 4 บทที่ 4 เครื�องเจาะ
1. ลักษณะการทํางานของเครืCองเจาะ 

2. เครืCองเจาะตั้งโตะ (Bench Drilling Machine)

3. เครืCองเจาะตั้งพื้น (Floor Drilling Machine)

4. เครืCองเจาะรัศมี (Radial Drilling Machine) 120 720

7 4 บทที่ 4 เครื�องเจาะ (ตอ)
5. เครืCองมือตัดสําหรับเครืCองเจาะ 

6. อุปกรณที่ใชกับเครืCองเจาะ

7. ความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอน 

 ในงานเจาะ

8. วิธีการเจาะรูดวยเครืCองเจาะ 120 840

8 5 บทที่ 5 เครื�องกลึง
1. ลักษณะการทํางานของเครืCองกลึง

2. เครืCองกลึงยันศูนย (Engine Lathe)

3. เครืCองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 120 960

9 5 บทที่ 5 เครื�องกลึง (ตอ)
4. เครืCองกลึงปอมมีด (Turret Lathe)

5. เครืCองมือตัดสําหรับเครืCองกลึง

6. อุปกรณที่ใชกับเครืCองกลึงยันศูนย 120 1,080

10 5 บทที่ 5 เครื�องกลึง (ตอ)
7. ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

 และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง

8. วิธีการกลึงดวยเครืCองกลึงยันศูนย 120 1,200

11 6 บทที่ 6 เครื�องกัด
1. ลักษณะการทํางานของเครืCองกัด

2. เครืCองกัดเพลานอน (Horizontal Milling  

 Machine)

3. เครืCองกัดเพลาตั้ง (Vertical Milling Machine)

4. เครืCองกัดอเนกประสงค (Universal Horizontal 

 and Vertical Milling Machine) 120 1,320
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สัปดาหที่ หนEวยท่ี
หัวขอเรื�อง

(รายการจัดการเรียนรู)
เวลา
(นาที)

เวลารวม
(นาที)

12 6 บทที่ 6 เครื�องกัด (ตอ)
5. เครืCองมือตัดท่ีใชกับเครืCองกัด

6. อุปกรณที่ใชกับเครืCองกัด

7. ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอน 

 ในงานกัด

8. วิธีการกัดขึ้นรูปชิ้นงานดวยเครืCองกัด 120 1,440

13 7 บทที่ 7 เครื�องเจียระไน 

1. ลักษณะการทํางานของเครืCองเจียระไน

2. เครืCองเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding)

3. เครืCองเจียระไนราบ (Surface Grinding 

 Machine) 120 1,560

14 7 บทที่ 7 เครื�องเจียระไน (ตอ)
4. เครืCองเจียระไนทรงกระบอก (Cylindrical  

 Grinding Machine)

5. เครืCองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding  

 Machine)

6. เครืCองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง (Special  

 Propose Grinding Machine) 120 1,680

15 7 บทที่ 7 เครื�องเจียระไน (ตอ)
7. ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)

8. ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตราปอน

 ในงานเจียระไน (RPM and Feed Rate) 120 1,800

16 8 บทที่ 8 เครื�องมือกลซีเอ็นซี
1. ความหมายซีเอ็นซี

2. หลักการทํางานของเครืCองมือกลซีเอ็นซี

3. องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของ 

 เครืCองมือกลซีเอ็นซี

4. การประยุกตใชเครืCองมือกลซีเอ็นซี

5. ขอดีและขอจํากัดของเครืCองมือกลซีเอ็นซี

6. สวนประกอบและหนาที่ของเครืCองมือกล 

 ซีเอ็นซี

7. การกําหนดแนวแกนของเครืCองมือกลซีเอ็นซี 120 1,920
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สัปดาหที่ หนEวยที่
หัวขอเรื�อง

(รายการจัดการเรียนรู)
เวลา
(นาที)

เวลารวม
(นาที)

17 8 บทที่ 8 เครื�องมือกลซีเอ็นซี (ตอ)
8. โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี

9. การเขียนโปรแกรมเอ็นซี

10 การบํารุงรักษาเครืCองมือกลซีเอ็นซี 120 2,040

18  ทบทวนเน้ือหาวิชา

 ทดสอบปลายภาคเรียน

 ปจฉิมนิเทศ 120 2,160

รวม 2,160 2,160
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เครืCองมอืกล (Machine Tool) เปนเครืCองมอืทีน่าํใชเพืCอการผลติสนิคาในอตุสาหกรรม

ตางๆ อยางกวางขวาง ท่ีสําคัญไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมแมพิมพ 

อตุสาหกรรมการผลติชิน้สวนเครืCองจกัรกล และงานซอมบาํรงุ เปนตน นอกจากนี ้เครืCองมอืกล

ยงันาํมาใชเพืCอผลติเครืCองมือ เครืCองจักรตางๆ รวมถงึการผลติตวัเครืCองมอืกลเองดวย ดงันัน้

ผูเลือกเรียนในสาขาวิชาชางกลโรงงานทุกระดับจึงจําเปนตองเรียนรูเกี่ยวกับชนิด ประเภท 

สวนประกอบของเครืCองมือกล หลักการทํางาน และการบํารุงรักษาเครืCองมือกล เพืCอใหมี

ความรู ความเขาใจ สามารถใชงานไดอยางถูกตองและปลอดภัย

ความมุงหมายของการจัดทําหนังสือเรียนเลมนี้คือ เพืCอใชประกอบการเรียนการสอน 

วิชาทฤษฎีเครื�องมือกล รหัสวิชา 20102–2003 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 

พุทธศักราช 2562 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

กระทรวงศึกษาธิการ เน้ือหาแบงออกเปน 8 บท ประกอบดวย ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับ 

เครืCองมือกล เครืCองมือขนาดเล็ก เครืCองเลืCอยกล เครืCองเจาะ เครืCองกลึง เครืCองกัด  

เครืCองเจียระไน และเครืCองมือกลซีเอ็นซี

ผูเขียนหวังเปนอยางย่ิงวาหนังสือเรียนเลมนี้ จะเปนประโยชนตอการจัดการเรียน 

การสอนไมมากก็นอย หากพบเห็นขอบกพรองประการใด โปรดแจงใหผู เขียนทราบ  

เพืCอประโยชนตอการปรับปรุงแกไขในโอกาสตอไป

 อํานาจ  ทองแสน
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เครืCองมือกล (Machine Tool) เปนเครืCองมือที่นําไปใชเพืCอการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตางๆ 

อยางกวางขวาง ที่สําคัญไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมแมพิมพ อุตสาหกรรมการ

ผลิตช้ินสวนเครืCองจักรกล งานซอมบํารุง ฯลฯ นอกจากนี้ เครืCองมือกลยังนํามาใชเพืCอผลิตเครืCอง

มือ เครืCองจักรตางๆ รวมถึงการผลิตตัวเครืCองมือกลเองดวย เครืCองมือกลพ้ืนฐานท่ีสําคัญ ไดแก 

เครืCองกลึง (Lathe) เครืCองเลืCอย (Hack Saw) เครืCองเจาะ (Drilling Machines) เครืCองกัด  

(Milling Machine) เครืCองเจยีระไน (Grinding Machine) และเครืCองไส (Shapers or Planer) 

เปนตน ในบทเรียนน้ี จะกลาวถึงการจําแนกประเภทของเครืCองมือกลตามความมุงหมายของ

รายวชิา เพืCอใหผูเรยีนไดเขาใจในเบ้ืองตน กอนทีจ่ะศกึษารายละเอยีดของเครืCองมือกลแตละชนดิ

ในบทเรียนตอๆ ไป

1. ความหมายของเครืCองมือกล

2. กระบวนการแปรรูปดวยเครืCองมือกล

3. ประเภทของเครืCองมือกล

4. เครืCองมือกลซีเอ็นซี

1. บอกความหมายของเครืCองมือกลได

2. อธิบายหลักการของการแปรรูปดวยเครืCองมือกลได

3. บอกประเภทของเครืCองมือกลได

4. อธิบายหลักการทํางานของเครืCองมือกลซีเอ็นซีได

1



2    ทฤษฎีเครื่องมือกล        

1.1 ความหมายของเครื�องมือกล
เครืCองมอืกล (Machine Tool) หมายถึงเครืCองมอืทีท่าํงานโดยอาศัยพลังงานจากไฟฟา 

เครืCองยนต และตนกําลังอืCนๆ โดยปกติจะมีขนาดใหญ มีนํ้าหนักมาก ไมสามารถเคลืCอนยาย 

ไดดวยมือ ใชสําหรับปาดผิว แปรรูป และขึ้นรูปชิ้นสวนดวยการตัด การกลึง การเจาะ 

การกัด การไส และการเจียระไน เปนตน

1.2 กระบวนการแปรรูปดวยเครื�องมือกล
การผลิตชิน้สวนตางๆ ไดแก เฟองสงกําลงั สลกั เฟองโซ นอต สกรเูกลียว เพลาหมนุ 

หนาแปลน และชิ้นสวนตางๆ เพืCอประกอบเปนเครืCองจักร เครืCองมือ เครืCองใช และอุปกรณ

อืCนๆ ตามวัตถุประสงคของการใชงาน ชิ้นสวนตางๆ เหลานี้มีกระบวนการผลิตที่แตกตางกัน 

เชน การหลอ การตีขึ้นรูป การรีด การปม และการแปรรูปดวยเครืCองมือกล เปนตน

สําหรับกระบวนการแปรรูปดวยเครืCองมือกลนั้น เปนกรรมวิธีการผลิตชิ้นสวนอีก

วิธีหนึ่งที่นิยมใชงานอยางแพรหลายในปจจุบัน ทั้งอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนยานยนต 

อุตสาหกรรมการแมพิมพ งานซอมบํารุงเครืCองจักรกล หรือแมกระทั่งอุตสาหกรรมการผลิต

ชิ้นสวนของเครืCองมือกลเอง ก็ตองอาศัยกระบวนการแปรรูปดวยเครืCองมือกลแทบทั้งสิ้น 

การแปรรูปหรือผลิตชิ้นสวนดวยเครืCองมือกลเปนกรรมวิธีการปาดผิวชิ้นสวนโดยมีหลักการ

ที่สําคัญคือ ใหชิ้นงานหมุน แลวเคลืCอนที่เครืCองมือตัดเขาหาชิ้นงาน เชน เครืCองกลึง หรือ

ใหเครืCองมือตัดหมุนแลวเคลืCอนที่เขาหาชิ้นงาน เชน เครืCองเจาะ เครืCองกัด เครืCองไส และ 

เครืCองเลืCอยกล เปนตน เครืCองมือกลแตละชนิดมีวิธีการทํางานท่ีแตกตางกันไปตามวัตถ ุ

การสราง ดวยเหตุที่เครืCองจักรท่ีกลาวมานี้ทํางานโดยการจับเครืCองมือตัด และเปนเครืCองที่

ขับดวยกําลังกล จึงเรียกเครืCองจักรเหลานี้วา “เครืCองมือกล” นั่นเอง
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รูปที่ 1.1 ชิ้นสวนของเครืCองจักรกล เครืCองมือและอุปกรณตางๆ ที่ผลิตดวยเครืCองมือกล

1.3 ประเภทของเครื�องมือกล

เครืCองมือกลท่ีใช ในงานแปรรูปหรือปาดผิวโลหะมีมากมายหลายรอยชนิด ในหัวขอนี้ 

จะกลาวถงึเฉพาะเครืCองมือกลพืน้ฐาน ซึง่สามารถจาํแนกออกเปน 6 กลุมใหญๆ  ตามกรรมวธิี

การทํางานไดดังนี้

1.3.1 กลุมทํางานท่ีชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
เครืCองมือกลกลุมนี้เครืCองมือตัดจะถูกจับยึดอยูกับที่ แลวเคลืCอนที่เขาตัดเฉือนชิ้นงาน

ที่กําลังหมุนรอบตัวเอง เชน เครืCองกลึง (Lathe) เปนตน
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รูปที่ 1.2 เครืCองกลึงยันศูนย

1.3.2 กลุมทํางานเจาะหรือควานรู 
เครืCองมือกลกลุมนี้ชิ้นงานจะถูกจับยึดแน-นกับที่ สวนเครืCองมือตัดจะหมุนรอบตัวเอง 

แลวเคลืCอนท่ีเขาตัดเฉือน เชน เครืCองเจาะ (Drill Machine) และเครืCองควาน (Boring 

Machine) เปนตน

(ก) เครืCองเจาะตั้งพื้น (ข) เครืCองเจาะรัศมี

รูปที่ 1.3 เครืCองเจาะ
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1.3.3 กลุมทํางานกัด 
เครืCองมือกลกลุมนี้ชิ้นงานจะถูกจับยึดแน-นอยูกับที่บนโตะงาน แลวเคลืCอนที่เขาหา

เครืCองมอืตดัทีจ่บัยดึอยูกบัเพลาเครืCองและหมนุรอบตวัเองเขาตดัเฉอืนชิน้งาน เชน เครืCองกดั 

(Milling Machine) เปนตน

(ก) เครืCองกัดเพลานอน

(ก) เครืCองเลืCอยกลแบบชัก (ข) เครืCองเลืCอยสายพานนอน 

รูปที่ 1.4 เครืCองกัด

1.3.4 กลุมทํางานตัด 
เครืCองมอืกลกลุมนีช้ิน้งานจะถูกจบัยดึแน-นอยูกบัที ่แลวเคลืCอนเครืCองมอืตดัทีห่มนุรอบ

ตัวเองหรือเคลืCอนที่ไป–กลับเขาตัดเฉือนชิ้นงาน เชน เครืCองเลืCอยวงเดือน (Circular Saw) 

และเลืCอยสายพาน (Band Saw) และเครืCองเลืCอยกลแบบชัก (Power Hack Saw) เปนตน 

รูปที่ 1.5 เครืCองเลืCอยกล

(ข) เครืCองกัดเพลาตั้ง
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1.3.5 กลุมทํางานไส 
เครืCองมือกลกลุมนี ้แบงออกเปน 2 ชนดิคอื ใหชิน้งานเคลืCอนที่ไป–กลบัโดยทีเ่ครืCองมอื

ตัดอยูกับที่ เรียกวา “เครืCองไสแนวนอนหรือเครืCองไสชวงยาว (Planer)” และใหชิ้นงานอยู

กับที่ โดยที่เครืCองมือตัดเคลืCอนที่ไป–กลบั เรียกวา “เครืCองไสชวงสั้น (Shaper)”

รูปที่ 1.6 เครืCองไสชวงยาว

(ที่มา : http://www.cccme.org.cn/)

รูปที่ 1.7 เครืCองไสชวงสั้น
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1.3.6 กลุมทํางานขัดหรือเจียระไน 
เครืCองมือกลกลุมนี้ ชิ้นงานจะถูกเปลี่ยนขนาดหรือรูปรางจากการสัมผัสกับสวนที่หมุน

ของเครืCองมือกล ซึ่งแบงออกเปน 2 ลักษณะคือ เครืCองเจียระไนที่ทํางานโดยใชสวนที่แบน

หรือดานหนา เรียกวา “แผนหินเจียระไน (Abrasive Disk)” และถาทํางานโดยใชสันหรือ

ขอบ เรียกวา “ลอหินเจียระไน (Abrasive Wheel)”

รูปที่ 1.8 เครืCองเจียระไนต้ังโตะ รูปท่ี 1.9 เครืCองเจียระไนราบ

รูปที่ 1.10 เครืCองเจียระไนทรงกระบอก
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1.4 เครื�องมือกลซีเอ็นซี
ปจจบุนัไดมกีารพัฒนาเครืCองมือกลประเภทตางๆ ทีก่ลาวมาแลวขางตนอยางตอเนืCอง 

โดยนาํเทคโนโลยดีานคอมพวิเตอรมาควบคมุการทาํงานของเครืCองมอืกลเรยีกวา “เครืCองมอื

กลซีเอ็นซี (CNC Machine Tool)” 

ซีเอ็นซี (Computer Numerical Control) เปนเทคโนโลยีการผลิตและแปรรูปวัสดุ 

ทีน่ยิมใชงานอยางแพรหลาย โดยมีหลกัการทาํงานคือ เขยีนโปรแกรมเอน็ซ ี(NC Program) 

เพืCอใชควบคุมการทํางานของเครืCองมือกลใหแปรรูปวัสดุเปนชิ้นงานหรือผลิตภัณฑตามท่ี

เขียนโปรแกรมไว 

(ก) เครืCองกลึงซีเอ็นซี (ข) เครืCองกัดซีเอ็นซี

(ค) เครืCองซีเอ็นซีแมชีนนิ่งเซ็นเตอร (CNC Machining Center)

รูปที่ 1.11 เครืCองมือกลซีเอ็นซี

(ที่มา : http://www.onlinetmd.com/)
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แบบทดสอบทายบทเรียน

ตอนที่ 1  จงตอบคําถามตอไปนี้ (20 คะแนน)

1. เครืCองมือกล (Machine Tool) หมายถึง (2 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

2. หลักการของการแปรรูปหรือผลิตชิ้นสวนดวยเครืCองมือกลคือ (3 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

3. เครืCองมอืกลตามความมุงหมายของรายวชิางานเครืCองมอืกลเบือ้งตน แบงออกเปนกีก่ลุม 

 อะไรบาง (5 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

 .......................................................................................................................................................

4. เครืCองกลึง (Lathes) จัดอยูในกลุมเครืCองมือกลประเภทใด (2 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

5. กลุมเครืCองมือกลกลุมที่ชิ้นงานถูกจับยึดแน-นกับที่ แลวเครืCองมือตัดหมุนรอบตัวเอง

 จากนั้นเคลืCอนที่เขาตัดเฉือนผิวชิ้นงาน ไดแก เครืCองมือกลอะไรบาง (3 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................

 .......................................................................................................................................................

6. ซีเอ็นซี (CNC) ยอมากจากคําวาอะไร (2 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

7. เครืCองมือกลซีเอ็นซี (CNC Machine Tool) มีหลักการทํางานอยางไร (3 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................
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ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองท่ีสุดเพียงขอเดียว (10 คะแนน)

1. ขอใด ไมจัด อยูในประเภทของเครืCองมือกล

ก. เครืCองกลึง ข. เครืCองเจาะ

ค. เครืCองไส ง. เครืCองเชืCอม

2. เครืCองเจียระไนราบจัดอยูในกลุมเครืCองมือกลประเภทใด

ก. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง ข. กลุมทํางานตัด

ค. กลุมทํางานขัด ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู

3. เครืCองกลึงจัดอยูในกลุมเครืCองมือกลประเภทใด

ก. กลุมทํางานตัด ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง

ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู ง. กลุมทํางานไส

4. เครืCองเลืCอยกลจัดอยูในกลุมเครืCองมือกลประเภทใด

ก. กลุมทํางานตัด ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง

ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู

5. เครืCองมอืกลชนิดใดทีม่หีลกัการทาํงานโดยใหเครืCองมอืตดัถกูจบัยดึอยูกบัที ่แลวเคลืCอนที่

เขาตัดเฉือนชิ้นงานที่กําลังหมุนรอบตัวเอง

ก. เครืCองไส ข. เครืCองเจาะ

ค. เครืCองกลึง ง. ไส

6. เครืCองมือกลกลุมใดที่มีหลักการทํางาน โดยใหชิ้นงานถูกจับยึดแน-นกับที่ สวนเครืCองมือ

ตัดหมุนรอบตัวเอง แลวเคลืCอนที่เขาตัดเฉือนชิ้นงาน

ก. กลุมทํางานตัด ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง

ค. กลุมทํางานไส ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู

7. เครืCองมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางานโดยใหชิ้นงานเคลืCอนที่ไป–กลับ สวนเครืCองมือตัด

อยูกับที่

ก. เครืCองไสชวงยาว ข. เครืCองไสชวงสั้น

ค. เครืCองกลึง ง. เครืCองเจาะ
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8. จากรูป คือเครืCองมือกลท่ีจัดอยูในกลุมใด

  ก. กลุมทํางานไส

  ข. กลุมทํางานตัด

  ค. กลุมทํางานเจาะ

  ง. กลุมทํางานกัด

9. จากรูป คือเครืCองมือกลท่ีจัดอยูในกลุมใด

  ก. กลุมทํางานไส

  ข. กลุมทํางานตัด

  ค. กลุมทํางานเจาะ

  ง. กลุมทํางานกัด

10. เครืCองมือกลชนิดใดทํางานโดยการเขียนโปรแกรมควบคุม

ก. เครืCองกลึงยันศูนย

ข. เครืCองเลืCอยกล

ค. เครืCองกัดเพลานอน

ง. เครืCองมือกลซีเอ็นซี





 
 
 

 

/

เครื�องมือกล (Machine Tool) เปนเครื�องมือที่นํามาใชเพื�อการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตางๆ อยางกวางขวาง 
ที่สําคัญไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมแมพิมพ อุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนเครื�องจักรกล และงาน
ซอมบํารุง เปนตน นอกจากนี้เครื�องมือกลยังนํามาใชเพื�อผลิตเครื�องมือ เครื�องจักรตางๆ  รวมถึงการผลิต
ตัวเครื�องมือกลเองดวย ดังนั้นผูเลือกเรียนในสาขาวิชาชางกลโรงงานทุกระดับจึงจําเปนตองเรียนรูเกี่ยวกับชนิด
ประเภท สวนประกอบของเครื�องมือกล หลกัการทาํงาน และการบาํรงุรกัษาเครื�องมอืกล เพื�อใหมคีวามรู ความเขาใจ 
สามารถนําไปใชงานไดอยางถูกตองและปลอดภัย

หนังสือเรียนเลมนี้ ใชสําหรับประกอบการเรียนการสอนวิชา ทฤษฎีเครื�องมือกล รหัสวิชา 20102-2003
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ โดยเน้ือหาแบงออกเปน 8 บทเรียน ประกอบดวย ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื�อง
มอืกล เครื�องมอืขนาดเล็ก เครื�องเลื�อยกล เครื�องเจาะ เครื�องกลึง เครื�องกดั เครื�องเจยีระไน และเครื�องมือกลซีเอน็ซี

ประว ั ต ิ การศึกษา
พ.ศ. 2549 ครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต (ค.อ.ม.) สาขาวิชาวิศวกรรม 

อุตสาหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี (ทุนเพชรพระจอมเกลา)

พ.ศ. 2534 ครุศาสตรอุตสาหกรรมบัณฑิต (ค.อ.บ.) สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 

(เกียรตินิยม อันดับ 2) สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตขอนแกน

ผลงานทางวิชาการ 
มีผลงานทางวิชาการหลายเลม ไดแก งานฝกฝมือ 1, เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตน, งานเครื�องมือกลเบื้องตน, 
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน, เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร, งานเชื�อมและโลหะแผน, งานเชื�อมและโลหะ
แผนเบื้องตน, ทฤษฎีเครื�องมือกล และ คณิตศาสตรยานยนต

ปจจุบัน
ดํารงตําแหน-ง ครูเชี่ยวชาญ วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 

สถาบันการอาชีวศึกษาภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 1


