
ทฤษฎีเครื�องมือกล
Theory of Machine Tool

122.-  

20102-2003



โดย อํานาจ ทองแสน

สงวนลิขสิทธิ์ตามกฎหมาย โดย อํานาจ ทองแสน © พ.ศ. 2562

หามคัดลอก ลอกเลียน ดัดแปลง ทําซํ้า จัดพิมพ หรือกระทําอืCนใด โดยวิธีการใดๆ ในรูปแบบใดๆ

ไมวาสวนหนึ่งสวนใดของหนังสือเลมนี้ เพืCอเผยแพรในสืCอทุกประเภท หรือเพืCอวัตถุประสงคใดๆ

นอกจากจะไดรับอนุญาต

อํานาจ ทองแสน.

 ทฤษฎีเครืCองมือกล. -- กรุงเทพฯ : ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562.

 364 หนา.

 1. เครืCองมือกล.  2. เครืCองกลึง.  

 I. ชืCอเรืCอง.

 621.9 

Barcode (e-book)  9786160839865

ผลิตและจัดจําหน5ายโดย

เลขที่ 1858/87-90 ถนนเทพรัตน แขวงบางนาใต  เขตบางนา กรุงเทพฯ 10260 

โทรศัพท  0-2826-8000

หากมีคําแนะนําหรือติชม สามารถติดตอได ที่ comment@se–ed.com



20102– –0–2
 (Theory of Machine Tool)

 

 



(4)

 

–



(5)

สัปดาหที่ หนEวยท่ี
หัวขอเรื�อง

(รายการจัดการเรียนรู)
เวลา
(นาที)

เวลารวม
(นาที)

1  ปฐมนิเทศ

 แนะนําหลักสูตรรายวิชา 

 เนื้อหาวิชาท่ีเรียน

 การวัดและประเมินผลการเรียน

 ทดสอบกอนเรียน 60 60

1 บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื�องมือกล
1. ความหมายของเครืCองมือกล

2. กระบวนการแปรรูปดวยเครืCองมือกล

3. ประเภทของเครืCองมือกล

4. เครืCองมือกลซีเอ็นซี 60 120

2 2 บทที่ 2 เครื�องมือขนาดเล็ก 

1. เครืCองมือสําหรับจับยึดงาน (Clamp)

2. คอน (Hammer)

3. คีม (Plier)

4. ไขควง (Screw Drivers)

5. ประแจ (Wrench)

6. สกัด (Cold Chisel) 120 240

3 2 บทที่ 2 เครื�องมือขนาดเล็ก (ตอ)
7. ตะไบ (File) 

8. เลืCอยตัดเหล็ก (Hack saw)

9. เครืCองมือสําหรับทําเกลียว (Tap and Die)

10. เหล็กนําศูนย (Center Punch)

11. กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip)

12. เครืCองกด อัด แบบเฟองใชมือโยก

 (Arbor Press) 120 360

4 3 บทที่ 3 เครื�องเลื�อยกล 

1. ลักษณะการทํางานของเครืCองเลืCอยกล 

2. เครืCองเลืCอยกลชัก (Power Hack Saw) 120 480

5 3 บทที่ 3 เครื�องเลื�อยกล (ตอ)
3. เครืCองเลืCอยกลสายพานนอน 

 (Horizontal Band Saw) 

4. เครืCองเลืCอยกลสายพานตั้ง 

  (Vertical Band Saw)

5. เครืCองเลืCอยวงเดือน (Circular Saw) 120 600



(6)

สัปดาหที่ หนEวยที่
หัวขอเรื�อง

(รายการจัดการเรียนรู)
เวลา
(นาที)

เวลารวม
(นาที)

6 4 บทที่ 4 เครื�องเจาะ
1. ลักษณะการทํางานของเครืCองเจาะ 

2. เครืCองเจาะตั้งโตะ (Bench Drilling Machine)

3. เครืCองเจาะตั้งพื้น (Floor Drilling Machine)

4. เครืCองเจาะรัศมี (Radial Drilling Machine) 120 720

7 4 บทที่ 4 เครื�องเจาะ (ตอ)
5. เครืCองมือตัดสําหรับเครืCองเจาะ 

6. อุปกรณที่ใชกับเครืCองเจาะ

7. ความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอน 

 ในงานเจาะ

8. วิธีการเจาะรูดวยเครืCองเจาะ 120 840

8 5 บทที่ 5 เครื�องกลึง
1. ลักษณะการทํางานของเครืCองกลึง

2. เครืCองกลึงยันศูนย (Engine Lathe)

3. เครืCองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 120 960

9 5 บทที่ 5 เครื�องกลึง (ตอ)
4. เครืCองกลึงปอมมีด (Turret Lathe)

5. เครืCองมือตัดสําหรับเครืCองกลึง

6. อุปกรณที่ใชกับเครืCองกลึงยันศูนย 120 1,080

10 5 บทที่ 5 เครื�องกลึง (ตอ)
7. ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

 และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง

8. วิธีการกลึงดวยเครืCองกลึงยันศูนย 120 1,200

11 6 บทที่ 6 เครื�องกัด
1. ลักษณะการทํางานของเครืCองกัด

2. เครืCองกัดเพลานอน (Horizontal Milling  

 Machine)

3. เครืCองกัดเพลาตั้ง (Vertical Milling Machine)

4. เครืCองกัดอเนกประสงค (Universal Horizontal 

 and Vertical Milling Machine) 120 1,320
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สัปดาหที่ หนEวยท่ี
หัวขอเรื�อง

(รายการจัดการเรียนรู)
เวลา
(นาที)

เวลารวม
(นาที)

12 6 บทที่ 6 เครื�องกัด (ตอ)
5. เครืCองมือตัดท่ีใชกับเครืCองกัด

6. อุปกรณที่ใชกับเครืCองกัด

7. ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอน 

 ในงานกัด

8. วิธีการกัดขึ้นรูปชิ้นงานดวยเครืCองกัด 120 1,440

13 7 บทที่ 7 เครื�องเจียระไน 

1. ลักษณะการทํางานของเครืCองเจียระไน

2. เครืCองเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding)

3. เครืCองเจียระไนราบ (Surface Grinding 

 Machine) 120 1,560

14 7 บทที่ 7 เครื�องเจียระไน (ตอ)
4. เครืCองเจียระไนทรงกระบอก (Cylindrical  

 Grinding Machine)

5. เครืCองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding  

 Machine)

6. เครืCองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง (Special  

 Propose Grinding Machine) 120 1,680

15 7 บทที่ 7 เครื�องเจียระไน (ตอ)
7. ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)

8. ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตราปอน

 ในงานเจียระไน (RPM and Feed Rate) 120 1,800

16 8 บทที่ 8 เครื�องมือกลซีเอ็นซี
1. ความหมายซีเอ็นซี

2. หลักการทํางานของเครืCองมือกลซีเอ็นซี

3. องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของ 

 เครืCองมือกลซีเอ็นซี

4. การประยุกตใชเครืCองมือกลซีเอ็นซี

5. ขอดีและขอจํากัดของเครืCองมือกลซีเอ็นซี

6. สวนประกอบและหนาที่ของเครืCองมือกล 

 ซีเอ็นซี

7. การกําหนดแนวแกนของเครืCองมือกลซีเอ็นซี 120 1,920
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สัปดาหที่ หนEวยที่
หัวขอเรื�อง

(รายการจัดการเรียนรู)
เวลา
(นาที)

เวลารวม
(นาที)

17 8 บทที่ 8 เครื�องมือกลซีเอ็นซี (ตอ)
8. โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี

9. การเขียนโปรแกรมเอ็นซี

10 การบํารุงรักษาเครืCองมือกลซีเอ็นซี 120 2,040

18  ทบทวนเน้ือหาวิชา

 ทดสอบปลายภาคเรียน

 ปจฉิมนิเทศ 120 2,160

รวม 2,160 2,160
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เครืCองมอืกล (Machine Tool) เปนเครืCองมอืทีน่าํใชเพืCอการผลติสนิคาในอตุสาหกรรม

ตางๆ อยางกวางขวาง ท่ีสําคัญไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมแมพิมพ 

อตุสาหกรรมการผลติชิน้สวนเครืCองจกัรกล และงานซอมบาํรงุ เปนตน นอกจากนี ้เครืCองมอืกล

ยงันาํมาใชเพืCอผลติเครืCองมือ เครืCองจักรตางๆ รวมถงึการผลติตวัเครืCองมอืกลเองดวย ดงันัน้

ผูเลือกเรียนในสาขาวิชาชางกลโรงงานทุกระดับจึงจําเปนตองเรียนรูเกี่ยวกับชนิด ประเภท 

สวนประกอบของเครืCองมือกล หลักการทํางาน และการบํารุงรักษาเครืCองมือกล เพืCอใหมี

ความรู ความเขาใจ สามารถใชงานไดอยางถูกตองและปลอดภัย

ความมุงหมายของการจัดทําหนังสือเรียนเลมนี้คือ เพืCอใชประกอบการเรียนการสอน 

วิชาทฤษฎีเครื�องมือกล รหัสวิชา 20102–2003 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 

พุทธศักราช 2562 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

กระทรวงศึกษาธิการ เน้ือหาแบงออกเปน 8 บท ประกอบดวย ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับ 

เครืCองมือกล เครืCองมือขนาดเล็ก เครืCองเลืCอยกล เครืCองเจาะ เครืCองกลึง เครืCองกัด  

เครืCองเจียระไน และเครืCองมือกลซีเอ็นซี

ผูเขียนหวังเปนอยางย่ิงวาหนังสือเรียนเลมนี้ จะเปนประโยชนตอการจัดการเรียน 

การสอนไมมากก็นอย หากพบเห็นขอบกพรองประการใด โปรดแจงใหผู เขียนทราบ  

เพืCอประโยชนตอการปรับปรุงแกไขในโอกาสตอไป

 อํานาจ  ทองแสน
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เครืCองมือกล (Machine Tool) เปนเครืCองมือที่นําไปใชเพืCอการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตางๆ 

อยางกวางขวาง ที่สําคัญไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมแมพิมพ อุตสาหกรรมการ

ผลิตช้ินสวนเครืCองจักรกล งานซอมบํารุง ฯลฯ นอกจากนี้ เครืCองมือกลยังนํามาใชเพืCอผลิตเครืCอง

มือ เครืCองจักรตางๆ รวมถึงการผลิตตัวเครืCองมือกลเองดวย เครืCองมือกลพ้ืนฐานท่ีสําคัญ ไดแก 

เครืCองกลึง (Lathe) เครืCองเลืCอย (Hack Saw) เครืCองเจาะ (Drilling Machines) เครืCองกัด  

(Milling Machine) เครืCองเจยีระไน (Grinding Machine) และเครืCองไส (Shapers or Planer) 

เปนตน ในบทเรียนน้ี จะกลาวถึงการจําแนกประเภทของเครืCองมือกลตามความมุงหมายของ

รายวชิา เพืCอใหผูเรยีนไดเขาใจในเบ้ืองตน กอนทีจ่ะศกึษารายละเอยีดของเครืCองมือกลแตละชนดิ

ในบทเรียนตอๆ ไป

1. ความหมายของเครืCองมือกล

2. กระบวนการแปรรูปดวยเครืCองมือกล

3. ประเภทของเครืCองมือกล

4. เครืCองมือกลซีเอ็นซี

1. บอกความหมายของเครืCองมือกลได

2. อธิบายหลักการของการแปรรูปดวยเครืCองมือกลได

3. บอกประเภทของเครืCองมือกลได

4. อธิบายหลักการทํางานของเครืCองมือกลซีเอ็นซีได

1
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1.1 ความหมายของเครื�องมือกล
เครืCองมอืกล (Machine Tool) หมายถึงเครืCองมอืทีท่าํงานโดยอาศัยพลังงานจากไฟฟา 

เครืCองยนต และตนกําลังอืCนๆ โดยปกติจะมีขนาดใหญ มีนํ้าหนักมาก ไมสามารถเคลืCอนยาย 

ไดดวยมือ ใชสําหรับปาดผิว แปรรูป และขึ้นรูปชิ้นสวนดวยการตัด การกลึง การเจาะ 

การกัด การไส และการเจียระไน เปนตน

1.2 กระบวนการแปรรูปดวยเครื�องมือกล
การผลิตชิน้สวนตางๆ ไดแก เฟองสงกําลงั สลกั เฟองโซ นอต สกรเูกลียว เพลาหมนุ 

หนาแปลน และชิ้นสวนตางๆ เพืCอประกอบเปนเครืCองจักร เครืCองมือ เครืCองใช และอุปกรณ

อืCนๆ ตามวัตถุประสงคของการใชงาน ชิ้นสวนตางๆ เหลานี้มีกระบวนการผลิตที่แตกตางกัน 

เชน การหลอ การตีขึ้นรูป การรีด การปม และการแปรรูปดวยเครืCองมือกล เปนตน

สําหรับกระบวนการแปรรูปดวยเครืCองมือกลนั้น เปนกรรมวิธีการผลิตชิ้นสวนอีก

วิธีหนึ่งที่นิยมใชงานอยางแพรหลายในปจจุบัน ทั้งอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนยานยนต 

อุตสาหกรรมการแมพิมพ งานซอมบํารุงเครืCองจักรกล หรือแมกระทั่งอุตสาหกรรมการผลิต

ชิ้นสวนของเครืCองมือกลเอง ก็ตองอาศัยกระบวนการแปรรูปดวยเครืCองมือกลแทบทั้งสิ้น 

การแปรรูปหรือผลิตชิ้นสวนดวยเครืCองมือกลเปนกรรมวิธีการปาดผิวชิ้นสวนโดยมีหลักการ

ที่สําคัญคือ ใหชิ้นงานหมุน แลวเคลืCอนที่เครืCองมือตัดเขาหาชิ้นงาน เชน เครืCองกลึง หรือ

ใหเครืCองมือตัดหมุนแลวเคลืCอนที่เขาหาชิ้นงาน เชน เครืCองเจาะ เครืCองกัด เครืCองไส และ 

เครืCองเลืCอยกล เปนตน เครืCองมือกลแตละชนิดมีวิธีการทํางานท่ีแตกตางกันไปตามวัตถ ุ

การสราง ดวยเหตุที่เครืCองจักรท่ีกลาวมานี้ทํางานโดยการจับเครืCองมือตัด และเปนเครืCองที่

ขับดวยกําลังกล จึงเรียกเครืCองจักรเหลานี้วา “เครืCองมือกล” นั่นเอง
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รูปที่ 1.1 ชิ้นสวนของเครืCองจักรกล เครืCองมือและอุปกรณตางๆ ที่ผลิตดวยเครืCองมือกล

1.3 ประเภทของเครื�องมือกล

เครืCองมือกลท่ีใช ในงานแปรรูปหรือปาดผิวโลหะมีมากมายหลายรอยชนิด ในหัวขอนี้ 

จะกลาวถงึเฉพาะเครืCองมือกลพืน้ฐาน ซึง่สามารถจาํแนกออกเปน 6 กลุมใหญๆ  ตามกรรมวธิี

การทํางานไดดังนี้

1.3.1 กลุมทํางานท่ีชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
เครืCองมือกลกลุมนี้เครืCองมือตัดจะถูกจับยึดอยูกับที่ แลวเคลืCอนที่เขาตัดเฉือนชิ้นงาน

ที่กําลังหมุนรอบตัวเอง เชน เครืCองกลึง (Lathe) เปนตน
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รูปที่ 1.2 เครืCองกลึงยันศูนย

1.3.2 กลุมทํางานเจาะหรือควานรู 
เครืCองมือกลกลุมนี้ชิ้นงานจะถูกจับยึดแน-นกับที่ สวนเครืCองมือตัดจะหมุนรอบตัวเอง 

แลวเคลืCอนท่ีเขาตัดเฉือน เชน เครืCองเจาะ (Drill Machine) และเครืCองควาน (Boring 

Machine) เปนตน

(ก) เครืCองเจาะตั้งพื้น (ข) เครืCองเจาะรัศมี

รูปที่ 1.3 เครืCองเจาะ
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1.3.3 กลุมทํางานกัด 
เครืCองมือกลกลุมนี้ชิ้นงานจะถูกจับยึดแน-นอยูกับที่บนโตะงาน แลวเคลืCอนที่เขาหา

เครืCองมอืตดัทีจ่บัยดึอยูกบัเพลาเครืCองและหมนุรอบตวัเองเขาตดัเฉอืนชิน้งาน เชน เครืCองกดั 

(Milling Machine) เปนตน

(ก) เครืCองกัดเพลานอน

(ก) เครืCองเลืCอยกลแบบชัก (ข) เครืCองเลืCอยสายพานนอน 

รูปที่ 1.4 เครืCองกัด

1.3.4 กลุมทํางานตัด 
เครืCองมอืกลกลุมนีช้ิน้งานจะถูกจบัยดึแน-นอยูกบัที ่แลวเคลืCอนเครืCองมอืตดัทีห่มนุรอบ

ตัวเองหรือเคลืCอนที่ไป–กลับเขาตัดเฉือนชิ้นงาน เชน เครืCองเลืCอยวงเดือน (Circular Saw) 

และเลืCอยสายพาน (Band Saw) และเครืCองเลืCอยกลแบบชัก (Power Hack Saw) เปนตน 

รูปที่ 1.5 เครืCองเลืCอยกล

(ข) เครืCองกัดเพลาตั้ง
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1.3.5 กลุมทํางานไส 
เครืCองมือกลกลุมนี ้แบงออกเปน 2 ชนดิคอื ใหชิน้งานเคลืCอนที่ไป–กลบัโดยทีเ่ครืCองมอื

ตัดอยูกับที่ เรียกวา “เครืCองไสแนวนอนหรือเครืCองไสชวงยาว (Planer)” และใหชิ้นงานอยู

กับที่ โดยที่เครืCองมือตัดเคลืCอนที่ไป–กลบั เรียกวา “เครืCองไสชวงสั้น (Shaper)”

รูปที่ 1.6 เครืCองไสชวงยาว

(ที่มา : http://www.cccme.org.cn/)

รูปที่ 1.7 เครืCองไสชวงสั้น
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1.3.6 กลุมทํางานขัดหรือเจียระไน 
เครืCองมือกลกลุมนี้ ชิ้นงานจะถูกเปลี่ยนขนาดหรือรูปรางจากการสัมผัสกับสวนที่หมุน

ของเครืCองมือกล ซึ่งแบงออกเปน 2 ลักษณะคือ เครืCองเจียระไนที่ทํางานโดยใชสวนที่แบน

หรือดานหนา เรียกวา “แผนหินเจียระไน (Abrasive Disk)” และถาทํางานโดยใชสันหรือ

ขอบ เรียกวา “ลอหินเจียระไน (Abrasive Wheel)”

รูปที่ 1.8 เครืCองเจียระไนต้ังโตะ รูปท่ี 1.9 เครืCองเจียระไนราบ

รูปที่ 1.10 เครืCองเจียระไนทรงกระบอก
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1.4 เครื�องมือกลซีเอ็นซี
ปจจบุนัไดมกีารพัฒนาเครืCองมือกลประเภทตางๆ ทีก่ลาวมาแลวขางตนอยางตอเนืCอง 

โดยนาํเทคโนโลยดีานคอมพวิเตอรมาควบคมุการทาํงานของเครืCองมอืกลเรยีกวา “เครืCองมอื

กลซีเอ็นซี (CNC Machine Tool)” 

ซีเอ็นซี (Computer Numerical Control) เปนเทคโนโลยีการผลิตและแปรรูปวัสดุ 

ทีน่ยิมใชงานอยางแพรหลาย โดยมีหลกัการทาํงานคือ เขยีนโปรแกรมเอน็ซ ี(NC Program) 

เพืCอใชควบคุมการทํางานของเครืCองมือกลใหแปรรูปวัสดุเปนชิ้นงานหรือผลิตภัณฑตามท่ี

เขียนโปรแกรมไว 

(ก) เครืCองกลึงซีเอ็นซี (ข) เครืCองกัดซีเอ็นซี

(ค) เครืCองซีเอ็นซีแมชีนนิ่งเซ็นเตอร (CNC Machining Center)

รูปที่ 1.11 เครืCองมือกลซีเอ็นซี

(ที่มา : http://www.onlinetmd.com/)
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แบบทดสอบทายบทเรียน

ตอนที่ 1  จงตอบคําถามตอไปนี้ (20 คะแนน)

1. เครืCองมือกล (Machine Tool) หมายถึง (2 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

2. หลักการของการแปรรูปหรือผลิตชิ้นสวนดวยเครืCองมือกลคือ (3 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

3. เครืCองมอืกลตามความมุงหมายของรายวชิางานเครืCองมอืกลเบือ้งตน แบงออกเปนกีก่ลุม 

 อะไรบาง (5 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

 .......................................................................................................................................................

4. เครืCองกลึง (Lathes) จัดอยูในกลุมเครืCองมือกลประเภทใด (2 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

5. กลุมเครืCองมือกลกลุมที่ชิ้นงานถูกจับยึดแน-นกับที่ แลวเครืCองมือตัดหมุนรอบตัวเอง

 จากนั้นเคลืCอนที่เขาตัดเฉือนผิวชิ้นงาน ไดแก เครืCองมือกลอะไรบาง (3 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................

 .......................................................................................................................................................

6. ซีเอ็นซี (CNC) ยอมากจากคําวาอะไร (2 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

7. เครืCองมือกลซีเอ็นซี (CNC Machine Tool) มีหลักการทํางานอยางไร (3 คะแนน) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................
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ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองท่ีสุดเพียงขอเดียว (10 คะแนน)

1. ขอใด ไมจัด อยูในประเภทของเครืCองมือกล

ก. เครืCองกลึง ข. เครืCองเจาะ

ค. เครืCองไส ง. เครืCองเชืCอม

2. เครืCองเจียระไนราบจัดอยูในกลุมเครืCองมือกลประเภทใด

ก. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง ข. กลุมทํางานตัด

ค. กลุมทํางานขัด ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู

3. เครืCองกลึงจัดอยูในกลุมเครืCองมือกลประเภทใด

ก. กลุมทํางานตัด ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง

ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู ง. กลุมทํางานไส

4. เครืCองเลืCอยกลจัดอยูในกลุมเครืCองมือกลประเภทใด

ก. กลุมทํางานตัด ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง

ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู

5. เครืCองมอืกลชนิดใดทีม่หีลกัการทาํงานโดยใหเครืCองมอืตดัถกูจบัยดึอยูกบัที ่แลวเคลืCอนที่

เขาตัดเฉือนชิ้นงานที่กําลังหมุนรอบตัวเอง

ก. เครืCองไส ข. เครืCองเจาะ

ค. เครืCองกลึง ง. ไส

6. เครืCองมือกลกลุมใดที่มีหลักการทํางาน โดยใหชิ้นงานถูกจับยึดแน-นกับที่ สวนเครืCองมือ

ตัดหมุนรอบตัวเอง แลวเคลืCอนที่เขาตัดเฉือนชิ้นงาน

ก. กลุมทํางานตัด ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง

ค. กลุมทํางานไส ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู

7. เครืCองมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางานโดยใหชิ้นงานเคลืCอนที่ไป–กลับ สวนเครืCองมือตัด

อยูกับที่

ก. เครืCองไสชวงยาว ข. เครืCองไสชวงสั้น

ค. เครืCองกลึง ง. เครืCองเจาะ
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8. จากรูป คือเครืCองมือกลท่ีจัดอยูในกลุมใด

  ก. กลุมทํางานไส

  ข. กลุมทํางานตัด

  ค. กลุมทํางานเจาะ

  ง. กลุมทํางานกัด

9. จากรูป คือเครืCองมือกลท่ีจัดอยูในกลุมใด

  ก. กลุมทํางานไส

  ข. กลุมทํางานตัด

  ค. กลุมทํางานเจาะ

  ง. กลุมทํางานกัด

10. เครืCองมือกลชนิดใดทํางานโดยการเขียนโปรแกรมควบคุม

ก. เครืCองกลึงยันศูนย

ข. เครืCองเลืCอยกล

ค. เครืCองกัดเพลานอน

ง. เครืCองมือกลซีเอ็นซี





 
 
 

 

/

เครื�องมือกล (Machine Tool) เปนเครื�องมือที่นํามาใชเพื�อการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตางๆ อยางกวางขวาง 
ที่สําคัญไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมแมพิมพ อุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนเครื�องจักรกล และงาน
ซอมบํารุง เปนตน นอกจากนี้เครื�องมือกลยังนํามาใชเพื�อผลิตเครื�องมือ เครื�องจักรตางๆ  รวมถึงการผลิต
ตัวเครื�องมือกลเองดวย ดังนั้นผูเลือกเรียนในสาขาวิชาชางกลโรงงานทุกระดับจึงจําเปนตองเรียนรูเกี่ยวกับชนิด
ประเภท สวนประกอบของเครื�องมือกล หลกัการทาํงาน และการบาํรงุรกัษาเครื�องมอืกล เพื�อใหมคีวามรู ความเขาใจ 
สามารถนําไปใชงานไดอยางถูกตองและปลอดภัย

หนังสือเรียนเลมนี้ ใชสําหรับประกอบการเรียนการสอนวิชา ทฤษฎีเครื�องมือกล รหัสวิชา 20102-2003
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ โดยเน้ือหาแบงออกเปน 8 บทเรียน ประกอบดวย ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื�อง
มอืกล เครื�องมอืขนาดเล็ก เครื�องเลื�อยกล เครื�องเจาะ เครื�องกลึง เครื�องกดั เครื�องเจยีระไน และเครื�องมือกลซีเอน็ซี

ประว ั ต ิ การศึกษา
พ.ศ. 2549 ครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต (ค.อ.ม.) สาขาวิชาวิศวกรรม 

อุตสาหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี (ทุนเพชรพระจอมเกลา)

พ.ศ. 2534 ครุศาสตรอุตสาหกรรมบัณฑิต (ค.อ.บ.) สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 

(เกียรตินิยม อันดับ 2) สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตขอนแกน

ผลงานทางวิชาการ 
มีผลงานทางวิชาการหลายเลม ไดแก งานฝกฝมือ 1, เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตน, งานเครื�องมือกลเบื้องตน, 
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน, เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร, งานเชื�อมและโลหะแผน, งานเชื�อมและโลหะ
แผนเบื้องตน, ทฤษฎีเครื�องมือกล และ คณิตศาสตรยานยนต

ปจจุบัน
ดํารงตําแหน-ง ครูเชี่ยวชาญ วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 

สถาบันการอาชีวศึกษาภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 1


