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สาระสําคัญ

การปฏิบัติงานในโรงงาน ส่ิงที่ตองคํานึงถึงเสมอคือ ความปลอดภัยจากอุบัติเหตุ

ตางๆ ที่จะเกิดแกรางกาย ชีวิต หรือทรัพยสินในขณะที่ปฏิบัติงาน โดยเฉพาะในงาน

อุตสาหกรรม ซ่ึงมีความเสี่ยงสูงที่จะไดรับอันตรายหากการปองกันไมรัดกุมเพียงพอ 

นอกจากนี้แลวสภาพแวดลอมในการทํางานก็กอใหเกิดอันตรายได เชน การวางผัง

โรงงาน อากาศ แสงสวาง และเสียง ส่ิงเหลานีห้ากมคีวามบกพรองและผดิมาตรฐาน

ทีก่าํหนดไว กอ็าจกอใหเกดิอบุตัเิหตไุด ดงันัน้ความปลอดภยัในการทาํงานจงึเปนหวัใจ

ของการปฏิบัติงาน ที่จะตองทําใหถูกตองตามขั้นตอนและวิธีการของงานนั้นๆ

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม

1. อธิบายสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุได

2. บอกวิธีปองกันอุบัติเหตุได 

3. บอกกฎความปลอดภัยในการปฏิบัติงานได

สาระการเรียนรู

1. สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ

2. การปองกันอุบัติเหตุ

3. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัย

1
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1.1 สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ

“ปลอดภัยไวกอน” เปนขอความท่ีคอยเตือนใจผูปฏิบัติงานในโรงงานอุตสาหกรรม  

ผูปฏบิตังิานกลางแจง ผู ใชยวดยานพาหนะตางๆ หรอืผูคนทัว่ไป ใหระมดัระวงัอบุตัเิหตทุีอ่าจ

จะเกดิขึน้ในขณะน้ันหรอืในเวลาขางหนา เพราะหากเกดิอบุตัเิหตขุึน้ กจ็ะทาํใหเกดิความเสยี

หายแกชีวิตและทรัพยสิน รวมทั้งเสียเวลาในการแกไขอีกดวย

อุบัติเหตุคือ เหตุการณที่เกิดขึ้นอยางไมคาดหมาย และเมื+อเกิดขึ้นแลวจะมีผลกระ

ทบตอรางกายและชีวติ ทาํใหทรพัยสนิเสยีหาย เสยีเวลา และกระทบกระเทอืนตอระบบการ

ปฏบิตังิานนัน้ๆ หากผูปฏบิตังิานระมัดระวงัและหาทางปองกนัไวกอนแลว ความเสยีหายอาจ

จะเกิดขึ้นไดนอยมากหรือไมเกิดขึ้นเลย

อบุตัเิหตสุามารถเกดิขึน้ไดทกุดาน เชน อบุตัเิหตใุนดานการขนสงทางบก ทางเรือ ทาง

อากาศ การขนสงสินคา วสัด ุการขนสงบคุคลตางๆ อบุตัเิหตใุนดานอตุสาหกรรม ในโรงงาน 

อตุสาหกรรมท่ัวๆ ไป อุตสาหกรรมการกอสราง รวมถงึในสถานศกึษาทกุระดบั ในชมุชนทีพ่กั

อาศัย ความสูญเสียที่เกิดขึ้นอาจสูญเสียมากบาง นอยบาง แตกตางกันไป สาเหตุการเกิด

อุบัติเหตุนั้นเกิดจากเหตุ 3 ประการคือ

1. ตัวบุคคล บุคคลคือผูที่ปฏิบัติงานในหนาที่ตางๆ ซึ่งเปนสาเหตุหลักที่ทําใหเกิด

อุบัติเหตุ ปญหาที่เกิดจากตัวบุคคลมีดังนี้

 ผูปฏิบัติงานที่มีปญหาทางดานรางกาย เชน ไมสบาย เหนื+อย หรือสภาพรางกาย 

ไมพรอมที่จะทํางานหรือทํากิจกรรม

 ผูปฏิบัติงานที่มีปญหาทางดานจิตใจ เชน เกิดความเครียด ไมใสใจในงานที่ทํา ใน

ขณะทาํงานใจลอย คดิถงึแตเรื+องอื+นๆ มปีญหาในครอบครวั หรอืบคุคลในครอบครวัไมสบาย

 ผูปฏิบัติงานที่มีนิสัยชอบเสี่ยงตออันตราย ไมคํานึงถึงกฎกติกาขอหาม เพราะเห็น

เปนเรื+องสนุกมากกวา นอกจากน้ีบุคคลยังมีการกระทําที่ไมปลอดภัย เชน ปฏิบัติงานหรือ

ทํางานแบบลองผิดลองถูก ไมมีความรูเพียงพอ ไมไดรับการชี้แนะหรือการฝกอบรมในสิ่งที่

ถูกตองในการปฏิบัติงานนั้นๆ ขาดวินัย มีทัศนคติไมดี ไมเชื+อฟงตอการรักษาความปลอดภัย

2. สิ่งแวดลอม หมายถึงสภาวะการทํางานในขณะนั้น เชน บริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน

สกปรก การจัดวางสิ่งของไมเปนระเบียบ มีฝุน เสียงดัง กลิ่นควันไอระเหย สภาวะอากาศ

รอนเกินไป เย็นเกินไป แสงสวางไมเพียงพอ หรือไมมีการระบายอากาศ เปนตน
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3. เครื�องมือ เครื+องจักรกล หมายถึงเครื+องทุนแรง ยานพาหนะ และอุปกรณที่

ใชปฏิบัติงาน ซึ่งเปนองคประกอบอีกสวนหน่ึงที่อาจทําใหเกิดอุบัติเหตุได ถาเครื+องมือ 

เครื+องจกัรกล และอุปกรณทีต่องใช ในการปฏบิตังิานไมอยูในสภาพพรอมใชงาน เสื+อมสภาพ 

มีความชํารุด บกพรอง โดยไมไดบํารุงรักษาซอมแซม หรือใชงานท้ังที่รูวาสภาพเครื+องมือ

เครื+องจกัรไมสมบรูณ อปุกรณปองกันอนัตรายไมม ีกเ็ปนสาเหตสุาํคญัทีท่าํใหเกดิอบุตัเิหตไุด

1.2 วิธีการปองกันอุบัติเหตุ

การปองกันอุบัติเหตุและเสริมสรางความปลอดภัยไดอยางมีประสิทธิภาพ ควรคํานึง

ถึงสิ่งตอไปนี้

1. ตองมีความรู ความเขาใจ วางแผนการปฏิบัติงาน และกําหนดวิธีการขั้นตอนตางๆ 

ซึ่งจะทําใหทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ ใชเวลานอย ปลอดภัย และประหยัด

2. ตองปฏบิตัติามกฎขอบงัคบัและเงื+อนไขของความปลอดภยัในการปฏบิตังิานทีเ่กีย่ว

ของนั้นๆ คือตองมีวินัย เอาใจใสเกี่ยวกับความปลอดภัยทุกระดับ หลีกเลี่ยงการทํางานที่ไม

ถูกตองหรือมีอันตราย

3. การบํารุงรักษาเครื+องมือ เครื+องจักร และอุปกรณตางๆ ที่ใช ในการปฏิบัติงานหรือ

ทํากิจกรรมที่เกี่ยวของ หากพบวาเครื+องมือเครื+องจักรชํารุด บกพรอง หรือเสื+อมสภาพ ตอง

รีบดําเนินการซอมแซม แกไข ใหอยูในสภาพพรอมใชงานดวยความปลอดภัยมากที่สุด รวม

ถึงการตรวจสอบเครื+องมือเครื+องจักรใหอยูในตําแหนfงที่ถูกตองเสมอ 

1.3 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

เพื+อใหเขาใจถึงความปลอดภัยในการปฏิบัติงานทั่วๆ ไป มีขอควรคํานึงถึงและควร

ปฏิบัติดังตอไปนี้

1.3.1 ความปลอดภัยเกี่ยวกับตัวบุคคลผูปฏิบัติงาน

1. การแตงกาย เครื+องแตงกาย หรือเครื+องแบบ ที่สวมใสในการปฏิบัติงานแตละ

งานนั้น ตองมีการออกแบบใหเหมาะสมกับลักษณะของงาน เชน การปฏิบัติงานเกี่ยวกับ

เครื+องจักร เสื้อและกางเกงควรจะตัดเย็บใหเปนชิ้นเดียวกัน หรือเปนเสื้อคลุม หรือมีผา 

กันเปอนที่รัดกุม
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แวนตานิรภัย
หมวกนิรภัย

ผาปดจมูก

ถุงมือผา

รองเทานิรภัย

รูปที่ 1.1 แสดงการแตงกายและการสวมเครื+องแบบเมื+อปฏิบัติงาน

การแตงกายในการปฏิบัติงานในโรงงานหรือโรงฝกงานทั่วๆ ไป ดังแสดงในรูปที่ 1.1 

ควรปฏิบัติดังตอไปนี้

 แตงกายดวยเสือ้ผาทีร่ดักมุ ถาเปนเสือ้แขนยาวควรพบัแขนเสือ้ใหอยูเหนอืขอศอก 

ถาผมยาวจะตองมัดรวบใหเรียบรอย

 สวมใสรองเทาหุมสนหรือรองเทานิรภัย (Safety Shoes)

 ไมควรสวมใสเครื+องประดับ เชน นาฬกา แหวน กําไลขอมือ หรือสรอยคอในขณะ

ปฏิบัติงาน

 ควรสวมใสแวนตานิรภัย (Safety Goggles) เครื+องปองกนัใบหนา ในงานเจยีระไน 

งานเชื+อม งานตัดหรือซอยไมดวยเครื+องเลื+อย ดังแสดงในรูปที่ 1.2

สวมแวนตา

รูปที่ 1.2 แสดงการสวมใสแวนตานิรภัย
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 ควรสวมหมวกนิรภัย (Safety Cap) ในงานกอสรางหรืองานในที่สูง ดังแสดงใน

รูปที่ 1.3

สวมหมวกนิรภัย

รูปที่ 1.3 แสดงการสวมใสหมวกนิรภัย

 สภาวะการปฏิบัติงานที่มีเสียงดัง ควรสวมที่ครอบหู ดังแสดงในรูปที่ 1.4

สวมที่ครอบหู

รูปที่ 1.4 แสดงการสวมใสที่ครอบหูเพื+อปองกันเสียง

 สวมถงุมือใหถกูกบัลกัษณะงาน เชน ถงุมอืหนงัและปลอกแขนหนงัสาํหรบังานเชื+อม 

ถุงมือผาสําหรับงานจับยึดสิ่งของหนักหรือโลหะที่มีความรอนพอประมาณ ถุงมือยางสําหรับ

สิ่งของเปยกชื้น มีกรด หรือสารเคมีที่เปนอันตรายตอผิวหนัง ดังแสดงในรูปที่ 1.5

รูปที่ 1.5 แสดงลักษณะถุงมือยาง ถุงมือผา และถุงมือหนัง โดยเรียงลําดับจากซายไปขวา



6      เครื่องจักรกลงานไม

2. ความประพฤติของบุคคลทั่วไป หมายถึงการกระทําของบุคคลในขณะที่ปฏิบัติงาน 

หรืออยูในบริเวณที่ปฏิบัติงาน ควรปฏิบัติดังตอไปนี้

 การเดินไป-มา ในบริเวณที่ปฏิบัติงานหรือในโรงงาน ควรเดินดวยความระมัดระวัง

อยูเสมอ

 ไมหยอกลอหรือเลนกันในขณะปฏิบัติงานหรือในบริเวณพื้นที่ที่มีขอหาม

 ไมจับ ปรับ แตง หรือลองใชเครื+องมือ เครื+องจักร และอุปกรณตางๆ โดยไมไดรับ

อนุญาต หรือไมมีความรู

 ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในโรงงานโดยเครงครัด หลีกเลี่ยงและระมัดระวังขอ

หามในพื้นที่บริเวณตางๆ

 ใหความรวมมือกับผูควบคุมและผูรวมงาน เพื+อปองกันอุบัติเหตุในทุกกรณี

1.3.2 ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื�องมือและเครื�องจักร

ในโรงงานอุตสาหกรรม โรงฝกงานมีเครื+องมืออยูหลายชนิดที่ตองใชงานใหถูกวิธีและ 

เหมาะสมกับงาน เพื+อความปลอดภัย เชน คอน คีม ตะไบ ไขควง เลื+อย ฯลฯ เครื+องจักรกล  

เครื+องมือกล (เครื+องมือไฟฟา) ซึ่งสามารถชวยใหทํางานไดเร็วขึ้น ประหยัดเวลา มี

ประสทิธภิาพมากขึน้ แตถาใชงานไมถกูวิธแีละไมเหมาะสม กจ็ะมโีทษมากพอๆ กบัประโยชน 

สิ่งที่ควรระมัดระวังเกี่ยวกับเครื+องมือและเครื+องจักรกล มีดังตอไปนี้

1. ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื�องมือ เครื�องมือกล (เครื�องมือไฟฟา)

 ไมควรเกบ็เครื+องมือทีม่คีมแหลม เชน มดี สิว่ เหลก็ขดี วงเวยีนปลายแหลม เหลก็

นําศูนย ฯลฯ ไว ในกระเปาเสื้อหรือกระเปากางเกง

 การถือเครื+องมือทีม่ปีลายแหลมคม ควรใหชีล้งดานลางหรอืหาวสัดหุุมปลายแหลม

เสียกอน

 ควรยื+นหรือสงเครื+องมือสวนที่เปนดามจับหรือดามถือใหผูรวมงาน ไมควรโยนหรือ

สงดานที่เปนปลายแหลมให ดังแสดงในรูปที่ 1.6
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รูปที่ 1.6 แสดงการสงเครื+องมือที่ถูกตอง

 ไมควรใชเครื+องมือทีช่าํรดุ เชน คอนทีบ่ิน่หรอืดามไมแขง็แรง ตะไบที่ไมมดีาม และ

เลื+อยที่มีดามแตกหรือหลวม เพราะอาจจะทําใหเกิดอันตรายได

 การทาํงานบนทีส่งู ควรเก็บเครื+องมอืในกระเปาหรอืเขม็ขดันริภยัทีม่ถีงุใสเครื+องมอื

ที่ปลอดภัย เพื+อปองกันไมใหหลนลงเบื้องลาง ดังแสดงในรูปที่ 1.7

 การถือเครื+องมือและอุปกรณ ไมควรถือจํานวนมากเกินไป เพราะอาจจะทําให

ตกหลน เครื+องมืออปุกรณอาจเสยีหาย ชํารดุ และอาจทําใหเกดิอนัตรายกบัผูถอืได ดงัแสดง

ในรูปที่ 1.8

รูปที่ 1.7 แสดงการใชถุงใสเครื+องมือคาดเอว รูปที่ 1.8 แสดงการถือเครื+องมือที่ไมถูกตอง
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 การปรบัแตงเครื+องมือไฟฟา ไมควรเสยีบปลัก๊คางไว และสวติชควรอยูในตาํแหนfง

ปดเสมอ

 ผูปฏิบัติงานดวยเครื+องมือไฟฟา ควรสวมรองเทาเพื+อเปนฉนวนปองกันไฟรั่ว และ

ไมควรยืนอยูบนพื้นที่เปยกชื้นในขณะปฏิบัติงาน

 เครื+องมอืไฟฟาทีม่มีอืจับ หรอืโครงเปนโลหะ หรอืมสีายดนิทีป่ลัก๊เสยีบ ผูปฏบิตังิาน

ตองตอสายดินไวเสมอ เพื+อปองกันไฟฟารั่ว

 ระมัดระวังสายไฟฟาไมใหอยูใกล ใบมีด ใบตัด หรือใบเลื+อย

 การใชสายไฟฟาสนามหรอืโรลปล๊ัก (Roll Plug) ทีต่อจากสายเมนหรือปลัก๊ จะตอง

ใชสายไฟฟาใหถกูขนาด ถาใชสายไฟฟาขนาดเลก็เกนิไปจะทาํใหสายรอนและไหมได และไม

ควรตอพวงมากเกินไป

 ตรวจสอบสายไฟฟาและปลั๊กที่ตอกับเครื+องมือไฟฟา ถาหากชํารุด ควรใชเทปพัน

สายไฟพันเปนฉนวนหุม หากเสื+อมสภาพหรือชํารุดมาก ควรเปลี่ยนใหมทันที

 ไมควรถอดปลั๊กดวยการดึงที่สายไฟฟา ควรจับและดึงที่ตัวเตาเสียบ

 ไมควรใชเครื+องมือหรืออุปกรณไฟฟาที่ชํารุด

 ถาไมมีความรูอยางแทจริง ไมควรซอมแซมเครื+องมือไฟฟาและอุปกรณไฟฟาดวย

ตนเอง 

2. ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื�องจักรกลทั่วไป

 ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของเครื+องจักรกลแตละชนิด

 ตองไดรับอนุญาตและมีความรูเพียงพอที่จะใชเครื+องจักรกล

 จะตองแนfใจวาเครื+องปองกันอันตราย (Safety Guard) อยูในตําแหนfงที่ถูกตอง 

และตองไมนําออกจากตําแหนfงโดยไมไดรับอนุญาต หากเครื+องปองกันอันตรายชํารุด ควร

แจงผูควบคุม

 การตั้ง ปรับ เปลี่ยนสายพาน เฟอง มีดกัด และดอกสวาน จะตองปดสวิตชไฟฟา

ทุกครั้ง

 สวนประกอบของเครื+องจักรกลที่เปนอันตราย เชน เฟอง สายพาน มีดกัด และ 

ใบเลื+อย จะตองมีฝาครอบปองกันไว

 ตองแนfใจวาชิน้งาน ใบมดี ใบเลื+อย และดอกสวาน จะตองยดึใหแนfนกอนเปดสวติช

เครื+องเสมอ

 ไมควรทิ้งหรือผละออกจากเครื+องจักรกลไปในขณะที่กําลังเดินเครื+องอยู ควรรอให

เครื+องหยุดสนิทเสียกอน
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 ไมควรมุงรอบเครื+องจักรกล ผูที่ไมไดปฏิบัติงานควรอยูนอกเสนความปลอดภัย 

(Safety Line) เทานั้น

 ไมควรละความตั้งใจและสายตาจากเครื+องจักรกลในขณะปฏิบัติงาน

 ในการปฏบิตังิานกบัชิน้งานทีม่ขีนาดใหญหรอืนํา้หนกัมาก ควรมผีูชวยคอยจบัประคอง

ไว

 ถาจาํเปนตองปฏบิตังิานเปนเวลานาน ควรยืนในทาทีถ่นดั และควรหยดุพกัเครื+องจกัร

กลประจําชั่วโมง

 ระมัดระวังอยูเสมอในขณะทํางานดวยเครื+องจักรกล

 ควรทาํความสะอาดบนเครื+องจักรกล ทัง้กอนปฏบิตังิานและหลงัจากการปฏบิตังิาน

เสมอ

 ไมควรใชเครื+องจักรกลทํางานเล็กๆ นอยๆ

1.4 สรุป

1. สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุคือ

 1. ตัวบุคคล โดยแยกลักษณะผูปฏิบัติงานไดดังนี้

   ผูปฏิบัติงานที่มีปญหาทางดานรางกาย

   ผูปฏิบัติงานที่มีปญหาทางดานจิตใจ

   ผูปฏิบัติงานที่มีนิสัยชอบเสี่ยง

2. สิ่งแวดลอมและสภาวะการทํางานในขณะนั้น

3. เครื+องมือ เครื+องจักรกล และอุปกรณชวยในการปฏิบัติงาน เชน เครื+องมือ

อุปกรณเสื+อมสภาพ ชํารุด และอุปกรณปองกันอันตรายไมมี

2. วิธีการปองกันอุบัติเหตุ

1. ตองมีความรูความเขาใจวิธีการหรือขั้นตอนในการปฏิบัติงานนั้นๆ

2. ปฏิบัติตามกฎขอบังคับและเงื+อนไขความปลอดภัยในการปฏิบัติงานที่เกี่ยวของ

กับงานนั้นๆ

3. บํารุงรักษาเครื+องมือ เครื+องจักร และอุปกรณเสริมที่จะตองใชปฏิบัติงานที่

เกี่ยวของนั้น
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3. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

1. ความปลอดภัยเกี่ยวกับตัวบุคคลในการปฏิบัติงาน

 การแตงกายถูกตอง ถูกลักษณะ และเหมาะสมกับการปฏิบัติงานนั้นๆ

 ความประพฤติของบุคคลทั่วไปคือ การกระทําของบุคคลผูปฏิบัติงานหรืออยู

ในบริเวณปฏิบัติงาน

2. ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื+องมือและเครื+องจักรกลเกี่ยวกับ

 เครื+องมือ เครื+องมือไฟฟา 

 เครื+องจักรกลทั่วๆ ไป 
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ตอนที ่1  จงทาํเครื+องหมาย  หนาขอทีเ่หน็วาถกู และทาํเครื+องหมาย  หนาขอทีเ่หน็วาผดิ

………... 1. สาเหตุหลกัทีท่าํใหเกดิอบุตัเิหตคุอื นสิยัการปฏบิตังิานทีช่อบเสีย่งของผูปฏบิตังิานเอง

……..…. 2. เครื+องจกัรกล เครื+องมือกล ท่ีมกีารบาํรงุรกัษาทีด่ ีอาจทาํใหเกดิอบุตัเิหตไุดมากกวา

สาเหตุอื+นๆ

……..…. 3. การมีความรู ความเขาใจ และขั้นตอนในการปฏิบัติงาน ไมชวยปองกันการเกิด

อุบัติเหตุได

……..…. 4. ควรแตงกายดวยเสื้อผาที่รัดกุม สวมเสื้อแขนยาว ถาผมยาวควรมัดรวบให

เรียบรอยกอนการปฏิบัติงานดวยเครื+องจักรกล

……..…. 5. ถามีเครื+องปองกันอันตราย (Guard) สําหรับเครื+องจักรกลแลว ผูปฏิบัติงานไม

จําเปนตองสวมแวนตานิรภัย (Safety Goggles) ก็ได

……..…. 6. ส่ิงสาํคญัทีส่ดุทีต่องปฏิบตัเิมื+อตองใชเครื+องมอืไฟฟาคอื ควรตอสายดนิเพื+อปองกนั

ไฟฟารั่ว

……..…. 7. การสงเครื+องมือที่มีปลายแหลมคม ควรสงดานที่มีปลายแหลมให

……..…. 8. ผูปฏิบัติงานดวยเครื+องมือไฟฟา ไมควรยืนอยูบนพื้นที่เปยกชื้น

……..…. 9. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย มีวินัย เอาใจใสกับความปลอดภัยทุกระดับ  

หลกีเลีย่งการปฏบิตังิานท่ีเสีย่งและไมถกูตอง เปนการปองกนัไมใหเกดิอบุตัเิหตไุด

ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

1. วิธีปองกันอุบัติเหตุในโรงฝกงานขอใดถูกที่สุด

ก. ไมหยอกลอกัน ข. ปฏิบัติตามกฎ

ค. ใชเครื+องมือใหถูก ง. ทําความสะอาดทุกครั้งหลังเลิกปฏิบัติงาน

แบบฝกหัดบทที่ 1 
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2. การปฏิบตังิานทีเ่กีย่วกับฝุนและกล่ินที่ไมพงึประสงค ควรสวมใสเครื+องปองกนัตามขอใด

มากที่สุด

ก. หมวกนิรภัย ข. ถุงมือผา

ค. รองเทานิรภัย ง. ผาปดจมูก

3. การปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารเคมีบางชนิด ควรสวมใสถุงมือชนิดใด

ก. ถุงมือยาง ข. ถุงมือผา

ค. ถุงมือหนัง ง. ถุงมืออเนกประสงค

4. การปฏิบัติงานกับเครื+องจักรกลเปนเวลานานๆ ขอใดถูกที่สุด

ก. ขออนุญาตผูควบคุม ข. ไมควรละสายตาจากเครื+อง

ค. หยุดพักเครื+องจักรกลประจําชั่วโมง ง. ทําความสะอาดเครื+องทุกครั้ง

5. การปรับแตงเครื+องมือไฟฟาและเครื+องจักรกล ควรปฏิบัติตามขอใดมากที่สุด

ก. ปดสวิตชเครื+อง ข. สวมใสถุงมือ

ค. ชิ้นสวนที่ปรับแตงตองยึดแนfน ง. ถาชิ้นสวนมีนํ้าหนักมากใหหาผูชวย

ตอนที่ 3  จงตอบคําถามตอไปนี้

1. จงบอกความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื+องมือและเครื+องจักรกล (อยางนอย 5 ขอ) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

2. จงบอกวิธีการปองกันอุบัติเหตุ (3 ขอ) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................



สาระสําคัญ
เครื+องไสเพลาะไม (Jointer) เรยีกอกีชื+อหนึง่วา เครื+องไสชดิไม เปนเครื+องจักรกลงานไมทีอ่อกแบบ

เพื+อการไสขอบไม ใหเรียบเปนหนาแรกและไดฉาก กอนที่จะนําไปไสใหไดขนาดดวยเครื+องไส 

(Planer) นอกจากนี้ยังสามารถไสไมหนากวางใหเรียบ ไสไมทํามุมเอียง ไสไมทําบังใบวงกบประตู 

หนาตาง และไสเรียวขาโตะ

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม
1. บอกขนาดและความเร็วรอบของเครื+องไสเพลาะไมได

2. อธิบายสวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไมได

3. บอกความปลอดภัยในการใชเครื+องไสเพลาะไมได

4. บอกวิธีการตั้งหรือปรับแทนหลังและรั้วได

5. บอกวิธีการใชเครื+องไสเพลาะไมได

6. บอกวิธีการถอดใบมีด การใสใบมีด และการลับใบมีดเครื+องไสเพลาะไมได

7. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเครื+องไสเพลาะไมได

สาระการเรียนรู
1. ขนาดและความเร็วรอบของเครื+องไสเพลาะไม

2. สวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไม

3. ความปลอดภัยในการใชเครื+องไสเพลาะไม

4. วิธีการตั้งหรือปรับแทนหลังเพื+อใชงานเครื+องไสเพลาะไม

5. วิธีการใชเครื+องไสเพลาะไม

6. การถอดใบมีด การใสใบมีด และการลับใบมีดเครื+องไสเพลาะไม

7. การบํารุงรักษาเครื+องไสเพลาะไม

เครื�องไสเพลาะไม

13
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2.1 ขนาดของเครื�องไสเพลาะไมและความเร็วรอบของเครื�อง

การบอกขนาดของเครื+องไสเพลาะไม จะบอกขนาดตามความยาวของหัวตัดหรือ 

ใบมดี เชน เครื+องไสเพลาะไมขนาด 6 นิว้ จะมีหวัตดัและใบมดียาว 6 นิว้ เครื+องไสเพลาะไม

ขนาด 8 นิว้ จะมหีวัตดัและใบมีดยาว 8 น้ิว และจะเปนตวักาํหนดความกวางของแทนเครื+อง

ดวย โดยทัว่ๆ ไป ความเรว็ของเครื+องไสเพลาะไมสามารถวัดความเรว็รอบทีแ่กนมอเตอรได

ประมาณ 4,000 ถึง 6,000 รอบตอนาที

2.2 สวนประกอบของเครื�องไสเพลาะไม

สวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไม ดังแสดงในรูปที่ 2.1

ครอบคลุมหัวตัด

แทนหลัง

แทนหนา

มือหมุนปรับแทนหนา

สวิตชเปด–ปด

ฐานเครื+อง
ชองสงขี้กบ

รั้ว

มือหมุนปรับแทนหลัง

รูปที่ 2.1 แสดงสวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไม

1. หัวตัด (Cutter Head) มีลักษณะเปนแทงเหล็กรูปทรงกระบอกตัน ดังแสดงใน

รปูที ่2.2 ทีผ่วิจะถกูทาํใหเปนรองรปูตวัยเูอยีงเลก็นอยสาํหรบัตดิตัง้ใบมดี ซึง่มจีาํนวนตัง้แต  

3 ใบขึน้ไป ข้ึนอยูกบัขนาดของเครื+อง หัวตดัจะหมนุดวยการสงกาํลงัจากมอเตอรดวยสายพาน

มาที่หัวตัด และทิศทางการหมุนจะสวนทางกับการปอนไม 
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หัวตัด

รั้ว

แทนหนา

แทนหลัง

รูปที่ 2.2 แสดงลักษณะหัวตัด

2. แทนหนา (Infeed Table) คอืแทนรองรบัชิน้งานตวัหนา ทาํหนาทีร่องรบัไมกอน

ปอนเขาหาหัวตัด สามารถปรับเลื+อนขึ้น–เลื+อนลง ขึ้นอยูกับการไสไม หรือตองการให ใบมีด

กินเนื้อไมมากหรือนอยในการไสแตละครั้ง

3. แทนหลัง (Outfeed Table) มีลักษณะเหมือนกันกับแทนหนา ทําหนาที่รองรับ

ไมหลังจากผานหัวตัดออกมาแลว แทนหลังนี้โดยปกติจะตั้งความสูงไว ใหเทากับคมของ 

ใบมีด แตอาจจะปรับเลื+อนใหตํ่ากวาเฉพาะการไสบางลักษณะงานเทานั้น

4. รั้ว (Fence) มีลักษณะเปนเหล็กยึดติดกับแทนหลัง ยาวตามตัวเครื+อง สามารถ

เลื+อนไดตามความกวางของแทนเครื+อง และปรับเอียงเพื+อการไสเอียงเปนมุมกับแทนได  

45 – 90 องศา

5. ครอบคลุมหัวตัด (Guard) เปนอุปกรณสําหรับคลุมใบมีดและหัวตัด ซึ่งอาจทํา

ดวยวสัดหุลายชนดิตดิตัง้อยูกบัแทนเสริม โดยถกูดงึไวดวยสปรงิใหครอบคลมุหวัตดัอยูตลอด

เวลา

6. มือหมุนปรับแทนหนา (Front Table Adjusting Wheel) มีลักษณะคลาย 

พวงมาลัยรถยนต สําหรับปรับหมุนเพื+อเลื+อนแทนหนา

7. มือหมุนปรับแทนหลัง (Rear Table Adjusting Wheel) มีลักษณะคลาย 

พวงมาลัยรถยนต สําหรับปรับหมุนเพื+อเลื+อนแทนหลัง

8. สวิตชเปด–ปด (Switch On–Off)

9. ชองสงขี้กบ (Saw Dust) ใชสําหรับสงขี้กบออกจากเครื+อง

10. ฐานเครื�อง (Base) สําหรับรองรับแทนเครื+อง
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2.3 ความปลอดภัยในการใชเครื�องไสเพลาะไม

การใชเครื+องไสเพลาะไม มีขอควรระมัดระวังเพื+อใหเกิดความปลอดภัยดังตอไปนี้

1. ไมควรไสไมที่สั้นกวา 10 น้ิว (25 เซนติเมตร) และตองไมบางกวา 3/8 นิ้ว  

(1 เซนติเมตร)

2. การไสไมบางจะตองใชไมกด (Push Block) กดบนไมทุกครั้ง เพื+อปองกันนิ้วมือ

พลาดไปถูกใบมีด ดังแสดงในรูปที่ 2.3

รูปที่ 2.3 ไมกด (Push Block ) อุปกรณชวยในการไสไมบาง

3. การใชมือกดไมเพื+อการไส จะตองระมัดระวังไมใหนิ้วมือไปถูกใบมีด

4. จะตองปอนไม ในทิศทางตามเสี้ยนไมเสมอ จะทําใหผิวงานเรียบ

5. ครอบคลุมหัวตัด จะตองคลุมหัวตัดอยูตลอดเวลาในขณะปฏิบัติงาน

6. การไสสันไมแตละครัง้ไมควรให ใบมดีกนิเนือ้ไมเกนิกวา 0.5 – 1 มลิลเิมตร สาํหรบั

ไมเนื้อแข็งและไมหนากวางไมควรเกิน 1.5 มิลลิเมตร

7. ควรยืนอยูดานขางของไมขณะปอนไม

8. ปดเครื+องใหหยุดสนิท กอนออกจากเครื+องหรือหยุดการปฏิบัติงาน

2.4 วิธีการตั้งหรือปรับแทนหลัง

ในการตั้งหรือปรับแทนหลังของเครื+องไสเพลาะไมนั้น จะทําในกรณีที่มีการถอดใบมีด

ออกเพื+อลับคม แลวนํากลับมาติดตั้งกับหัวตัด โดยตองปรับใหแทนหลังสูงเทากับความสูง
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ของคมใบมีด หมุนหัวตัดใหสวนท่ีมีใบมีดหมุนมาอยูในตําแหนfงที่สูงที่สุด แลวใชฉากหรือ

ไมบรรทัดวางทาบลงไปบนแทนหลังใหมีสวนปลายยื+นออกไปเหนือสวนที่สูงที่สุดของใบมีด

นั้น ถาขอบของใบฉากหรือไมบรรทัดสูงกวาคมใบมีด ก็ปรับลดแทนหลังลง ดังแสดงใน 

รูปที่ 2.4 ในทํานองเดียวกัน ถาขอบของใบฉากตํ่ากวาคมใบมีด ก็ปรับแทนหลังใหสูงขึ้น จน

กระทั่งขอบของใบฉากหรือไมบรรทัดอยูในระดับเดียวกันกับคมใบมีด ดังแสดงในรูปที่ 2.5

รูปที่ 2.4 แสดงการปรับมือหมุนเพื+อเลื+อนแทนหลัง รูปที่ 2.5 แสดงแทนหลังสูงเสมอใบมีด

2.5 วิธีการตั้งหรือปรับรั้ว (Fence)

การปรับรั้วของเครื+องไสเพลาะไม ใหไดฉากกับแทนและหัวตัด มีขั้นตอนงายๆ ดังตอ

ไปนี้

1. คลายกานที่ล็อครั้ว (Dual Fence Control Handle) แลวเลื+อนรั้วไปตามความยาว

ของหัวตัด ใหอยูในตําแหนfงที่ตองการ ดังแสดงในรูปที่ 2.6

2. นําฉากตายวางหรือจับไวระหวางแทนกับรั้ว และจัดใหตั้งไดฉากซึ่งกันและกัน ดัง

แสดงในรูปที่ 2.7 แลวขันที่ล็อครั้วใหแนfน

รูปที่ 2.6 แสดงการเลื+อนรั้ว รูปที่ 2.7 แสดงการปรับรั้วใหตั้งฉากกับแทน

หมุน
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3. ปรับแทนหนาใหลดลงจากแนวระดับ ดังแสดงในรูปที่ 2.9 เพื+อการไสไมไมเกิน 

1 – 3 มิลลิเมตร

รูปที่ 2.8 แสดงการปรับมือหมุนเพื+อลดแทนหนา รูปที่ 2.9 แสดงการลดระยะแทนหนา

2.6 วิธีการใชเครื�องไสเพลาะไม

เครื+องไสเพลาะไมสามารถทําการไสไมไดหลายวิธี เชน การไสสันไมหรือขอบไม การ

ไสไมหนากวาง การไสเอียง (เผล) การไสทําบังใบวงกบประตูและหนาตาง

1. การไสสันหรือขอบไม (ใหไดฉากทุกดาน) มีขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ปรับรั้วใหตั้งฉากกับแทนหนาและหลัง ดังแสดงในรูปที่ 2.10

2. ปรับแทนหนาใหลดลงกินไมไมเกิน 1 – 3 มิลลิเมตร

3. ปรับครอบคลุมหัวตัดใหอยูในตําแหนfงคลุมหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.11

รูปที่ 2.10 แสดงการปรับรั้วใหตั้งฉากกับแทน รูปที่ 2.11 แสดงการตั้งครอบคลุมหัวตัด

4. ตรวจดูความเรียบรอยของเครื+อง จนแนfใจวาปรับไดถูกตองแลวจึงเปดเครื+อง รอ

ใหเครื+องหมุนเต็มที่

5. ปอนไมเขาเครื+องไสเพลาะไม โดยกดไม ใหแนบกับแทนหนาดวยนํ้าหนักกดเทาๆ 

กัน ดันไม ใหผานหัวตัดชาๆ จนสุดไม ดังแสดงในรูปที่ 2.12

หมุน
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6. ถาการไสครั้งแรกยังไมเรียบพอ ใหทําการไสหลายๆ ครั้งจนหนาไมเรียบ

7. นําไมดานที่ไสเรียบครั้งแรกแลวแนบชิดกับรั้ว แลวไสดานที่ติดกับดานที่ไสเรียบ

ครั้งแรกใหเรียบ ดังแสดงในรูปที่ 2.13

รูปที่ 2.12 แสดงการปอนไมเขาหัวตัด รูปที่ 2.13 แสดงการไสไมดานที่ติดกันกับ 

ดานที่ไสครั้งแรก

8. ทาํการไสไมดานทีเ่หลอือยูตามขัน้ตอนจนครบทัง้ 4 ดาน จะไดไมทีเ่รียบและไดฉาก

กันทุกดาน ดังแสดงในรูปที่ 2.14

ขอควรระวัง ขณะกดไมดวยมือในการไส ควรระมัดระวังไมใหนิ้วมือโดนหัวตัด

รูปที่ 2.14 แสดงการตรวจฉากไมทั้ง 4 ดาน

2. การไสเอียง (เผล) การไสไมเอียงดวยเครื+องไสเพลาะไม หมายถึงการไสไม ให

เอียงเปนมุมที่ตองการตามความยาวของไม มีขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ปรบัรัว้ใหเอยีงตามองศาท่ีตองการ ดงัแสดงในรูปที ่2.15 ตรวจสอบองศาการเอยีง

ใหแนfนอนดวยฉากเปน แลวขันล็อคใหแนfน ดังแสดงในรูปที่ 2.16
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2. ปรับแทนหนาใหลดลงจากแนวระดับ เพื+อการไสไมไมเกิน 1 – 3 มิลลิเมตร

3. ปรับครอบคลุมหัวตัดใหอยูในตําแหนfงคลุมหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.17

4. ตรวจดูความเรียบรอยของเครื+องไสเพลาะไม แลวจึงเปดเครื+องรอใหเครื+องหมุน

เต็มที่กอน

5. ปอนไมเขาเครื+องไสเพลาะไม โดยกดไม ใหดานเรียบแนบกับรั้วที่ปรับเอียงไวแลว 

และตองระวังไมใหไมลื+นออกจากรั้ว ดังแสดงในรูปที่ 2.18

รูปที่ 2.15 แสดงการปรับรั้วใหเอียง รูปที่ 2.16 แสดงการใชฉากเปนตรวจ 

ความเอียงของรั้ว

รูปที่ 2.17 แสดงการปรับครอบคลุมหัวตัด รูปที่ 2.18 แสดงการจับและปอนไมเขาหัวตัด

6. ทําการไสหลายๆ ครั้งจนไดขนาดความเอียงที่ตองการ ดังแสดงในรูปที่ 2.20

ขอควรระวัง การกดไมเพื%อการไสเอียง ควรระวังไมใหไมลื%นไถลจากรั้ว อาจเปน 

อันตรายได
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3. การไสไมทําบังใบวงกบประตูและวงกบหนาตาง ไมที่จะนํามาทําวงกบประตู

และวงกบหนาตาง จะตองมีบังใบสําหรับติดตั้งบานประตูและบานหนาตาง ซึ่งสามารถใช

เครื+องไสเพลาะไมไสทําบังใบได โดยมีขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ถอดครอบคลุมหัวตัดออก เพื+อใหไมที่จะไสทําบังใบไสผานหัวตัดไปได ดังแสดงใน

รูปที่ 2.21

2. ตั้งความกวางของบังใบ โดยวัดระยะความกวางจากริมใบมีดไปถึงแนวรั้วที่ระยะ 

3.2 เซนติเมตร ดังแสดงในรูปที่ 2.22

รูปที่ 2.19 แสดงการยืนปอนไมเพื+อไสเอียง รูปที่ 2.20 แสดงไมที่ไสเอียงแลว

รูปที่ 2.21 แสดงการถอดครอบคลุมหัวตัดออก รูปที่ 2.22 แสดงการวัดความกวาง 

ของบังใบจากริมใบมีดถึงรั้ว

3. ปรับแทนหนาลงใหการไสไมไดลึก 1 – 3 มิลลิเมตร หรือใหลึกพอสําหรับการไส

บังใบได ในหลายครั้ง ดังแสดงในรูปที่ 2.23
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รูปที่ 2.23 แสดงการปรับมือหมุนเพื+อลดแทนหนา

4. เปดเครื+องไสเพลาะไมและรอใหหมุนเต็มที่กอน

5. ปอนไมเขาหวัตดัชาๆ โดยกดไมดวยมอืใหแนบกบัแทนและรัว้ดวยความระมดัระวงั 

ดังแสดงในรูปที่ 2.24

รูปที่ 2.24 แสดงการจับและปอนไม 

เขาหัวตัดเพื+อไสบังใบ 

รูปที่ 2.25 แสดงการไสบังใบ

6. การไสไมเนื้อแข็ง จะตองปรับเครื+องไสเพลาะไม โดยใหไสทีละนอยๆ ไปจนกวาจะ

ไดความลึกตามตองการ

รูปที่ 2.26 แสดงการวัดความกวางของบังใบที่ไสได รูปที่ 2.27 แสดงไมที่ไสบังใบเสร็จแลว 

หมุน

รั้ว

ไม

ดัน

แทนห
ลัง
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2.7 การถอดและใสใบมีดเครื�องไสเพลาะไม

ใบมีดและเหล็กประกับ ใบมีดของเครื+องไสเพลาะไมจะมีลักษณะเหมือนกันกับใบมีด

เครื+องไสไม เพยีงแตมขีนาดเลก็กวาเทานัน้ ซึง่จะตองดแูลรักษาใบมดีใหมคีวามคมอยูเสมอ 

เพื+อที่จะใหไมที่ไสนั้นออกมาเรียบ การถอดใบมีดเพื+อนําใบมีดไปลับ มีขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ถอดครอบคลุมหัวตัดออก พรอมเลื+อนรั้วถอยออกใหสุดหรือถอดออก เพื+อใหพน

แนวการทํางาน ดังแสดงในรูปที่ 2.28

รั้ว

แทนหนา

แทนหลัง

รูปที่ 2.28 แสดงการเลื+อนรั้วใหพนหัวตัดและถอดครอบคลุมหัวตัด

2. จบัหรอืยดึหวัตดัใหแนfน แลวใชประแจปากตายคลายนอตยดึเหลก็ประกบัใบมดีให

หลวม แลวจงึถอดใบมดีและเหล็กประกบัใบมดีออกจนครบทกุใบ ดงัแสดงในรปูที ่2.29 และ 

2.30

รูปที่ 2.29 แสดงการถอดเหล็กประกับ 

ใบมีดและใบมีด 

รูปที่ 2.30 แสดงเหล็กประกับใบมีดและใบมีด

3. ทําความสะอาดใบมีด แลวลับคมดวยเครื+องลับคมใบมีด

4. นาํใบมดีทีล่บัคมเรยีบรอยแลววางลงในรองหวัตดัพรอมเหลก็ประกบัใบมดี ขอควร

ระวัง วางใบมีดและเหล็กประกับไมใหพนริมหัวตัดทั้งสองดาน ดังแสดงในรูปที่ 2.31

หัวตัด

เหล็กประกับ
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รูปที่ 2.31 แสดงการวางใบมีดและเหล็กประกับลงในรองหัวตัด

5. ใชอปุกรณตัง้ความสูงของใบมีดหรอืไมบรรทดัผวิเรียบ ตัง้ความสงูของใบมดีใหสงู

และขนานกันตลอดความยาวของหวัตดั หรือใหสงูเสมอแทนหลงั ดงัแสดงในรูปที ่2.32 และ 2.33

รูปที่ 2.32 แสดงการตั้งความสูงของใบมีด รูปที่ 2.33 แสดงการปรับแทนหลังใหสูงเทาใบมีด

6. ขันนอตยึดเหล็กประกับใบมีดใหแนfนทุกตัว แลวทําตามขั้นตอนกับใบมีดที่เหลือ 

ใหครบ

ขอควรระวัง พยายามตั้งความสูงของใบมีดใหเทากันทุกใบ

รูปที่ 2.34 แสดงการขันนอตยึดเหล็กประกับใบมีดใหแนfน
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2.8 การลับใบมีดเครื�องไสเพลาะไม

สาํหรบัใบมดีทีม่คีวามคมอยูบาง มวีธิกีารลบัใบมดีโดยไมตองถอดใบมดีออกจากหวัตดั 

โดยใชหนิลบัดวยมอืชนดิละเอียด ลบัคมใบมดีบนหวัตดัไดเลยโดยไมตองถอดใบมดีออกจาก

หัวตัด มีขั้นตอนดังนี้

1. ถอดครอบคลุมหัวตัดและรั้วออกจากเครื+องไสเพลาะไม หรือเลื+อนใหพนหัวตัด ดัง

แสดงในรูปที่ 2.35

2. ใชลิ่มไมขัดชองวางระหวางหัวตัดกับแทนหลัง หรือจับยึดหัวตัดใหแนfน และเลื+อน

แทนหนาใหลดลงเพื+อใหหางจากหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.36

รูปที่ 2.35 แสดงการถอด ครอบคลุมใบเลื+อย 

และเลื+อนรั้วพนหัวตัด

รูปที่ 2.36 แสดงการใชไมขัดหัวตัดใหแนfน 

และลดแทนหนาลง

3. ใชหนิถบูนคมของใบมดีตามความยาว โดยตองใหไดมมุเดมิของใบมดีประมาณ 45 

องศา ลบัจนกวาใบมดีจะมีความคม และทําตามขัน้ตอนไปจนครบใบมดีทกุใบ ดงัแสดงในรูป

ที่ 2.37

เลื+อน

รูปที่ 2.37 แสดงการลับใบมีดทางแทนหนา

รั้วหัวตัด

ไมขัดหัวตัด
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สาํหรบัใบมดีที่ไมคมและมีรอยบ่ินจากการใชงาน ควรลบัใบมดีเครื+องไสเพลาะไมดวย

เครื+องลับใบมีด ซึ่งจะขอกลาวถึงในบทที่ 3 เรื+อง เครื+องไสไม หัวขอการลับใบมีด

2.9 การบํารุงรักษาเครื�องไสเพลาะไม

เพื+อการใชงานเครื+องจักรกลในงานไม ใหมปีระสทิธภิาพและยดือายกุารใชงาน ควรจะ

ตองมีการบํารุงรักษาเครื+องจักรดังตอไปนี้

1. ทําความสะอาดเครื+องไสเพลาะไมและบริเวณเครื+องทุกครั้ง หลังจากทํางานเสร็จ

หรือเลิกใชงานประจําวัน

2. ตรวจสอบคมใบมีดอยูเสมอ หรอืกอนการทาํงาน หากมรีอยบิน่หรอืใบมดีไมคม ควร

ทําการลับคมเสียกอนการใชครั้งตอไป

3. ในขณะไสไมดวยเครื+องไสเพลาะไม หากมเีสยีงหรอืเหตผุดิปกตจิากทีเ่คยไดยนิหรอื

เคยปฏิบัติงาน จะตองหยุดเครื+องทันที เพื+อตรวจสอบหาสาเหตุและแกไขตอไป พรอมแจง 

ผูควบคุมใหทราบ

4. หากตองหยุดใชเครื+องเปนเวลานานๆ ควรทําความสะอาดฝุนภายในเครื+อง และ

เคลือบผิวเหล็กสวนที่เปนสนิมดวยผาชุบนํ้ามันเครื+อง แลวคลุมดวยผาคลุมเครื+องไสเพลาะ

ไม

2.10 สรุป

1. เครื+องไสเพลาะไมสามารถทาํงานไสไดหลายวธิ ีเชน ไสสนัไม ไสบงัใบ และไสเอยีง

ขนาดของเครื+องไสเพลาะไมจะเรียกตามความยาวของหัวตัด

2. สวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไมที่สําคัญ มีดังนี้

 1. หัวตัด (Cutter Head)

 2. แทนหนา (Infeed Table)

 3. แทนหลัง (Outfeed Table)

 4. รั้ว (Fence)

 5. ฝาครอบคลุมหัวตัด (Guard) 
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 6. มือหมุนปรับแทนหนา (Front Table Adjusting Wheel)

 7. มือหมุนปรับแทนหนา (Front Table Adjusting Wheel) 

 8. สวิตชเปด–ปด (Switch On–Off)

 9. ชองสงขี้กบ (Saw Dust)

 10. ฐานเครื+อง (Base)

3. ความปลอดภัยในการใชเครื+องไสเพลาะไมที่ควรระมัดระวังเปนอยางมากคือ ตอง

ไมใหนิ้วมือหรือมือไปถูกมีดในขณะที่ใบมีดหมุนอยู และ Guard ตองคลุมหัวตัดอยูเสมอ

4. วิธีการปรับแทนหลังใหเสมอกับความสูงของคมใบมีด และวิธีการปรับรั้วเครื+องไส

เพลาะไม ใหตัง้ฉากกบัแทนหลงั เพื+อใหการไสไมมปีระสทิธภิาพมากขึน้ ไสไมไดฉากและเรียบ

5. วิธีการใชเครื+องไสเพลาะไม มี 3 วิธีคือ

 1. วิธีการไสสันไมหรือไสขอบไม

 2. วิธีการไสเอียง

 3. วิธีการไสบังใบวงกบ

6. วิธีการลับใบมีดเครื+องไสเพลาะไม ทําได 2 วิธีคือ

 1. ลับใบมีดดวยหินลับมือ โดยไมตองถอดใบมีดออกจากเครื+องไสเพลาะไม

 2. ลับใบมีดดวยเครื+องลับใบมีด

7. บาํรงุรกัษาและตรวจสอบคมใบมีดใหอยูในสภาพพรอมใชงานเสมอ อปุกรณปองกนั

อนัตรายตองคลมุใบมดีเสมอ ตาํแหนfงของแทนหลงัตองสงูเทาคมใบมดี หยอดนํา้มนัหลอลื+น

หรืออัดจาระบีในสวนที่เปนจุดหมุน ทําความสะอาดเครื+องจักรและบริเวณปฏิบัติงานทุกครั้ง

หลังเลิกปฏิบัติงาน






