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สาระสําคัญ

การปฏิบัติงานในโรงงาน ส่ิงที่ตองคํานึงถึงเสมอคือ ความปลอดภัยจากอุบัติเหตุ

ตางๆ ที่จะเกิดแกรางกาย ชีวิต หรือทรัพยสินในขณะที่ปฏิบัติงาน โดยเฉพาะในงาน

อุตสาหกรรม ซ่ึงมีความเสี่ยงสูงที่จะไดรับอันตรายหากการปองกันไมรัดกุมเพียงพอ 

นอกจากนี้แลวสภาพแวดลอมในการทํางานก็กอใหเกิดอันตรายได เชน การวางผัง

โรงงาน อากาศ แสงสวาง และเสียง ส่ิงเหลานีห้ากมคีวามบกพรองและผดิมาตรฐาน

ทีก่าํหนดไว กอ็าจกอใหเกดิอบุตัเิหตไุด ดงันัน้ความปลอดภยัในการทาํงานจงึเปนหวัใจ

ของการปฏิบัติงาน ที่จะตองทําใหถูกตองตามขั้นตอนและวิธีการของงานนั้นๆ

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม

1. อธิบายสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุได

2. บอกวิธีปองกันอุบัติเหตุได 

3. บอกกฎความปลอดภัยในการปฏิบัติงานได

สาระการเรียนรู

1. สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ

2. การปองกันอุบัติเหตุ

3. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัย

1



2      เครื่องจักรกลงานไม

1.1 สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ

“ปลอดภัยไวกอน” เปนขอความท่ีคอยเตือนใจผูปฏิบัติงานในโรงงานอุตสาหกรรม  

ผูปฏบิตังิานกลางแจง ผู ใชยวดยานพาหนะตางๆ หรอืผูคนทัว่ไป ใหระมดัระวงัอบุตัเิหตทุีอ่าจ

จะเกดิขึน้ในขณะน้ันหรอืในเวลาขางหนา เพราะหากเกดิอบุตัเิหตขุึน้ กจ็ะทาํใหเกดิความเสยี

หายแกชีวิตและทรัพยสิน รวมทั้งเสียเวลาในการแกไขอีกดวย

อุบัติเหตุคือ เหตุการณที่เกิดขึ้นอยางไมคาดหมาย และเมื+อเกิดขึ้นแลวจะมีผลกระ

ทบตอรางกายและชีวติ ทาํใหทรพัยสนิเสยีหาย เสยีเวลา และกระทบกระเทอืนตอระบบการ

ปฏบิตังิานนัน้ๆ หากผูปฏบิตังิานระมัดระวงัและหาทางปองกนัไวกอนแลว ความเสยีหายอาจ

จะเกิดขึ้นไดนอยมากหรือไมเกิดขึ้นเลย

อบุตัเิหตสุามารถเกดิขึน้ไดทกุดาน เชน อบุตัเิหตใุนดานการขนสงทางบก ทางเรือ ทาง

อากาศ การขนสงสินคา วสัด ุการขนสงบคุคลตางๆ อบุตัเิหตใุนดานอตุสาหกรรม ในโรงงาน 

อตุสาหกรรมท่ัวๆ ไป อุตสาหกรรมการกอสราง รวมถงึในสถานศกึษาทกุระดบั ในชมุชนทีพ่กั

อาศัย ความสูญเสียที่เกิดขึ้นอาจสูญเสียมากบาง นอยบาง แตกตางกันไป สาเหตุการเกิด

อุบัติเหตุนั้นเกิดจากเหตุ 3 ประการคือ

1. ตัวบุคคล บุคคลคือผูที่ปฏิบัติงานในหนาที่ตางๆ ซึ่งเปนสาเหตุหลักที่ทําใหเกิด

อุบัติเหตุ ปญหาที่เกิดจากตัวบุคคลมีดังนี้

 ผูปฏิบัติงานที่มีปญหาทางดานรางกาย เชน ไมสบาย เหนื+อย หรือสภาพรางกาย 

ไมพรอมที่จะทํางานหรือทํากิจกรรม

 ผูปฏิบัติงานที่มีปญหาทางดานจิตใจ เชน เกิดความเครียด ไมใสใจในงานที่ทํา ใน

ขณะทาํงานใจลอย คดิถงึแตเรื+องอื+นๆ มปีญหาในครอบครวั หรอืบคุคลในครอบครวัไมสบาย

 ผูปฏิบัติงานที่มีนิสัยชอบเสี่ยงตออันตราย ไมคํานึงถึงกฎกติกาขอหาม เพราะเห็น

เปนเรื+องสนุกมากกวา นอกจากน้ีบุคคลยังมีการกระทําที่ไมปลอดภัย เชน ปฏิบัติงานหรือ

ทํางานแบบลองผิดลองถูก ไมมีความรูเพียงพอ ไมไดรับการชี้แนะหรือการฝกอบรมในสิ่งที่

ถูกตองในการปฏิบัติงานนั้นๆ ขาดวินัย มีทัศนคติไมดี ไมเชื+อฟงตอการรักษาความปลอดภัย

2. สิ่งแวดลอม หมายถึงสภาวะการทํางานในขณะนั้น เชน บริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน

สกปรก การจัดวางสิ่งของไมเปนระเบียบ มีฝุน เสียงดัง กลิ่นควันไอระเหย สภาวะอากาศ

รอนเกินไป เย็นเกินไป แสงสวางไมเพียงพอ หรือไมมีการระบายอากาศ เปนตน
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3. เครื�องมือ เครื+องจักรกล หมายถึงเครื+องทุนแรง ยานพาหนะ และอุปกรณที่

ใชปฏิบัติงาน ซึ่งเปนองคประกอบอีกสวนหน่ึงที่อาจทําใหเกิดอุบัติเหตุได ถาเครื+องมือ 

เครื+องจกัรกล และอุปกรณทีต่องใช ในการปฏบิตังิานไมอยูในสภาพพรอมใชงาน เสื+อมสภาพ 

มีความชํารุด บกพรอง โดยไมไดบํารุงรักษาซอมแซม หรือใชงานท้ังที่รูวาสภาพเครื+องมือ

เครื+องจกัรไมสมบรูณ อปุกรณปองกันอนัตรายไมม ีกเ็ปนสาเหตสุาํคญัทีท่าํใหเกดิอบุตัเิหตไุด

1.2 วิธีการปองกันอุบัติเหตุ

การปองกันอุบัติเหตุและเสริมสรางความปลอดภัยไดอยางมีประสิทธิภาพ ควรคํานึง

ถึงสิ่งตอไปนี้

1. ตองมีความรู ความเขาใจ วางแผนการปฏิบัติงาน และกําหนดวิธีการขั้นตอนตางๆ 

ซึ่งจะทําใหทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ ใชเวลานอย ปลอดภัย และประหยัด

2. ตองปฏบิตัติามกฎขอบงัคบัและเงื+อนไขของความปลอดภยัในการปฏบิตังิานทีเ่กีย่ว

ของนั้นๆ คือตองมีวินัย เอาใจใสเกี่ยวกับความปลอดภัยทุกระดับ หลีกเลี่ยงการทํางานที่ไม

ถูกตองหรือมีอันตราย

3. การบํารุงรักษาเครื+องมือ เครื+องจักร และอุปกรณตางๆ ที่ใช ในการปฏิบัติงานหรือ

ทํากิจกรรมที่เกี่ยวของ หากพบวาเครื+องมือเครื+องจักรชํารุด บกพรอง หรือเสื+อมสภาพ ตอง

รีบดําเนินการซอมแซม แกไข ใหอยูในสภาพพรอมใชงานดวยความปลอดภัยมากที่สุด รวม

ถึงการตรวจสอบเครื+องมือเครื+องจักรใหอยูในตําแหนfงที่ถูกตองเสมอ 

1.3 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

เพื+อใหเขาใจถึงความปลอดภัยในการปฏิบัติงานทั่วๆ ไป มีขอควรคํานึงถึงและควร

ปฏิบัติดังตอไปนี้

1.3.1 ความปลอดภัยเกี่ยวกับตัวบุคคลผูปฏิบัติงาน

1. การแตงกาย เครื+องแตงกาย หรือเครื+องแบบ ที่สวมใสในการปฏิบัติงานแตละ

งานนั้น ตองมีการออกแบบใหเหมาะสมกับลักษณะของงาน เชน การปฏิบัติงานเกี่ยวกับ

เครื+องจักร เสื้อและกางเกงควรจะตัดเย็บใหเปนชิ้นเดียวกัน หรือเปนเสื้อคลุม หรือมีผา 

กันเปอนที่รัดกุม
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แวนตานิรภัย
หมวกนิรภัย

ผาปดจมูก

ถุงมือผา

รองเทานิรภัย

รูปที่ 1.1 แสดงการแตงกายและการสวมเครื+องแบบเมื+อปฏิบัติงาน

การแตงกายในการปฏิบัติงานในโรงงานหรือโรงฝกงานทั่วๆ ไป ดังแสดงในรูปที่ 1.1 

ควรปฏิบัติดังตอไปนี้

 แตงกายดวยเสือ้ผาทีร่ดักมุ ถาเปนเสือ้แขนยาวควรพบัแขนเสือ้ใหอยูเหนอืขอศอก 

ถาผมยาวจะตองมัดรวบใหเรียบรอย

 สวมใสรองเทาหุมสนหรือรองเทานิรภัย (Safety Shoes)

 ไมควรสวมใสเครื+องประดับ เชน นาฬกา แหวน กําไลขอมือ หรือสรอยคอในขณะ

ปฏิบัติงาน

 ควรสวมใสแวนตานิรภัย (Safety Goggles) เครื+องปองกนัใบหนา ในงานเจยีระไน 

งานเชื+อม งานตัดหรือซอยไมดวยเครื+องเลื+อย ดังแสดงในรูปที่ 1.2

สวมแวนตา

รูปที่ 1.2 แสดงการสวมใสแวนตานิรภัย
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 ควรสวมหมวกนิรภัย (Safety Cap) ในงานกอสรางหรืองานในที่สูง ดังแสดงใน

รูปที่ 1.3

สวมหมวกนิรภัย

รูปที่ 1.3 แสดงการสวมใสหมวกนิรภัย

 สภาวะการปฏิบัติงานที่มีเสียงดัง ควรสวมที่ครอบหู ดังแสดงในรูปที่ 1.4

สวมที่ครอบหู

รูปที่ 1.4 แสดงการสวมใสที่ครอบหูเพื+อปองกันเสียง

 สวมถงุมือใหถกูกบัลกัษณะงาน เชน ถงุมอืหนงัและปลอกแขนหนงัสาํหรบังานเชื+อม 

ถุงมือผาสําหรับงานจับยึดสิ่งของหนักหรือโลหะที่มีความรอนพอประมาณ ถุงมือยางสําหรับ

สิ่งของเปยกชื้น มีกรด หรือสารเคมีที่เปนอันตรายตอผิวหนัง ดังแสดงในรูปที่ 1.5

รูปที่ 1.5 แสดงลักษณะถุงมือยาง ถุงมือผา และถุงมือหนัง โดยเรียงลําดับจากซายไปขวา
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2. ความประพฤติของบุคคลทั่วไป หมายถึงการกระทําของบุคคลในขณะที่ปฏิบัติงาน 

หรืออยูในบริเวณที่ปฏิบัติงาน ควรปฏิบัติดังตอไปนี้

 การเดินไป-มา ในบริเวณที่ปฏิบัติงานหรือในโรงงาน ควรเดินดวยความระมัดระวัง

อยูเสมอ

 ไมหยอกลอหรือเลนกันในขณะปฏิบัติงานหรือในบริเวณพื้นที่ที่มีขอหาม

 ไมจับ ปรับ แตง หรือลองใชเครื+องมือ เครื+องจักร และอุปกรณตางๆ โดยไมไดรับ

อนุญาต หรือไมมีความรู

 ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในโรงงานโดยเครงครัด หลีกเลี่ยงและระมัดระวังขอ

หามในพื้นที่บริเวณตางๆ

 ใหความรวมมือกับผูควบคุมและผูรวมงาน เพื+อปองกันอุบัติเหตุในทุกกรณี

1.3.2 ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื�องมือและเครื�องจักร

ในโรงงานอุตสาหกรรม โรงฝกงานมีเครื+องมืออยูหลายชนิดที่ตองใชงานใหถูกวิธีและ 

เหมาะสมกับงาน เพื+อความปลอดภัย เชน คอน คีม ตะไบ ไขควง เลื+อย ฯลฯ เครื+องจักรกล  

เครื+องมือกล (เครื+องมือไฟฟา) ซึ่งสามารถชวยใหทํางานไดเร็วขึ้น ประหยัดเวลา มี

ประสทิธภิาพมากขึน้ แตถาใชงานไมถกูวิธแีละไมเหมาะสม กจ็ะมโีทษมากพอๆ กบัประโยชน 

สิ่งที่ควรระมัดระวังเกี่ยวกับเครื+องมือและเครื+องจักรกล มีดังตอไปนี้

1. ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื�องมือ เครื�องมือกล (เครื�องมือไฟฟา)

 ไมควรเกบ็เครื+องมือทีม่คีมแหลม เชน มดี สิว่ เหลก็ขดี วงเวยีนปลายแหลม เหลก็

นําศูนย ฯลฯ ไว ในกระเปาเสื้อหรือกระเปากางเกง

 การถือเครื+องมือทีม่ปีลายแหลมคม ควรใหชีล้งดานลางหรอืหาวสัดหุุมปลายแหลม

เสียกอน

 ควรยื+นหรือสงเครื+องมือสวนที่เปนดามจับหรือดามถือใหผูรวมงาน ไมควรโยนหรือ

สงดานที่เปนปลายแหลมให ดังแสดงในรูปที่ 1.6
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รูปที่ 1.6 แสดงการสงเครื+องมือที่ถูกตอง

 ไมควรใชเครื+องมือทีช่าํรดุ เชน คอนทีบ่ิน่หรอืดามไมแขง็แรง ตะไบที่ไมมดีาม และ

เลื+อยที่มีดามแตกหรือหลวม เพราะอาจจะทําใหเกิดอันตรายได

 การทาํงานบนทีส่งู ควรเก็บเครื+องมอืในกระเปาหรอืเขม็ขดันริภยัทีม่ถีงุใสเครื+องมอื

ที่ปลอดภัย เพื+อปองกันไมใหหลนลงเบื้องลาง ดังแสดงในรูปที่ 1.7

 การถือเครื+องมือและอุปกรณ ไมควรถือจํานวนมากเกินไป เพราะอาจจะทําให

ตกหลน เครื+องมืออปุกรณอาจเสยีหาย ชํารดุ และอาจทําใหเกดิอนัตรายกบัผูถอืได ดงัแสดง

ในรูปที่ 1.8

รูปที่ 1.7 แสดงการใชถุงใสเครื+องมือคาดเอว รูปที่ 1.8 แสดงการถือเครื+องมือที่ไมถูกตอง
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 การปรบัแตงเครื+องมือไฟฟา ไมควรเสยีบปลัก๊คางไว และสวติชควรอยูในตาํแหนfง

ปดเสมอ

 ผูปฏิบัติงานดวยเครื+องมือไฟฟา ควรสวมรองเทาเพื+อเปนฉนวนปองกันไฟรั่ว และ

ไมควรยืนอยูบนพื้นที่เปยกชื้นในขณะปฏิบัติงาน

 เครื+องมอืไฟฟาทีม่มีอืจับ หรอืโครงเปนโลหะ หรอืมสีายดนิทีป่ลัก๊เสยีบ ผูปฏบิตังิาน

ตองตอสายดินไวเสมอ เพื+อปองกันไฟฟารั่ว

 ระมัดระวังสายไฟฟาไมใหอยูใกล ใบมีด ใบตัด หรือใบเลื+อย

 การใชสายไฟฟาสนามหรอืโรลปล๊ัก (Roll Plug) ทีต่อจากสายเมนหรือปลัก๊ จะตอง

ใชสายไฟฟาใหถกูขนาด ถาใชสายไฟฟาขนาดเลก็เกนิไปจะทาํใหสายรอนและไหมได และไม

ควรตอพวงมากเกินไป

 ตรวจสอบสายไฟฟาและปลั๊กที่ตอกับเครื+องมือไฟฟา ถาหากชํารุด ควรใชเทปพัน

สายไฟพันเปนฉนวนหุม หากเสื+อมสภาพหรือชํารุดมาก ควรเปลี่ยนใหมทันที

 ไมควรถอดปลั๊กดวยการดึงที่สายไฟฟา ควรจับและดึงที่ตัวเตาเสียบ

 ไมควรใชเครื+องมือหรืออุปกรณไฟฟาที่ชํารุด

 ถาไมมีความรูอยางแทจริง ไมควรซอมแซมเครื+องมือไฟฟาและอุปกรณไฟฟาดวย

ตนเอง 

2. ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื�องจักรกลทั่วไป

 ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของเครื+องจักรกลแตละชนิด

 ตองไดรับอนุญาตและมีความรูเพียงพอที่จะใชเครื+องจักรกล

 จะตองแนfใจวาเครื+องปองกันอันตราย (Safety Guard) อยูในตําแหนfงที่ถูกตอง 

และตองไมนําออกจากตําแหนfงโดยไมไดรับอนุญาต หากเครื+องปองกันอันตรายชํารุด ควร

แจงผูควบคุม

 การตั้ง ปรับ เปลี่ยนสายพาน เฟอง มีดกัด และดอกสวาน จะตองปดสวิตชไฟฟา

ทุกครั้ง

 สวนประกอบของเครื+องจักรกลที่เปนอันตราย เชน เฟอง สายพาน มีดกัด และ 

ใบเลื+อย จะตองมีฝาครอบปองกันไว

 ตองแนfใจวาชิน้งาน ใบมดี ใบเลื+อย และดอกสวาน จะตองยดึใหแนfนกอนเปดสวติช

เครื+องเสมอ

 ไมควรทิ้งหรือผละออกจากเครื+องจักรกลไปในขณะที่กําลังเดินเครื+องอยู ควรรอให

เครื+องหยุดสนิทเสียกอน
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 ไมควรมุงรอบเครื+องจักรกล ผูที่ไมไดปฏิบัติงานควรอยูนอกเสนความปลอดภัย 

(Safety Line) เทานั้น

 ไมควรละความตั้งใจและสายตาจากเครื+องจักรกลในขณะปฏิบัติงาน

 ในการปฏบิตังิานกบัชิน้งานทีม่ขีนาดใหญหรอืนํา้หนกัมาก ควรมผีูชวยคอยจบัประคอง

ไว

 ถาจาํเปนตองปฏบิตังิานเปนเวลานาน ควรยืนในทาทีถ่นดั และควรหยดุพกัเครื+องจกัร

กลประจําชั่วโมง

 ระมัดระวังอยูเสมอในขณะทํางานดวยเครื+องจักรกล

 ควรทาํความสะอาดบนเครื+องจักรกล ทัง้กอนปฏบิตังิานและหลงัจากการปฏบิตังิาน

เสมอ

 ไมควรใชเครื+องจักรกลทํางานเล็กๆ นอยๆ

1.4 สรุป

1. สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุคือ

 1. ตัวบุคคล โดยแยกลักษณะผูปฏิบัติงานไดดังนี้

   ผูปฏิบัติงานที่มีปญหาทางดานรางกาย

   ผูปฏิบัติงานที่มีปญหาทางดานจิตใจ

   ผูปฏิบัติงานที่มีนิสัยชอบเสี่ยง

2. สิ่งแวดลอมและสภาวะการทํางานในขณะนั้น

3. เครื+องมือ เครื+องจักรกล และอุปกรณชวยในการปฏิบัติงาน เชน เครื+องมือ

อุปกรณเสื+อมสภาพ ชํารุด และอุปกรณปองกันอันตรายไมมี

2. วิธีการปองกันอุบัติเหตุ

1. ตองมีความรูความเขาใจวิธีการหรือขั้นตอนในการปฏิบัติงานนั้นๆ

2. ปฏิบัติตามกฎขอบังคับและเงื+อนไขความปลอดภัยในการปฏิบัติงานที่เกี่ยวของ

กับงานนั้นๆ

3. บํารุงรักษาเครื+องมือ เครื+องจักร และอุปกรณเสริมที่จะตองใชปฏิบัติงานที่

เกี่ยวของนั้น
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3. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

1. ความปลอดภัยเกี่ยวกับตัวบุคคลในการปฏิบัติงาน

 การแตงกายถูกตอง ถูกลักษณะ และเหมาะสมกับการปฏิบัติงานนั้นๆ

 ความประพฤติของบุคคลทั่วไปคือ การกระทําของบุคคลผูปฏิบัติงานหรืออยู

ในบริเวณปฏิบัติงาน

2. ความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื+องมือและเครื+องจักรกลเกี่ยวกับ

 เครื+องมือ เครื+องมือไฟฟา 

 เครื+องจักรกลทั่วๆ ไป 



บทที่ 1 ความปลอดภัย      11

ตอนที ่1  จงทาํเครื+องหมาย  หนาขอทีเ่หน็วาถกู และทาํเครื+องหมาย  หนาขอทีเ่หน็วาผดิ

………... 1. สาเหตุหลกัทีท่าํใหเกดิอบุตัเิหตคุอื นสิยัการปฏบิตังิานทีช่อบเสีย่งของผูปฏบิตังิานเอง

……..…. 2. เครื+องจกัรกล เครื+องมือกล ท่ีมกีารบาํรงุรกัษาทีด่ ีอาจทาํใหเกดิอบุตัเิหตไุดมากกวา

สาเหตุอื+นๆ

……..…. 3. การมีความรู ความเขาใจ และขั้นตอนในการปฏิบัติงาน ไมชวยปองกันการเกิด

อุบัติเหตุได

……..…. 4. ควรแตงกายดวยเสื้อผาที่รัดกุม สวมเสื้อแขนยาว ถาผมยาวควรมัดรวบให

เรียบรอยกอนการปฏิบัติงานดวยเครื+องจักรกล

……..…. 5. ถามีเครื+องปองกันอันตราย (Guard) สําหรับเครื+องจักรกลแลว ผูปฏิบัติงานไม

จําเปนตองสวมแวนตานิรภัย (Safety Goggles) ก็ได

……..…. 6. ส่ิงสาํคญัทีส่ดุทีต่องปฏิบตัเิมื+อตองใชเครื+องมอืไฟฟาคอื ควรตอสายดนิเพื+อปองกนั

ไฟฟารั่ว

……..…. 7. การสงเครื+องมือที่มีปลายแหลมคม ควรสงดานที่มีปลายแหลมให

……..…. 8. ผูปฏิบัติงานดวยเครื+องมือไฟฟา ไมควรยืนอยูบนพื้นที่เปยกชื้น

……..…. 9. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย มีวินัย เอาใจใสกับความปลอดภัยทุกระดับ  

หลกีเลีย่งการปฏบิตังิานท่ีเสีย่งและไมถกูตอง เปนการปองกนัไมใหเกดิอบุตัเิหตไุด

ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

1. วิธีปองกันอุบัติเหตุในโรงฝกงานขอใดถูกที่สุด

ก. ไมหยอกลอกัน ข. ปฏิบัติตามกฎ

ค. ใชเครื+องมือใหถูก ง. ทําความสะอาดทุกครั้งหลังเลิกปฏิบัติงาน

แบบฝกหัดบทที่ 1 
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2. การปฏิบตังิานทีเ่กีย่วกับฝุนและกล่ินที่ไมพงึประสงค ควรสวมใสเครื+องปองกนัตามขอใด

มากที่สุด

ก. หมวกนิรภัย ข. ถุงมือผา

ค. รองเทานิรภัย ง. ผาปดจมูก

3. การปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารเคมีบางชนิด ควรสวมใสถุงมือชนิดใด

ก. ถุงมือยาง ข. ถุงมือผา

ค. ถุงมือหนัง ง. ถุงมืออเนกประสงค

4. การปฏิบัติงานกับเครื+องจักรกลเปนเวลานานๆ ขอใดถูกที่สุด

ก. ขออนุญาตผูควบคุม ข. ไมควรละสายตาจากเครื+อง

ค. หยุดพักเครื+องจักรกลประจําชั่วโมง ง. ทําความสะอาดเครื+องทุกครั้ง

5. การปรับแตงเครื+องมือไฟฟาและเครื+องจักรกล ควรปฏิบัติตามขอใดมากที่สุด

ก. ปดสวิตชเครื+อง ข. สวมใสถุงมือ

ค. ชิ้นสวนที่ปรับแตงตองยึดแนfน ง. ถาชิ้นสวนมีนํ้าหนักมากใหหาผูชวย

ตอนที่ 3  จงตอบคําถามตอไปนี้

1. จงบอกความปลอดภัยเกี่ยวกับเครื+องมือและเครื+องจักรกล (อยางนอย 5 ขอ) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................

2. จงบอกวิธีการปองกันอุบัติเหตุ (3 ขอ) 

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................  

 .......................................................................................................................................................



สาระสําคัญ
เครื+องไสเพลาะไม (Jointer) เรยีกอกีชื+อหนึง่วา เครื+องไสชดิไม เปนเครื+องจักรกลงานไมทีอ่อกแบบ

เพื+อการไสขอบไม ใหเรียบเปนหนาแรกและไดฉาก กอนที่จะนําไปไสใหไดขนาดดวยเครื+องไส 

(Planer) นอกจากนี้ยังสามารถไสไมหนากวางใหเรียบ ไสไมทํามุมเอียง ไสไมทําบังใบวงกบประตู 

หนาตาง และไสเรียวขาโตะ

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม
1. บอกขนาดและความเร็วรอบของเครื+องไสเพลาะไมได

2. อธิบายสวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไมได

3. บอกความปลอดภัยในการใชเครื+องไสเพลาะไมได

4. บอกวิธีการตั้งหรือปรับแทนหลังและรั้วได

5. บอกวิธีการใชเครื+องไสเพลาะไมได

6. บอกวิธีการถอดใบมีด การใสใบมีด และการลับใบมีดเครื+องไสเพลาะไมได

7. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเครื+องไสเพลาะไมได

สาระการเรียนรู
1. ขนาดและความเร็วรอบของเครื+องไสเพลาะไม

2. สวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไม

3. ความปลอดภัยในการใชเครื+องไสเพลาะไม

4. วิธีการตั้งหรือปรับแทนหลังเพื+อใชงานเครื+องไสเพลาะไม

5. วิธีการใชเครื+องไสเพลาะไม

6. การถอดใบมีด การใสใบมีด และการลับใบมีดเครื+องไสเพลาะไม

7. การบํารุงรักษาเครื+องไสเพลาะไม

เครื�องไสเพลาะไม

13
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2.1 ขนาดของเครื�องไสเพลาะไมและความเร็วรอบของเครื�อง

การบอกขนาดของเครื+องไสเพลาะไม จะบอกขนาดตามความยาวของหัวตัดหรือ 

ใบมดี เชน เครื+องไสเพลาะไมขนาด 6 นิว้ จะมีหวัตดัและใบมดียาว 6 นิว้ เครื+องไสเพลาะไม

ขนาด 8 นิว้ จะมหีวัตดัและใบมีดยาว 8 น้ิว และจะเปนตวักาํหนดความกวางของแทนเครื+อง

ดวย โดยทัว่ๆ ไป ความเรว็ของเครื+องไสเพลาะไมสามารถวัดความเรว็รอบทีแ่กนมอเตอรได

ประมาณ 4,000 ถึง 6,000 รอบตอนาที

2.2 สวนประกอบของเครื�องไสเพลาะไม

สวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไม ดังแสดงในรูปที่ 2.1

ครอบคลุมหัวตัด

แทนหลัง

แทนหนา

มือหมุนปรับแทนหนา

สวิตชเปด–ปด

ฐานเครื+อง
ชองสงขี้กบ

รั้ว

มือหมุนปรับแทนหลัง

รูปที่ 2.1 แสดงสวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไม

1. หัวตัด (Cutter Head) มีลักษณะเปนแทงเหล็กรูปทรงกระบอกตัน ดังแสดงใน

รปูที ่2.2 ทีผ่วิจะถกูทาํใหเปนรองรปูตวัยเูอยีงเลก็นอยสาํหรบัตดิตัง้ใบมดี ซึง่มจีาํนวนตัง้แต  

3 ใบขึน้ไป ข้ึนอยูกบัขนาดของเครื+อง หัวตดัจะหมนุดวยการสงกาํลงัจากมอเตอรดวยสายพาน

มาที่หัวตัด และทิศทางการหมุนจะสวนทางกับการปอนไม 
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หัวตัด

รั้ว

แทนหนา

แทนหลัง

รูปที่ 2.2 แสดงลักษณะหัวตัด

2. แทนหนา (Infeed Table) คอืแทนรองรบัชิน้งานตวัหนา ทาํหนาทีร่องรบัไมกอน

ปอนเขาหาหัวตัด สามารถปรับเลื+อนขึ้น–เลื+อนลง ขึ้นอยูกับการไสไม หรือตองการให ใบมีด

กินเนื้อไมมากหรือนอยในการไสแตละครั้ง

3. แทนหลัง (Outfeed Table) มีลักษณะเหมือนกันกับแทนหนา ทําหนาที่รองรับ

ไมหลังจากผานหัวตัดออกมาแลว แทนหลังนี้โดยปกติจะตั้งความสูงไว ใหเทากับคมของ 

ใบมีด แตอาจจะปรับเลื+อนใหตํ่ากวาเฉพาะการไสบางลักษณะงานเทานั้น

4. รั้ว (Fence) มีลักษณะเปนเหล็กยึดติดกับแทนหลัง ยาวตามตัวเครื+อง สามารถ

เลื+อนไดตามความกวางของแทนเครื+อง และปรับเอียงเพื+อการไสเอียงเปนมุมกับแทนได  

45 – 90 องศา

5. ครอบคลุมหัวตัด (Guard) เปนอุปกรณสําหรับคลุมใบมีดและหัวตัด ซึ่งอาจทํา

ดวยวสัดหุลายชนดิตดิตัง้อยูกบัแทนเสริม โดยถกูดงึไวดวยสปรงิใหครอบคลมุหวัตดัอยูตลอด

เวลา

6. มือหมุนปรับแทนหนา (Front Table Adjusting Wheel) มีลักษณะคลาย 

พวงมาลัยรถยนต สําหรับปรับหมุนเพื+อเลื+อนแทนหนา

7. มือหมุนปรับแทนหลัง (Rear Table Adjusting Wheel) มีลักษณะคลาย 

พวงมาลัยรถยนต สําหรับปรับหมุนเพื+อเลื+อนแทนหลัง

8. สวิตชเปด–ปด (Switch On–Off)

9. ชองสงขี้กบ (Saw Dust) ใชสําหรับสงขี้กบออกจากเครื+อง

10. ฐานเครื�อง (Base) สําหรับรองรับแทนเครื+อง
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2.3 ความปลอดภัยในการใชเครื�องไสเพลาะไม

การใชเครื+องไสเพลาะไม มีขอควรระมัดระวังเพื+อใหเกิดความปลอดภัยดังตอไปนี้

1. ไมควรไสไมที่สั้นกวา 10 น้ิว (25 เซนติเมตร) และตองไมบางกวา 3/8 นิ้ว  

(1 เซนติเมตร)

2. การไสไมบางจะตองใชไมกด (Push Block) กดบนไมทุกครั้ง เพื+อปองกันนิ้วมือ

พลาดไปถูกใบมีด ดังแสดงในรูปที่ 2.3

รูปที่ 2.3 ไมกด (Push Block ) อุปกรณชวยในการไสไมบาง

3. การใชมือกดไมเพื+อการไส จะตองระมัดระวังไมใหนิ้วมือไปถูกใบมีด

4. จะตองปอนไม ในทิศทางตามเสี้ยนไมเสมอ จะทําใหผิวงานเรียบ

5. ครอบคลุมหัวตัด จะตองคลุมหัวตัดอยูตลอดเวลาในขณะปฏิบัติงาน

6. การไสสันไมแตละครัง้ไมควรให ใบมดีกนิเนือ้ไมเกนิกวา 0.5 – 1 มลิลเิมตร สาํหรบั

ไมเนื้อแข็งและไมหนากวางไมควรเกิน 1.5 มิลลิเมตร

7. ควรยืนอยูดานขางของไมขณะปอนไม

8. ปดเครื+องใหหยุดสนิท กอนออกจากเครื+องหรือหยุดการปฏิบัติงาน

2.4 วิธีการตั้งหรือปรับแทนหลัง

ในการตั้งหรือปรับแทนหลังของเครื+องไสเพลาะไมนั้น จะทําในกรณีที่มีการถอดใบมีด

ออกเพื+อลับคม แลวนํากลับมาติดตั้งกับหัวตัด โดยตองปรับใหแทนหลังสูงเทากับความสูง
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ของคมใบมีด หมุนหัวตัดใหสวนท่ีมีใบมีดหมุนมาอยูในตําแหนfงที่สูงที่สุด แลวใชฉากหรือ

ไมบรรทัดวางทาบลงไปบนแทนหลังใหมีสวนปลายยื+นออกไปเหนือสวนที่สูงที่สุดของใบมีด

นั้น ถาขอบของใบฉากหรือไมบรรทัดสูงกวาคมใบมีด ก็ปรับลดแทนหลังลง ดังแสดงใน 

รูปที่ 2.4 ในทํานองเดียวกัน ถาขอบของใบฉากตํ่ากวาคมใบมีด ก็ปรับแทนหลังใหสูงขึ้น จน

กระทั่งขอบของใบฉากหรือไมบรรทัดอยูในระดับเดียวกันกับคมใบมีด ดังแสดงในรูปที่ 2.5

รูปที่ 2.4 แสดงการปรับมือหมุนเพื+อเลื+อนแทนหลัง รูปที่ 2.5 แสดงแทนหลังสูงเสมอใบมีด

2.5 วิธีการตั้งหรือปรับรั้ว (Fence)

การปรับรั้วของเครื+องไสเพลาะไม ใหไดฉากกับแทนและหัวตัด มีขั้นตอนงายๆ ดังตอ

ไปนี้

1. คลายกานที่ล็อครั้ว (Dual Fence Control Handle) แลวเลื+อนรั้วไปตามความยาว

ของหัวตัด ใหอยูในตําแหนfงที่ตองการ ดังแสดงในรูปที่ 2.6

2. นําฉากตายวางหรือจับไวระหวางแทนกับรั้ว และจัดใหตั้งไดฉากซึ่งกันและกัน ดัง

แสดงในรูปที่ 2.7 แลวขันที่ล็อครั้วใหแนfน

รูปที่ 2.6 แสดงการเลื+อนรั้ว รูปที่ 2.7 แสดงการปรับรั้วใหตั้งฉากกับแทน

หมุน
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3. ปรับแทนหนาใหลดลงจากแนวระดับ ดังแสดงในรูปที่ 2.9 เพื+อการไสไมไมเกิน 

1 – 3 มิลลิเมตร

รูปที่ 2.8 แสดงการปรับมือหมุนเพื+อลดแทนหนา รูปที่ 2.9 แสดงการลดระยะแทนหนา

2.6 วิธีการใชเครื�องไสเพลาะไม

เครื+องไสเพลาะไมสามารถทําการไสไมไดหลายวิธี เชน การไสสันไมหรือขอบไม การ

ไสไมหนากวาง การไสเอียง (เผล) การไสทําบังใบวงกบประตูและหนาตาง

1. การไสสันหรือขอบไม (ใหไดฉากทุกดาน) มีขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ปรับรั้วใหตั้งฉากกับแทนหนาและหลัง ดังแสดงในรูปที่ 2.10

2. ปรับแทนหนาใหลดลงกินไมไมเกิน 1 – 3 มิลลิเมตร

3. ปรับครอบคลุมหัวตัดใหอยูในตําแหนfงคลุมหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.11

รูปที่ 2.10 แสดงการปรับรั้วใหตั้งฉากกับแทน รูปที่ 2.11 แสดงการตั้งครอบคลุมหัวตัด

4. ตรวจดูความเรียบรอยของเครื+อง จนแนfใจวาปรับไดถูกตองแลวจึงเปดเครื+อง รอ

ใหเครื+องหมุนเต็มที่

5. ปอนไมเขาเครื+องไสเพลาะไม โดยกดไม ใหแนบกับแทนหนาดวยนํ้าหนักกดเทาๆ 

กัน ดันไม ใหผานหัวตัดชาๆ จนสุดไม ดังแสดงในรูปที่ 2.12

หมุน
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6. ถาการไสครั้งแรกยังไมเรียบพอ ใหทําการไสหลายๆ ครั้งจนหนาไมเรียบ

7. นําไมดานที่ไสเรียบครั้งแรกแลวแนบชิดกับรั้ว แลวไสดานที่ติดกับดานที่ไสเรียบ

ครั้งแรกใหเรียบ ดังแสดงในรูปที่ 2.13

รูปที่ 2.12 แสดงการปอนไมเขาหัวตัด รูปที่ 2.13 แสดงการไสไมดานที่ติดกันกับ 

ดานที่ไสครั้งแรก

8. ทาํการไสไมดานทีเ่หลอือยูตามขัน้ตอนจนครบทัง้ 4 ดาน จะไดไมทีเ่รียบและไดฉาก

กันทุกดาน ดังแสดงในรูปที่ 2.14

ขอควรระวัง ขณะกดไมดวยมือในการไส ควรระมัดระวังไมใหนิ้วมือโดนหัวตัด

รูปที่ 2.14 แสดงการตรวจฉากไมทั้ง 4 ดาน

2. การไสเอียง (เผล) การไสไมเอียงดวยเครื+องไสเพลาะไม หมายถึงการไสไม ให

เอียงเปนมุมที่ตองการตามความยาวของไม มีขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ปรบัรัว้ใหเอยีงตามองศาท่ีตองการ ดงัแสดงในรูปที ่2.15 ตรวจสอบองศาการเอยีง

ใหแนfนอนดวยฉากเปน แลวขันล็อคใหแนfน ดังแสดงในรูปที่ 2.16
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2. ปรับแทนหนาใหลดลงจากแนวระดับ เพื+อการไสไมไมเกิน 1 – 3 มิลลิเมตร

3. ปรับครอบคลุมหัวตัดใหอยูในตําแหนfงคลุมหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.17

4. ตรวจดูความเรียบรอยของเครื+องไสเพลาะไม แลวจึงเปดเครื+องรอใหเครื+องหมุน

เต็มที่กอน

5. ปอนไมเขาเครื+องไสเพลาะไม โดยกดไม ใหดานเรียบแนบกับรั้วที่ปรับเอียงไวแลว 

และตองระวังไมใหไมลื+นออกจากรั้ว ดังแสดงในรูปที่ 2.18

รูปที่ 2.15 แสดงการปรับรั้วใหเอียง รูปที่ 2.16 แสดงการใชฉากเปนตรวจ 

ความเอียงของรั้ว

รูปที่ 2.17 แสดงการปรับครอบคลุมหัวตัด รูปที่ 2.18 แสดงการจับและปอนไมเขาหัวตัด

6. ทําการไสหลายๆ ครั้งจนไดขนาดความเอียงที่ตองการ ดังแสดงในรูปที่ 2.20

ขอควรระวัง การกดไมเพื%อการไสเอียง ควรระวังไมใหไมลื%นไถลจากรั้ว อาจเปน 

อันตรายได
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3. การไสไมทําบังใบวงกบประตูและวงกบหนาตาง ไมที่จะนํามาทําวงกบประตู

และวงกบหนาตาง จะตองมีบังใบสําหรับติดตั้งบานประตูและบานหนาตาง ซึ่งสามารถใช

เครื+องไสเพลาะไมไสทําบังใบได โดยมีขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ถอดครอบคลุมหัวตัดออก เพื+อใหไมที่จะไสทําบังใบไสผานหัวตัดไปได ดังแสดงใน

รูปที่ 2.21

2. ตั้งความกวางของบังใบ โดยวัดระยะความกวางจากริมใบมีดไปถึงแนวรั้วที่ระยะ 

3.2 เซนติเมตร ดังแสดงในรูปที่ 2.22

รูปที่ 2.19 แสดงการยืนปอนไมเพื+อไสเอียง รูปที่ 2.20 แสดงไมที่ไสเอียงแลว

รูปที่ 2.21 แสดงการถอดครอบคลุมหัวตัดออก รูปที่ 2.22 แสดงการวัดความกวาง 

ของบังใบจากริมใบมีดถึงรั้ว

3. ปรับแทนหนาลงใหการไสไมไดลึก 1 – 3 มิลลิเมตร หรือใหลึกพอสําหรับการไส

บังใบได ในหลายครั้ง ดังแสดงในรูปที่ 2.23
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รูปที่ 2.23 แสดงการปรับมือหมุนเพื+อลดแทนหนา

4. เปดเครื+องไสเพลาะไมและรอใหหมุนเต็มที่กอน

5. ปอนไมเขาหวัตดัชาๆ โดยกดไมดวยมอืใหแนบกบัแทนและรัว้ดวยความระมดัระวงั 

ดังแสดงในรูปที่ 2.24

รูปที่ 2.24 แสดงการจับและปอนไม 

เขาหัวตัดเพื+อไสบังใบ 

รูปที่ 2.25 แสดงการไสบังใบ

6. การไสไมเนื้อแข็ง จะตองปรับเครื+องไสเพลาะไม โดยใหไสทีละนอยๆ ไปจนกวาจะ

ไดความลึกตามตองการ

รูปที่ 2.26 แสดงการวัดความกวางของบังใบที่ไสได รูปที่ 2.27 แสดงไมที่ไสบังใบเสร็จแลว 

หมุน

รั้ว

ไม

ดัน

แทนห
ลัง
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2.7 การถอดและใสใบมีดเครื�องไสเพลาะไม

ใบมีดและเหล็กประกับ ใบมีดของเครื+องไสเพลาะไมจะมีลักษณะเหมือนกันกับใบมีด

เครื+องไสไม เพยีงแตมขีนาดเลก็กวาเทานัน้ ซึง่จะตองดแูลรักษาใบมดีใหมคีวามคมอยูเสมอ 

เพื+อที่จะใหไมที่ไสนั้นออกมาเรียบ การถอดใบมีดเพื+อนําใบมีดไปลับ มีขั้นตอนดังตอไปนี้

1. ถอดครอบคลุมหัวตัดออก พรอมเลื+อนรั้วถอยออกใหสุดหรือถอดออก เพื+อใหพน

แนวการทํางาน ดังแสดงในรูปที่ 2.28

รั้ว

แทนหนา

แทนหลัง

รูปที่ 2.28 แสดงการเลื+อนรั้วใหพนหัวตัดและถอดครอบคลุมหัวตัด

2. จบัหรอืยดึหวัตดัใหแนfน แลวใชประแจปากตายคลายนอตยดึเหลก็ประกบัใบมดีให

หลวม แลวจงึถอดใบมดีและเหล็กประกบัใบมดีออกจนครบทกุใบ ดงัแสดงในรปูที ่2.29 และ 

2.30

รูปที่ 2.29 แสดงการถอดเหล็กประกับ 

ใบมีดและใบมีด 

รูปที่ 2.30 แสดงเหล็กประกับใบมีดและใบมีด

3. ทําความสะอาดใบมีด แลวลับคมดวยเครื+องลับคมใบมีด

4. นาํใบมดีทีล่บัคมเรยีบรอยแลววางลงในรองหวัตดัพรอมเหลก็ประกบัใบมดี ขอควร

ระวัง วางใบมีดและเหล็กประกับไมใหพนริมหัวตัดทั้งสองดาน ดังแสดงในรูปที่ 2.31

หัวตัด

เหล็กประกับ
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รูปที่ 2.31 แสดงการวางใบมีดและเหล็กประกับลงในรองหัวตัด

5. ใชอปุกรณตัง้ความสูงของใบมีดหรอืไมบรรทดัผวิเรียบ ตัง้ความสงูของใบมดีใหสงู

และขนานกันตลอดความยาวของหวัตดั หรือใหสงูเสมอแทนหลงั ดงัแสดงในรูปที ่2.32 และ 2.33

รูปที่ 2.32 แสดงการตั้งความสูงของใบมีด รูปที่ 2.33 แสดงการปรับแทนหลังใหสูงเทาใบมีด

6. ขันนอตยึดเหล็กประกับใบมีดใหแนfนทุกตัว แลวทําตามขั้นตอนกับใบมีดที่เหลือ 

ใหครบ

ขอควรระวัง พยายามตั้งความสูงของใบมีดใหเทากันทุกใบ

รูปที่ 2.34 แสดงการขันนอตยึดเหล็กประกับใบมีดใหแนfน
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2.8 การลับใบมีดเครื�องไสเพลาะไม

สาํหรบัใบมดีทีม่คีวามคมอยูบาง มวีธิกีารลบัใบมดีโดยไมตองถอดใบมดีออกจากหวัตดั 

โดยใชหนิลบัดวยมอืชนดิละเอียด ลบัคมใบมดีบนหวัตดัไดเลยโดยไมตองถอดใบมดีออกจาก

หัวตัด มีขั้นตอนดังนี้

1. ถอดครอบคลุมหัวตัดและรั้วออกจากเครื+องไสเพลาะไม หรือเลื+อนใหพนหัวตัด ดัง

แสดงในรูปที่ 2.35

2. ใชลิ่มไมขัดชองวางระหวางหัวตัดกับแทนหลัง หรือจับยึดหัวตัดใหแนfน และเลื+อน

แทนหนาใหลดลงเพื+อใหหางจากหัวตัด ดังแสดงในรูปที่ 2.36

รูปที่ 2.35 แสดงการถอด ครอบคลุมใบเลื+อย 

และเลื+อนรั้วพนหัวตัด

รูปที่ 2.36 แสดงการใชไมขัดหัวตัดใหแนfน 

และลดแทนหนาลง

3. ใชหนิถบูนคมของใบมดีตามความยาว โดยตองใหไดมมุเดมิของใบมดีประมาณ 45 

องศา ลบัจนกวาใบมดีจะมีความคม และทําตามขัน้ตอนไปจนครบใบมดีทกุใบ ดงัแสดงในรูป

ที่ 2.37

เลื+อน

รูปที่ 2.37 แสดงการลับใบมีดทางแทนหนา

รั้วหัวตัด

ไมขัดหัวตัด
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สาํหรบัใบมดีที่ไมคมและมีรอยบ่ินจากการใชงาน ควรลบัใบมดีเครื+องไสเพลาะไมดวย

เครื+องลับใบมีด ซึ่งจะขอกลาวถึงในบทที่ 3 เรื+อง เครื+องไสไม หัวขอการลับใบมีด

2.9 การบํารุงรักษาเครื�องไสเพลาะไม

เพื+อการใชงานเครื+องจักรกลในงานไม ใหมปีระสทิธภิาพและยดือายกุารใชงาน ควรจะ

ตองมีการบํารุงรักษาเครื+องจักรดังตอไปนี้

1. ทําความสะอาดเครื+องไสเพลาะไมและบริเวณเครื+องทุกครั้ง หลังจากทํางานเสร็จ

หรือเลิกใชงานประจําวัน

2. ตรวจสอบคมใบมีดอยูเสมอ หรอืกอนการทาํงาน หากมรีอยบิน่หรอืใบมดีไมคม ควร

ทําการลับคมเสียกอนการใชครั้งตอไป

3. ในขณะไสไมดวยเครื+องไสเพลาะไม หากมเีสยีงหรอืเหตผุดิปกตจิากทีเ่คยไดยนิหรอื

เคยปฏิบัติงาน จะตองหยุดเครื+องทันที เพื+อตรวจสอบหาสาเหตุและแกไขตอไป พรอมแจง 

ผูควบคุมใหทราบ

4. หากตองหยุดใชเครื+องเปนเวลานานๆ ควรทําความสะอาดฝุนภายในเครื+อง และ

เคลือบผิวเหล็กสวนที่เปนสนิมดวยผาชุบนํ้ามันเครื+อง แลวคลุมดวยผาคลุมเครื+องไสเพลาะ

ไม

2.10 สรุป

1. เครื+องไสเพลาะไมสามารถทาํงานไสไดหลายวธิ ีเชน ไสสนัไม ไสบงัใบ และไสเอยีง

ขนาดของเครื+องไสเพลาะไมจะเรียกตามความยาวของหัวตัด

2. สวนประกอบของเครื+องไสเพลาะไมที่สําคัญ มีดังนี้

 1. หัวตัด (Cutter Head)

 2. แทนหนา (Infeed Table)

 3. แทนหลัง (Outfeed Table)

 4. รั้ว (Fence)

 5. ฝาครอบคลุมหัวตัด (Guard) 
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 6. มือหมุนปรับแทนหนา (Front Table Adjusting Wheel)

 7. มือหมุนปรับแทนหนา (Front Table Adjusting Wheel) 

 8. สวิตชเปด–ปด (Switch On–Off)

 9. ชองสงขี้กบ (Saw Dust)

 10. ฐานเครื+อง (Base)

3. ความปลอดภัยในการใชเครื+องไสเพลาะไมที่ควรระมัดระวังเปนอยางมากคือ ตอง

ไมใหนิ้วมือหรือมือไปถูกมีดในขณะที่ใบมีดหมุนอยู และ Guard ตองคลุมหัวตัดอยูเสมอ

4. วิธีการปรับแทนหลังใหเสมอกับความสูงของคมใบมีด และวิธีการปรับรั้วเครื+องไส

เพลาะไม ใหตัง้ฉากกบัแทนหลงั เพื+อใหการไสไมมปีระสทิธภิาพมากขึน้ ไสไมไดฉากและเรียบ

5. วิธีการใชเครื+องไสเพลาะไม มี 3 วิธีคือ

 1. วิธีการไสสันไมหรือไสขอบไม

 2. วิธีการไสเอียง

 3. วิธีการไสบังใบวงกบ

6. วิธีการลับใบมีดเครื+องไสเพลาะไม ทําได 2 วิธีคือ

 1. ลับใบมีดดวยหินลับมือ โดยไมตองถอดใบมีดออกจากเครื+องไสเพลาะไม

 2. ลับใบมีดดวยเครื+องลับใบมีด

7. บาํรงุรกัษาและตรวจสอบคมใบมีดใหอยูในสภาพพรอมใชงานเสมอ อปุกรณปองกนั

อนัตรายตองคลมุใบมดีเสมอ ตาํแหนfงของแทนหลงัตองสงูเทาคมใบมดี หยอดนํา้มนัหลอลื+น

หรืออัดจาระบีในสวนที่เปนจุดหมุน ทําความสะอาดเครื+องจักรและบริเวณปฏิบัติงานทุกครั้ง

หลังเลิกปฏิบัติงาน






