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สาระสําคัญ
การเขียนแบบมีความสําคัญมากในงานชางอุตสาหกรรม เพราะแบบงานเปนภาษาสากล

ที่ใชสื*อความหมายกันระหวางวิศวกรกับชางเขียนแบบ ชางเทคนิค และชางฝมือ ซึ่งงาน

เขียนแบบของแตละสาขาวิชาทางดานอุตสาหกรรมก็จะมีแตกตางกันไปตามลักษณะและ

จุดประสงคของการนําไปใชงาน 

สําหรับเครื*องมือ–อุปกรณ ในการเขียนแบบก็มีความสําคัญมากเชนเดียวกัน  

ซึ่งผูเขียนแบบจะตองทราบและเรียนรูเก่ียวกับวิธีการใชงาน ตลอดจนการบํารุงรักษาที ่

ถกูตอง เพื*อชวยใหงานเขยีนแบบออกมาถกูตอง มีคณุภาพ และไดมาตรฐานเปนทีย่อมรบั 

สาระการเรียนรู
1. ความสําคัญและหลักการเขียนแบบในงานชางอุตสาหกรรม

2. เครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบ

จุดประสงคของบทเรียน
1. อธิบายความสําคัญของหลักการเขียนแบบในงานชางอุตสาหกรรมได

2. บอกชื*อและหนาที่ของเครื*องมือเขียนแบบได

3. อธิบายวิธีการใชเครื*องมือเขียนแบบได

4. เลือกใชเครื*องมือเขียนแบบไดเหมาะสมกับลักษณะการใชงาน

5. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเครื*องมือเขียนแบบได

6. บอกชื*อและหนาที่ของอุปกรณทําความสะอาดได

หลักการเขียนแบบเทคนิค 
และเครื!องมือ–อุปกรณเขียนแบบ
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1.1 ความสําคัญและหลักการเขียนแบบในงานชางอุตสาหกรรม

การเขียนแบบทางชางอุตสาหกรรมหรอืเขยีนแบบวศิวกรรม จะมคีวามแตกตางกนัออก

ไปตามลักษณะและจุดประสงคของการนําไปใชงาน แตหลักวิธีการเขียนและจุดมุงหมายจะไม

แตกตางกนั ดงันัน้ ผูเรยีนจึงจําเปนตองศกึษาวชิาเขยีนแบบเทคนิคเบ้ืองตน เพื*อเปนแนวทาง

ในการศึกษาวิชาเขียนแบบตามสาขาวิชาชางของตนเองตอไป

ปจจบุนัการเขยีนแบบไดรบัการยอมรบัใหเปนสื*อในการตดิตอกบันกัวทิยาศาสตร วศิวกร 

นกัออกแบบ ชางเทคนคิ และผูปฏบิตังิานทีเ่กีย่วของกบัการผลติ ไมวาพวกเขาเหลานีจ้ะมภีาระ

หนาที่ในตาํแหนOงใดกต็าม พวกเขาตองสามารถสเกตซหรอืเขียนแบบและสามารถอานแบบได 

โดยปกติการเขียนแบบจะเริ่มตนจากการสเกตซภาพอยางหยาบๆ กอน จากนั้นจึงเพิ่มเติมจาก

ภาพสเกตซดงัทีก่ลาวใหเปนแบบทีส่มบรูณ แลวจงึถกูนําไปเปนแบบที่ใชสาํหรับปฏบิตังิานตาม

แบบงานนั้นตอไป ดังแสดงในรูปที่ 1.1 ถึงรูปที่ 1.3

รูปที่ 1.1 ตัวอยางงานเขียนแบบเครื*องกล
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รูปที่ 1.2 ตัวอยางงานเขียนแบบกอสราง
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รูปที่ 1.3 ตัวอยางงานเขียนแบบอิเล็กทรอนิกส

การเขยีนแบบ นบัเปนองคประกอบท่ีสาํคญัในกระบวนการผลิตของสถานประกอบการ

ทางดานอุตสาหกรรมตางๆ แบบทีเ่ขยีนข้ึนจึงตองมลีกัษณะงายๆ มคีวามกระชับและเท่ียงตรง 

องคประกอบที่สําคัญที่นับเปนหัวใจของแบบก็คือ ความเขาใจ กลาวคือ แบบงานตองสามารถ

ถายทอดจุดประสงคที่ตองการอยางชัดเจน ถาแบบงานไมชัดเจนและไมสมบูรณก็จะยิ่งทําให

เสียเวลาในการทํางาน กอใหเกิดความสับสน ความคลาดเคลื*อน รวมทั้งการสูญเปลาทางดาน

กําลังงานอีกดวย

ผูมคีวามรูความสามารถในการเขียนแบบทีด่ไีดนัน้ ตองมคีวามรูทีค่รอบคลุมในการอาน

แบบ และตองทําความเขาใจในแบบงานอยูเสมอ พื้นฐานของการอานแบบและการเขียนแบบ 

จึงนับไดวาเปนหัวใจสําคัญของการศึกษาทางดานชางอุตสาหกรรม

1.2 เครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบ

การใชเครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบที่ถูกตอง จะชวยใหงานเขียนแบบออกมามี

คุณภาพดี สวนการบํารุงรักษาเครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบที่ถูกตอง ก็จะชวยยืดอายุการ

ใชงานของเครื*องมือให ใชไดระยะเวลาที่ยาวนานขึ้น สําหรับเครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบ

เบื้องตนที่จําเปนตองเรียนรูเกี่ยวกับหลักการและวิธีการใชงาน มีดังตอไปนี้ 
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1.2.1 โตะเขียนแบบ (Drafting Tables)

โตะเขียนแบบเปนอปุกรณที่ใชรองกระดาษเขียนแบบ โตะเขยีนแบบทีม่ีใชงานในปจจบุนั

มีหลายขนาดใหเลือกใช เชน ขนาด A1 และขนาด A0 เปนตน โดยที่แผนกระดานของโตะ

เขียนแบบทาํจากไมหรอืผลติภณัฑที่ใกลเคยีงกบัไมทีผ่วิดานบนเรียบ นอกจากน้ียงัมกีารติดตัง้

กลไกชวยเขียนแบบ (Drafting Machines) ที่สามารถเลื*อนไป–มา ขึ้น–ลง ตามความยาวของ

โตะเขียนแบบและหมุนปรับองศาได

รูปที่ 1.4 โตะเขียนแบบ

1.2.2 กระดานเขียนแบบ (Drawing Boards)

กระดานเขียนแบบเปนอุปกรณที่ใชรองแผนกระดาษเขียนแบบ มีรูปรางเล็กกะทัดรัด 

นํ้าหนักเบา สามารถยกเคลื*อนยายและพกพาไดสะดวก แผนกระดานทําจากไมหรือพลาสติก

คุณภาพสูง
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รูปที่ 1.5 กระดานเขียนแบบ

วิธีการบํารุงรักษาโตะเขียนแบบและกระดานเขียนแบบ

1. กอน–หลัง การใชงานควรใชผาที่สะอาดเช็ดทําความสะอาดผิวหนากระดานเขียน

แบบทุกครั้ง เพื*อไมใหเศษฝุนของกระดาษเขียนแบบ ฝุนยางลบ และไสดินสอเขียนแบบ  

ติดอยูบนผิวหนากระดานเขียนแบบ

2. หามใชของมีคมกรีดบนผิวหนาและขอบของโตะเขียนแบบ เพราะจะทําใหกระดาน

เขียนแบบไมเรียบและเกิดการสะดุดขณะเขียนแบบ 

3. โตะเขยีนแบบทีป่รบัองศาไดควรมกีารหยอดนํา้มนัหลอลื*นตรงจดุทีป่รบัองศาได เพื*อ

เปนการหลอลื*นและปองกันสนิม

1.2.3 ไมที (T–Squares)

ไมทีมีรูปรางลักษณะคลายกับตัวที ประกอบดวย หัวและใบไมที ไมทีสวนใหญทําจาก

วัสดุจําพวกไมหรือพลาสติก ใชสําหรับเขียนเสนในแนวระดับหรือแนวนอน โดยที่การใชงาน

จะควบคูกับฉากสามเหลี่ยม สําหรับเขียนเสนเอียงลักษณะตางๆ 



 บทที่ 1 หลักการเขียนแบบเทคนิค และเครื่องมือ–อุปกรณเขียนแบบ    17

รูปที่ 1.6 ไมที

วิธีการบํารุงรักษาไมที

1. หามใชไมทีงัดกับขอบของโตะเขียนแบบขณะที่ทําการเลื*อนใชงาน

2. หามใชไมทีเคาะกับโตะหรือเครื*องมืออื*น เพราะจะทําใหขอบไมทีเกิดรอยเสียหาย

3. หามนําไมทีไปกดยันกับพื้นขณะพกพา เพราะอาจทําใหสวนใบเกิดการบิดงอได

4. หมั่นเช็ดทําความสะอาดไมทีกอนและหลังการใชงานเสมอ

1.2.4 ฉากสามเหลี่ยม (Triangles)

ฉากสามเหลี่ยมสวนใหญทําจากพลาสติกใส เพื*อใหสามารถมองเห็นเสนที่เขียนแบบ

ไดอยางชัดเจน บริเวณขอบของฉากสามเหล่ียมจะมีสเกลวัดไวสําหรับใชงาน ซึ่งมีทั้งหนOวย

วัดที่เปนมิลลิเมตรและหนOวยวัดที่เปนนิ้ว ฉากสามเหลี่ยมจะใชคูกับไมทีสําหรับใชเขียนเสนใน

แนวดิ่ง และเขียนเสนในแนวเอียงเปนมุมตางๆ ฉากสามเหลี่ยมแบงออกเปน 2 แบบคือ ฉาก

สามเหลี่ยมมุม 45°  45°  90° และมุม 30°  60°  90°
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รูปที่ 1.7 ฉากสามเหลี่ยม

การใชฉากสามเหลี่ยมเขียนเสนตรงใหเอียงทํามุมในลักษณะตางๆ รวมกับไมทีสามารถ

เขียนเสนเอียงมุม 15°, 30°, 45°, 60°, 75° กับระนาบแนวนอน โดยใชฉากสามเหลี่ยมวาง

บนไมที

รูปที่ 1.8 การใชฉากสามเหลี่ยมเขียนเสนตรงใหเอียงทํามุมในลักษณะตางๆ

(ก) ฉากสามเหลี่ยม 45° × 45° × 90° (ข) ฉากสามเหลี่ยม 30° × 60° × 90°



 บทที่ 1 หลักการเขียนแบบเทคนิค และเครื่องมือ–อุปกรณเขียนแบบ    19

วิธีการบํารุงรักษาฉากสามเหลี่ยม

1. กอนใชงานทุกครั้ง ควรเช็ดทําความสะอาดฉากสามเหลี่ยมดวยผานุมที่สะอาด  

ไมควรใชผาที่แข็งหรือกระดาษในการเช็ด เพราะอาจทําใหเกิดรอยขีดขวน และหามใชนํ้ายาที่

เปนสารละลาย เชน ทินเนอร เช็ดทําความสะอาดเด็ดขาด เพราะจะทําใหผิวบรรทัดมัวหมอง 

ใชงานไมได 

2. หามนําฉากสามเหลี่ยมไปตากแดดและใกลความรอน เพราะอาจทําใหบิดงอได

3. ควรเก็บฉากสามเหลี่ยมไว ในซองใสเสมอหลังเลิกใชงาน เพื*อปองกันฝุนเกาะและ

รอยขีดขวน

1.2.5 เทมเพลต (Templates)

เทมเพลตเปนอุปกรณที่ใชสําหรับเขียนรูปทรงทางเรขาคณิตแบบตางๆ ทําใหมี

ความสะดวกและประหยัดเวลาในการเขียนแบบ เทมเพลตแบงออกไดเปนหลายชนิดตาม

วัตถุประสงคของการสราง ดังนี้

1. เทมเพลตเขียนวงกลม ใชเขียนวงกลมขนาดตางๆ

รูปที่ 1.9 เทมเพลตเขียนวงกลม
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2. เทมเพลตเขียนวงรี ใชเขียนวงรีขนาดตางๆ

รูปที่ 1.10 เทมเพลตเขียนวงรี

3. เทมเพลตเขียนสวนโคง (Irregular Curves) ใชเขียนสวนโคงตางๆ ที่ไมสามารถ

ใชวงเวียนเขียนได

รูปที่ 1.10 เทมเพลตเขียนสวนโคงแบบตางๆ

ในการเขียนสวนโคงดวยเทมเพลตเขียนสวนโคง ตองใหสวนโคงของเทมเพลตสัมผัส

กับจุดอยางนอยสามจุด
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1
2

3

4

รูปที่ 1.11 การใชเทมเพลตเขียนสวนโคงเขียนวงรี

4. เทมเพลตเขียนตัวเลขและอักษร (Lettering Guide) ใชสําหรับเขียนตัวเลขและ 

ตัวอักษรใหไดความสูงตามมาตรฐาน วิธีการใชงานจะสอดปลายปากกาเขียนแบบหรือปลาย

ดินสอเขาไปในรองของตัวเลขและตัวอักษรที่ตองการเขียนนั้น

(ก) บรรทัดเขียนตัวเลขและอักษรไทย

(ข) บรรทัดเขียนตัวเลขและอักษรอังกฤษ

รูปที่ 1.12 เทมเพลตเขียนตัวเลขและอักษร
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วิธีการบํารุงรักษาเทมเพลต

1. กอนใชงานทกุครัง้ ควรเชด็ทาํความสะอาดเทมเพลตดวยผานุมทีส่ะอาด ไมควรใชผา

ทีแ่ขง็หรอืกระดาษในการเช็ด เพราะอาจทาํใหเกดิรอยขดีขวน และหามใชนํา้ยาท่ีเปนสารละลาย 

เชน ทินเนอร เช็ดทําความสะอาดเด็ดขาด เพราะจะทําใหผิวบรรทัดมัวหมองใชงานไมได 

2. หามนําเทมเพลตไปตากแดดและใกลความรอน เพราะอาจทําใหบิดงอได

3. ควรเก็บเทมเพลตไว ในซองหลังเลิกใชงาน เพื*อปองกันฝุนเกาะและรอยขีดขวน

1.2.6 ดินสอเขียนแบบ (Drawing Pencils)

ดินสอเขียนแบบเปนเครื*องมือที่ใชขีดเขียนเสนตางๆ บนกระดาษเขียนแบบ โดยทั่วไป

ดินสอที่ใช ในการเขียนแบบจะมีอยู 2 ชนิดคือ ดินสอเปลือกไมและดินสอเปลี่ยนไสได

(ก) ดินสอเปลือกไม

(ข) ดินสอกดเปลี่ยนไสได

(ค) ดินสอเปลี่ยนไสแบบเหลา

รูปที่ 1.13 ชนิดของดินสอในงานเขียนแบบ

1. ดินสอเปลอืกไม มีเปลือกไมหุมไสดินสอ เมื*อตองการใชงานก็จะตองเหลาเปลือกไม

ออก เพื*อใหไสดินสอยื*นยาวออกมาจากเปลือกไมแลวจึงเหลาไส ใหแหลมตอไป ดินสอเปลือก

ไมแบงเกรดความแข็งของไสดินสอออกเปน 18 เกรด เริ่มจากเกรด 9H แข็งที่สุดถึงเกรด 7B 
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ออนที่สุด และจากจํานวนเกรดไสดินสอ 18 เกรดนี้ สามารถจัดกลุมความแข็งไดเปน 3 กลุม

ใหญๆ คือ กลุมดินสอไสแข็ง (Hard), กลุมดินสอไสแข็งปานกลาง (Medium) และกลุมดินสอ

ไสออน (Soft)

(ก) กลุมดินสอไสแข็ง (ข) กลุมดินสอไสปานกลาง (ค) กลุมดินสอไสออน

รูปที่ 1.14 การแบงกลุมของไสดินสอ

(ที่มา : Frederick E. Giesecke, 1993 : 28)

2. ดินสอกดเปลี่ยนไส ดินสอชนิดนี้สามารถเปล่ียนไสดินสอได โดยไสของดินสอ 

มีหลายขนาดใหเลือกใชตามความตองการ เชน 0.25, 0.35, 0.50 และ 0.70 มิลลิเมตร การ

ใชงานก็สะดวก เพียงกดใหปลายดินสอยื*นออกมาจากดามดินสอเพียงเล็กนอย โดยไมตอง

เหลาปลายดินสอเหมือนดินสอเปลือกไม ดินสอเปลี่ยนไส ใชสําหรับขีดเสนที่มีความหนาตาม

ขนาดของไสดินสอ สวนดินสอเปลี่ยนไสแบบเหลาจะมีไสเปลี่ยนและใชเครื*องเหลาไสดินสอน

เชนเดียวกับดินสอเปลือกไม

วิธีการบํารุงรักษาดินสอเขียนแบบ

1. ขณะใชดินสอไมควรกดดินสอในลักษณะเขียนเอียงมากเกินไป เพราะจะทําใหปลาย

แกนของดินสอคดงอได

2. ไมควรใชไสหรือดามของดินสอเขียนแบบไปงัดกับอุปกรณอื*นๆ

3. ระมัดระวังไมใหดินสอรวงลงพื้น เพราะอาจทําใหไสดินสอหักได

4. ควรเก็บรักษาดินสอเขียนแบบไว ในกลองหรือตลับสําหรับใสดินสอโดยเฉพาะ
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1.2.7 วงเวียน (Compass)

วงเวียนเปนเครื*องมือที่มีความสําคัญอยางหนึ่งในการเขียนวงกลมและสวนโคง ที่สวน

ปลายของขาวงเวียนดานหนึ่งใชจับยึดเข็มปลายแหลมซึ่งปรับเลื*อนขึ้น–ลง ได สวนปลายอีก

ดานถูกออกแบบใหสามารถถอดเปลี่ยนเพื*อใชกับไสดินสอ ดินสอ และอุปกรณอยางอื*นได

การปรับรศัมีของขาวงเวยีน ให ใชมอืกดขาทัง้สองใหมขีนาดใกลเคยีงกบัรัศมทีีต่องการ 

แลวปรับนัต (Nut) เพื*อหาขนาดรัศมีอยางละเอียดอีกครั้ง

รูปที่ 1.15 วงเวียนเขียนวงกลมและสวนโคง

วิธีการบํารุงรักษาวงเวียน

1. กอนใชงานทุกครั้งควรเช็ดทําความสะอาดวงเวียนเสมอ

2. ไมควรใชปลายแหลมของวงเวียนไปงัดกับสิ่งของหรือขีดเขียนวัสดุอื*นๆ 

3. เมื*อเลิกใชงานควรเก็บวงเวียนใสกลองใหเรียบรอย

1.2.8 อุปกรณทําความสะอาด

อุปกรณทําความสะอาดในงานเขียนแบบดวยมือ มีดังนี้

1. ยางลบ ควรเลือกใชยางลบที่มีคุณภาพดี มีความออนนุม สามารถลบรอยดินสอได

งายโดยที่กระดาษไมชํ้า
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2. แผนกั้นลบ มีขนาดบาง ภายในแผนถูกเซาะเปนรองตรงและรองโคง ปองกันไมให

ยางลบไปลบสวนที่ตองการ

3. แปรงปดเศษ ใชปดเศษผงกราไฟตของดนิสอและเศษยางลบออกจากแบบงานหรือ

เครื*องมือเขียนแบบ

รูปที่ 1.16 อุปกรณทําความสะอาด

1.2.9 เทปกาวติดกระดาษ (Scotch Tape) 

ใชติดกระดาษเขียนแบบกับโตะเขียนแบบ หรือกระดานเขียนแบบใหแนOน เพื*อปองกัน

ไมใหกระดาษเลื*อน การติดกระดาษเขียนแบบที่ถูกวิธีนั้น ตองติดขวางมุมกระดาษเขียนแบบ

ทั้งสี่มุมของกระดาษ

รูปที่ 1.17 เทปกาวติดกระดาษ

(ก) ยางลบ (ข) แผนกั้นลบ

(ค) แปรงปดเศษ

(ก) เทปกาวใส (ข) เทปขาว
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แบบทดสอบบทที่ 1

คําสั่ง : จงเขียนครื*องหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว

1. การเขียนแบบทางชางอุตสาหกรรม มีความแตกตางกันอยางไร

ก. วิธีการเขียนแบบ ข. จุดมุงหมายในการเขียนแบบ

ค. ลักษณะของการนําไปใชงาน ง. ถูกทุกขอ

2. ขอใดคือองคประกอบสําคัญที่ถือวาเปนหัวใจของแบบงาน

ก. ความถูกใจ ข. ความเขาใจ

ค. ความสวยงาม ง. ความคิด

3. เครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบชนิดใดที่ใชสําหรับเขียนเสนในแนวระดับหรือแนวนอน

ก. ฉากสามเหลี่ยม 45 องศา ข. ฉากสามเหลี่ยม 30 องศา

ค. วงเวียน ง. ไมที

4. เครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบชนิดใดที่ตองใชรวมกันในการเขียนเสนแนวดิ่ง

ก. ไมที–วงเวียน ข. ฉากสามเหลี่ยม–บรรทัดสามเหลี่ยม

ค. ไมที–ฉากสามเหลี่ยม ง. บรรทัดสามเหลี่ยม–วงเวียน

5. ฉากสามเหลี่ยม ไมสามารถ เขียนเสนเอียงทํามุมไดตามขอใด

ก. 30 องศา ข. 45 องศา

ค. 60 องศา ง. 80 องศา

6. ขอใดคือมุมภายในของฉากสามเหลี่ยม

ก. 30, 60, 90 องศา ข. 90, 45, 30 องศา

ค. 30, 60, 45 องศา ง. 90, 60, 45 องศา

7. ดินสอเปลือกไมแบงเกรดความแข็งของไสดินสอออกเปนกี่เกรด

ก. 12 เกรด ข. 14 เกรด

ค. 16 เกรด ง. 18 เกรด
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8. ดินสอในงานเขียนแบบเทคนิคแบงออกเปนกี่ชนิด

ก. 2 ชนิด ข. 3 ชนิด

ค. 4 ชนิด ง. 5 ชนิด

9. ตัวอักษร 2H ที่ปลายของดินสอเปลือกไมหมายถึง

ก. ความยาวของแทงดินสอ ข. ขนาดไสดินสอ

ค. ขนาดดินสอ ง. เกรดความแข็ง

10. การเขียนวงกลมหรือสวนโคง ควรใชเครื*องมือและอุปกรณชนิดใด

ก. บรรทัดเขียนสวนโคง ข. วงเวียน

ค. ฉากสามเหลี่ยม ง. ถูกทุกขอ

11. ขอใด ไมใช อุปกรณทําความสะอาดในงานเขียนเขียนแบบ

ก. ยางลบ ข. ไมขนไก

ค. แปรงปดเศษ ง. แผนกันลบ

12. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาดินสอเขียนแบบที่ถูกตอง

ก. ขณะเขียนควรกดดินสอในลักษณะเขียนเอียงมากๆ

ข. ไมควรใชไสหรือดามของดินสอเขียนแบบไปงัดกับอุปกรณอื*นๆ

ค. ควรระวังไมใหดินสอรวงลงพื้น 

ง. ควรเก็บรักษาดินสอเขียนแบบไว ในกลองหรือตลับสําหรับใสดินสอ

13. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาฉากสามเหลี่ยมที่ถูกตอง

ก. กอนใชงานทุกครั้งควรใชผาที่นุมเช็ดทําความสะอาดฉากสามเหลี่ยม

ข. หามนําฉากสามเหลี่ยมไปตากแดดและใกลความรอน

ค. ควรใชนํ้ายาที่เปนสารละลายเช็ดทําความสะอาด

ง. ควรเก็บฉากสามเหลี่ยมไว ในซองใสเสมอหลังเลิกใชงาน
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14. วิธีการบํารุงรักษาไมทีที่ถูกตอง ควรปฏิบัติอยางไร

ก. ควรเช็ดทําความสะอาดไมทีดวยกระดาษ

ข. ควรใชนํ้ายาที่เปนสารละลายเช็ดทําความสะอาดไมที

ค. หามงัดไมทีกับขอบของโตะเขียนแบบขณะที่ทําการเลื*อนใชงาน

ง. ถูกทุกขอ

15. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาวงเวียนที่ถูกตอง

ก. กอนใชงานทุกครั้งควรเช็ดทําความสะอาดวงเวียนเสมอ

ข. ไมควรใชปลายแหลมของวงเวียนไปงัดกับสิ่งของ

ค. เมื*อเลิกใชงานควรเก็บวงเวียนใสกลองใหเรียบรอย

ง. ขณะใชงานควรออกแรงกดมากๆ เพื*อใหไดเสนที่คมชัด



สาระสําคัญ
ในงานเขยีนแบบส่ิงทีส่าํคญัอยางยิง่ทีผู่เขยีนแบบจะตองศกึษาและทําความเขาใจอยางถองแทคอื 

มาตรฐานที่ใช ในการกําหนดหลกัเกณฑและวธิกีารตางๆ ของการเขยีนแบบ เพื*อใหผูเขยีนแบบและ

ผู ใชสื*อความหมายไดตรงกนั มาตรฐานที่ใช ในการเขยีนแบบมหีลายมาตรฐาน เชน มาตรฐานของ

ไทย (มอก.) มาตรฐานสากล (ISO) มาตรฐานของอเมริกา (ANSI) มาตรฐานของเยอรมนี (DIN) 

และมาตรฐานของญี่ปุน (JIS) ฯลฯ โดยที่มาตรฐานของแตละประเทศจะมีหลักเกณฑและวิธีการ

ใชที่แตกตางกันตามวัตถุประสงคของการใช สําหรับในบทเรียนนี้ จะกลาวถึงเฉพาะมาตรฐาน 

ที่ใช ในงานเขียนแบบเทคนคิเบือ้งตน ซึง่ผูเขยีนแบบตองศกึษาและนําไปใชงาน ไดแก มาตรฐาน

กระดาษเขยีนแบบ มาตรฐานเสน มาตราสวน ตวัเลขและตวัอกัษร โดยอางอิงตามมาตรฐานทีน่ยิม

ใชกันอยางแพรหลายในสถานศึกษาอาชีวศึกษาคือ มาตรฐานของไทย มาตรฐานสากล มาตรฐาน

ของเยอรมนีและมาตรฐานของสหภาพยุโรป (EN) เปนตน

สาระการเรียนรู
1. กระดาษเขียนแบบ

2. เสนในงานเขียนแบบ

3. ตัวเลขและตัวอักษร

4. มาตราสวน

จุดประสงคของบทเรียน
1. จําแนกขนาดของกระดาษเขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) และ DIN EN ISO 

5457 (1999–07) ได

2. อธิบายสัดสวนความกวางและความยาวของกระดาษเขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 

(2520) และ DIN EN ISO 5457 (1999–07) ได

3. อธิบายวิธีการวางกระดาษ A4 ในงานเขียนแบบได

4. บอกชื*อกลุมเสนในงานเขียนแบบเครื*องกลตามมาตรฐาน DIN ISO 128–24 (1999–12) ได

5. อธิบายชนิดของเสนและการใชงานตามมาตรฐาน DIN ISO 128–24 (1999–12) ได

6. บอกรูปแบบตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098–2 (2000–11) ได

7. อธิบายขนาดของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098–0 (1998–04) ได

8. บอกมาตราสวนในงานเขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) และ DIN ISO 5455 

(1979–12) ได

มาตรฐานในงานเขียนแบบ
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2.1 กระดาษเขียนแบบ

2.1.1 ขนาดของกระดาษ 

กระดาษเขียนแบบมีรูปรางเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผา มีสัดสวนความกวางและความยาว

เทากับ 1 : 2  โดยขนาดมาตรฐานคํานวณจากพื้นที่ 1 ตารางเมตร สําหรับขนาดของกระดาษ

เขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) และ DIN EN ISO 5457 (1999–07) แสดง 

ดังตารางที่ 2.1 และ รูปที่ 2.1

ตารางที่ 2.1 ขนาดของกระดาษเขียนแบบตามมาตรฐานของ มอก. 210 (2520) 

และ DIN EN ISO 5457 (1999–07) 

ขนาดกระดาษมาตรฐาน ขนาดกระดาษสําเสร็จ พื้นที่เขียนแบบ

A0 841  1,189 831  1,179

A1 594  841 584  831

A2 420  594 410  584

A3 297  420 287  410

A4 210  297 200  287

A5 148  210 138  200

A6 105  148 95  138
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รูปที่ 2.1 ขนาดของกระดาษเขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) 

และ DIN EN ISO 5457 (1999)

2.1.2 การวางกระดาษเขียนแบบ

ในงานเขียนแบบที่ตองใชกระดาษ A4 สามารถวางกระดาษเขียนแบบได 2 วิธีคือ การ

วางแนวต้ังและแนวนอน การพิจารณาวาควรจะวางอยางไรนั้น ขึ้นอยูกับรูปรางและขนาด

ของชิ้นงานที่เขียนแบบเปนสําคัญ ในการวางกระดาษเขียนแบบนั้น กอนอื*นตองจัดกรอบของ

กระดาษเขียนแบบใหขนานกับขอบโตะกอน โดยใชไมทีในการตรวจสอบความขนานกับขอบ

โตะกอน จากนั้นจึงติดกระดาษกาวบริเวณมุมดานบนทั้งสองขางของกระดาษเขียนแบบ แลว

เลื*อนไมทลีงมาดานลาง ซึง่ไมททีีเ่ลื*อนบนกระดาษ เขียนแบบน้ันจะชวยกดใหกระดาษแนบกับ 

พืน้โตะ แลวจงึตดิกระดาษกาวทีบ่รเิวณมมุดานลางทัง้สองขางของกระดาษ ดงัแสดงในรปูที ่2.2
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จับหัวไมที่ใหแนบ

กับขอบของโตะ

ติดดวยเทป

ติดกระดาษ

รูปที่ 2.2 แสดงวิธีการติดกระดาษเขียนแบบลงบนโตะเขียนแบบ

2.1.3 ตารางรายการแบบ (Title Block)

ตารางรายการแบบคือ ตารางที่ใชแสดงรายละเอียดที่จําเปนตางๆ ของแบบงาน ไดแก 

ผูเขยีน ผูตรวจ ผูออกแบบ วัน/เดอืน/ปทีเ่ขยีนแบบ มาตราสวน ชื*อชิน้งาน ชื*อของสถานศกึษา 

และหมายเลขแบบงาน เปนตน ตารางรายการแบบนีป้กตจิะนยิมเขียนไวทีม่มุดานลางทางดาน

ขวามือของกระดาษเขียนแบบ ดังแสดงในรูปที่ 2.3

ชิ้นที่ รายการ ขนาด วัสดุ จํานวน หมายเลขแบบ

มาตราสวน ชื*อ วันที่ ชื*อสถานศึกษา

พิกัดความเผื*ออิสระ 

ตาม ISO 2768 :

ผูเขียน

ผูตรวจ

ระบบภาพฉาย ผูอนุมัติ

ชื*องาน หมายเลขแบบ

งาน

สวม
พิกัด

รูปที่ 2.3 ตัวอยางตารางรายการแบบ
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2.2 เสนในงานเขียนแบบ

งานเขียนแบบจะตองอาศัยเสนชนิดตางๆ หลายชนิดดวยกัน เพื*อเปนการแสดงความ

หมายของแบบงาน ซึ่งเสนที่ใชจะมีความแตกตางกันท้ังขนาดและรูปราง ทําใหผูอานแบบ

เขาใจความหมายของแบบ และทําใหแบบมีความถูกตองสมบูรณตามมาตรฐาน ดังนั้นในการ

เขียนเสนชนิดใดก็ตาม ตองสะอาด และมีความหนาสมํ่าเสมอตลอด รวมท้ังตองแยกแยะ 

ใหเห็นความแตกตางระหวางเสนหนากับเสนบางดวย

2.2.1 มาตรฐานของกลุมเสน 

ในงานเขียนแบบเครื*องกลตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) และ DIN ISO 128–24 

(1999–12) ไดแบงเสนออกเปน 7 กลุม ประกอบดวย 0.25, 0.35, 0.50, 0.70, 1.00, 1.40 

และกลุมเสน 2.00 มม. โดยกลุมเสนกลุม 0.50 และกลุม 0.70 นั้นจะเปนกลุมที่ใชกันมาก

ที่สุด ทั้งนี้เพราะเหมาะกับกระดาษเขียนแบบ A4 และ A3 สวนการเลือกใชกลุมเสนชนิดใดๆ 

นั้น ขึ้นอยูกับขนาดและรูปรางของชิ้นงานที่นํามาเขียนแบบ ในตารางที่ 2.2 แสดงความหนา

ของมาตรฐานกลุมเสนสําหรับงานเขียนแบบเครื*องกล

ตารางที่ 2.2 แสดงความหนาของกลุมเสนตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) 

และ DIN ISO 128–24 (1999–12)

มาตรฐานกลุมเสน
ความหนาของเสน (หนKวย : มม.)

เสนเต็มหนา เสนประ เสนเต็มบาง

0.25 0.25 0.18 0.13

0.35 0.35 0.25 0.18

0.50 0.50 0.35 0.25

0.70 0.70 0.50 0.35

1.00 1.00 0.70 0.50

1.40 1.40 1.00 0.70

2.00 2.00 1.40 1.00

(ที่มา : จํารูญ ตันติพิศาลกุล, 2552 : 24)
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2.2.2 ชนิดของเสนและการใชงาน

เสนมีหลายชนิด แตละชนิดมีลักษณะการใชงานท่ีแตกตางกัน ซึ่งแสดงรายละเอียด

ตางๆ ดังแสดงในตารางที่ 2.3

ตารางที่ 2.3 การใชงานของเสน (กลุมเสน 0.50 มม.) 

ตามมาตรฐาน DIN ISO 128–24 (1999–12)

ชื*อเรียก ความหนา รูปราง การใชงาน

เสนเต็มหนา 0.50

1. เสนกรอบรูปที่มองเห็นชัดเจน  

และเสนสุดของเกลียว

เสนเต็มบาง 0.25

30

x

1. เสนกําหนดขนาด 

2. เสนชวยกําหนดขนาด 

3. เสนชี้แสดงหมายเลขชิ้นสวน 

4. เสนลายตัด 

5. เสนขอบที่จะขยายแสดง 

รายละเอียด 

6. เสนโคนเกลียว
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ชื*อเรียก ความหนา รูปราง การใชงาน

เสนมือเปลา 0.25

1. เสนขอบเขตการตัดเฉพาะสวน

เสนประ 0.35

1. เสนขอบรูปที่ถูกบัง

เสนศูนยกลาง

บาง

0.25

1. เขียนเสนผานศูนยกลาง 

2. เสนกึ่งกลางที่มีความสมมาตร

3. เสนวงกลมพิตชของเฟอง

เสนศูนยกลาง

บางกับหนาที่

ปลายทั้ง 2 ดาน

และที่เปลี่ยน

แนวทิศทาง

0.50

A F

C

B

D

E

1. เสนแสดงแนวตัด

2. เสนแสดงแนวตัดเปลี่ยนทาง

ตารางที่ 2.3 (ตอ) การใชงานของเสน (กลุมเสน 0.50 มม.) 

ตามมาตรฐาน DIN ISO 128–24 (1999–12)
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2.3 ตัวเลขและตัวอักษร

การเขียนตัวเลขและตัวอักษรในงานเขียนแบบที่จะกลาวถึงในบทน้ีแบงออกไดเปน 2 

ชนิดคือ ตัวเลขและตัวอักษรภาษาอังกฤษและภาษาไทย โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้

2.3.1 รูปแบบของตัวเลขและตัวอักษร

การเขียนตัวเลขและตัวอักษรภาษาอังกฤษตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098–2 

(2000–11) มีอยู 2 แบบคอื แบบ A (ตวัแคบ) และแบบ B (ขนาดกลาง) ซึง่แตละแบบสามารถ

เขียนไดทั้งแบบตัวตรง (V) และแบบตัวเอียง (S) ทํามุม 75 องศา ดังแสดงในรูปที่ 2.4

(ก) ตัวอักษรแบบ B, V (ตัวตรง)

(ข) ตัวอักษรแบบ B, S (ตัวเอียง)

(ค) ตัวอักษรแบบ A, V (ตัวตรง)

(ง) ตัวอักษรแบบ A, S (ตัวเอียง)

รูปที่ 2.4 รูปแบบของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098 (2000–11) 

(ที่มา : บรรเลง ศรนิล, สมนึก วัฒนศรียกุล, 2551 : 60)






