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สาระสําคัญ
การเขียนแบบมีความสําคัญมากในงานชางอุตสาหกรรม เพราะแบบงานเปนภาษาสากล

ที่ใชสื*อความหมายกันระหวางวิศวกรกับชางเขียนแบบ ชางเทคนิค และชางฝมือ ซึ่งงาน

เขียนแบบของแตละสาขาวิชาทางดานอุตสาหกรรมก็จะมีแตกตางกันไปตามลักษณะและ

จุดประสงคของการนําไปใชงาน 

สําหรับเครื*องมือ–อุปกรณ ในการเขียนแบบก็มีความสําคัญมากเชนเดียวกัน  

ซึ่งผูเขียนแบบจะตองทราบและเรียนรูเก่ียวกับวิธีการใชงาน ตลอดจนการบํารุงรักษาที ่

ถกูตอง เพื*อชวยใหงานเขยีนแบบออกมาถกูตอง มีคณุภาพ และไดมาตรฐานเปนทีย่อมรบั 

สาระการเรียนรู
1. ความสําคัญและหลักการเขียนแบบในงานชางอุตสาหกรรม

2. เครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบ

จุดประสงคของบทเรียน
1. อธิบายความสําคัญของหลักการเขียนแบบในงานชางอุตสาหกรรมได

2. บอกชื*อและหนาที่ของเครื*องมือเขียนแบบได

3. อธิบายวิธีการใชเครื*องมือเขียนแบบได

4. เลือกใชเครื*องมือเขียนแบบไดเหมาะสมกับลักษณะการใชงาน

5. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเครื*องมือเขียนแบบได

6. บอกชื*อและหนาที่ของอุปกรณทําความสะอาดได

หลักการเขียนแบบเทคนิค 
และเครื!องมือ–อุปกรณเขียนแบบ
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1.1 ความสําคัญและหลักการเขียนแบบในงานชางอุตสาหกรรม

การเขียนแบบทางชางอุตสาหกรรมหรอืเขยีนแบบวศิวกรรม จะมคีวามแตกตางกนัออก

ไปตามลักษณะและจุดประสงคของการนําไปใชงาน แตหลักวิธีการเขียนและจุดมุงหมายจะไม

แตกตางกนั ดงันัน้ ผูเรยีนจึงจําเปนตองศกึษาวชิาเขยีนแบบเทคนิคเบ้ืองตน เพื*อเปนแนวทาง

ในการศึกษาวิชาเขียนแบบตามสาขาวิชาชางของตนเองตอไป

ปจจบุนัการเขยีนแบบไดรบัการยอมรบัใหเปนสื*อในการตดิตอกบันกัวทิยาศาสตร วศิวกร 

นกัออกแบบ ชางเทคนคิ และผูปฏบิตังิานทีเ่กีย่วของกบัการผลติ ไมวาพวกเขาเหลานีจ้ะมภีาระ

หนาที่ในตาํแหนOงใดกต็าม พวกเขาตองสามารถสเกตซหรอืเขียนแบบและสามารถอานแบบได 

โดยปกติการเขียนแบบจะเริ่มตนจากการสเกตซภาพอยางหยาบๆ กอน จากนั้นจึงเพิ่มเติมจาก

ภาพสเกตซดงัทีก่ลาวใหเปนแบบทีส่มบรูณ แลวจงึถกูนําไปเปนแบบที่ใชสาํหรับปฏบิตังิานตาม

แบบงานนั้นตอไป ดังแสดงในรูปที่ 1.1 ถึงรูปที่ 1.3

รูปที่ 1.1 ตัวอยางงานเขียนแบบเครื*องกล
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รูปที่ 1.2 ตัวอยางงานเขียนแบบกอสราง
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รูปที่ 1.3 ตัวอยางงานเขียนแบบอิเล็กทรอนิกส

การเขยีนแบบ นบัเปนองคประกอบท่ีสาํคญัในกระบวนการผลิตของสถานประกอบการ

ทางดานอุตสาหกรรมตางๆ แบบทีเ่ขยีนข้ึนจึงตองมลีกัษณะงายๆ มคีวามกระชับและเท่ียงตรง 

องคประกอบที่สําคัญที่นับเปนหัวใจของแบบก็คือ ความเขาใจ กลาวคือ แบบงานตองสามารถ

ถายทอดจุดประสงคที่ตองการอยางชัดเจน ถาแบบงานไมชัดเจนและไมสมบูรณก็จะยิ่งทําให

เสียเวลาในการทํางาน กอใหเกิดความสับสน ความคลาดเคลื*อน รวมทั้งการสูญเปลาทางดาน

กําลังงานอีกดวย

ผูมคีวามรูความสามารถในการเขียนแบบทีด่ไีดนัน้ ตองมคีวามรูทีค่รอบคลุมในการอาน

แบบ และตองทําความเขาใจในแบบงานอยูเสมอ พื้นฐานของการอานแบบและการเขียนแบบ 

จึงนับไดวาเปนหัวใจสําคัญของการศึกษาทางดานชางอุตสาหกรรม

1.2 เครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบ

การใชเครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบที่ถูกตอง จะชวยใหงานเขียนแบบออกมามี

คุณภาพดี สวนการบํารุงรักษาเครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบที่ถูกตอง ก็จะชวยยืดอายุการ

ใชงานของเครื*องมือให ใชไดระยะเวลาที่ยาวนานขึ้น สําหรับเครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบ

เบื้องตนที่จําเปนตองเรียนรูเกี่ยวกับหลักการและวิธีการใชงาน มีดังตอไปนี้ 
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1.2.1 โตะเขียนแบบ (Drafting Tables)

โตะเขียนแบบเปนอปุกรณที่ใชรองกระดาษเขียนแบบ โตะเขยีนแบบทีม่ีใชงานในปจจบุนั

มีหลายขนาดใหเลือกใช เชน ขนาด A1 และขนาด A0 เปนตน โดยที่แผนกระดานของโตะ

เขียนแบบทาํจากไมหรอืผลติภณัฑที่ใกลเคยีงกบัไมทีผ่วิดานบนเรียบ นอกจากน้ียงัมกีารติดตัง้

กลไกชวยเขียนแบบ (Drafting Machines) ที่สามารถเลื*อนไป–มา ขึ้น–ลง ตามความยาวของ

โตะเขียนแบบและหมุนปรับองศาได

รูปที่ 1.4 โตะเขียนแบบ

1.2.2 กระดานเขียนแบบ (Drawing Boards)

กระดานเขียนแบบเปนอุปกรณที่ใชรองแผนกระดาษเขียนแบบ มีรูปรางเล็กกะทัดรัด 

นํ้าหนักเบา สามารถยกเคลื*อนยายและพกพาไดสะดวก แผนกระดานทําจากไมหรือพลาสติก

คุณภาพสูง
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รูปที่ 1.5 กระดานเขียนแบบ

วิธีการบํารุงรักษาโตะเขียนแบบและกระดานเขียนแบบ

1. กอน–หลัง การใชงานควรใชผาที่สะอาดเช็ดทําความสะอาดผิวหนากระดานเขียน

แบบทุกครั้ง เพื*อไมใหเศษฝุนของกระดาษเขียนแบบ ฝุนยางลบ และไสดินสอเขียนแบบ  

ติดอยูบนผิวหนากระดานเขียนแบบ

2. หามใชของมีคมกรีดบนผิวหนาและขอบของโตะเขียนแบบ เพราะจะทําใหกระดาน

เขียนแบบไมเรียบและเกิดการสะดุดขณะเขียนแบบ 

3. โตะเขยีนแบบทีป่รบัองศาไดควรมกีารหยอดนํา้มนัหลอลื*นตรงจดุทีป่รบัองศาได เพื*อ

เปนการหลอลื*นและปองกันสนิม

1.2.3 ไมที (T–Squares)

ไมทีมีรูปรางลักษณะคลายกับตัวที ประกอบดวย หัวและใบไมที ไมทีสวนใหญทําจาก

วัสดุจําพวกไมหรือพลาสติก ใชสําหรับเขียนเสนในแนวระดับหรือแนวนอน โดยที่การใชงาน

จะควบคูกับฉากสามเหลี่ยม สําหรับเขียนเสนเอียงลักษณะตางๆ 
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รูปที่ 1.6 ไมที

วิธีการบํารุงรักษาไมที

1. หามใชไมทีงัดกับขอบของโตะเขียนแบบขณะที่ทําการเลื*อนใชงาน

2. หามใชไมทีเคาะกับโตะหรือเครื*องมืออื*น เพราะจะทําใหขอบไมทีเกิดรอยเสียหาย

3. หามนําไมทีไปกดยันกับพื้นขณะพกพา เพราะอาจทําใหสวนใบเกิดการบิดงอได

4. หมั่นเช็ดทําความสะอาดไมทีกอนและหลังการใชงานเสมอ

1.2.4 ฉากสามเหลี่ยม (Triangles)

ฉากสามเหลี่ยมสวนใหญทําจากพลาสติกใส เพื*อใหสามารถมองเห็นเสนที่เขียนแบบ

ไดอยางชัดเจน บริเวณขอบของฉากสามเหล่ียมจะมีสเกลวัดไวสําหรับใชงาน ซึ่งมีทั้งหนOวย

วัดที่เปนมิลลิเมตรและหนOวยวัดที่เปนนิ้ว ฉากสามเหลี่ยมจะใชคูกับไมทีสําหรับใชเขียนเสนใน

แนวดิ่ง และเขียนเสนในแนวเอียงเปนมุมตางๆ ฉากสามเหลี่ยมแบงออกเปน 2 แบบคือ ฉาก

สามเหลี่ยมมุม 45°  45°  90° และมุม 30°  60°  90°
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รูปที่ 1.7 ฉากสามเหลี่ยม

การใชฉากสามเหลี่ยมเขียนเสนตรงใหเอียงทํามุมในลักษณะตางๆ รวมกับไมทีสามารถ

เขียนเสนเอียงมุม 15°, 30°, 45°, 60°, 75° กับระนาบแนวนอน โดยใชฉากสามเหลี่ยมวาง

บนไมที

รูปที่ 1.8 การใชฉากสามเหลี่ยมเขียนเสนตรงใหเอียงทํามุมในลักษณะตางๆ

(ก) ฉากสามเหลี่ยม 45° × 45° × 90° (ข) ฉากสามเหลี่ยม 30° × 60° × 90°
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วิธีการบํารุงรักษาฉากสามเหลี่ยม

1. กอนใชงานทุกครั้ง ควรเช็ดทําความสะอาดฉากสามเหลี่ยมดวยผานุมที่สะอาด  

ไมควรใชผาที่แข็งหรือกระดาษในการเช็ด เพราะอาจทําใหเกิดรอยขีดขวน และหามใชนํ้ายาที่

เปนสารละลาย เชน ทินเนอร เช็ดทําความสะอาดเด็ดขาด เพราะจะทําใหผิวบรรทัดมัวหมอง 

ใชงานไมได 

2. หามนําฉากสามเหลี่ยมไปตากแดดและใกลความรอน เพราะอาจทําใหบิดงอได

3. ควรเก็บฉากสามเหลี่ยมไว ในซองใสเสมอหลังเลิกใชงาน เพื*อปองกันฝุนเกาะและ

รอยขีดขวน

1.2.5 เทมเพลต (Templates)

เทมเพลตเปนอุปกรณที่ใชสําหรับเขียนรูปทรงทางเรขาคณิตแบบตางๆ ทําใหมี

ความสะดวกและประหยัดเวลาในการเขียนแบบ เทมเพลตแบงออกไดเปนหลายชนิดตาม

วัตถุประสงคของการสราง ดังนี้

1. เทมเพลตเขียนวงกลม ใชเขียนวงกลมขนาดตางๆ

รูปที่ 1.9 เทมเพลตเขียนวงกลม
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2. เทมเพลตเขียนวงรี ใชเขียนวงรีขนาดตางๆ

รูปที่ 1.10 เทมเพลตเขียนวงรี

3. เทมเพลตเขียนสวนโคง (Irregular Curves) ใชเขียนสวนโคงตางๆ ที่ไมสามารถ

ใชวงเวียนเขียนได

รูปที่ 1.10 เทมเพลตเขียนสวนโคงแบบตางๆ

ในการเขียนสวนโคงดวยเทมเพลตเขียนสวนโคง ตองใหสวนโคงของเทมเพลตสัมผัส

กับจุดอยางนอยสามจุด
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1
2

3

4

รูปที่ 1.11 การใชเทมเพลตเขียนสวนโคงเขียนวงรี

4. เทมเพลตเขียนตัวเลขและอักษร (Lettering Guide) ใชสําหรับเขียนตัวเลขและ 

ตัวอักษรใหไดความสูงตามมาตรฐาน วิธีการใชงานจะสอดปลายปากกาเขียนแบบหรือปลาย

ดินสอเขาไปในรองของตัวเลขและตัวอักษรที่ตองการเขียนนั้น

(ก) บรรทัดเขียนตัวเลขและอักษรไทย

(ข) บรรทัดเขียนตัวเลขและอักษรอังกฤษ

รูปที่ 1.12 เทมเพลตเขียนตัวเลขและอักษร
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วิธีการบํารุงรักษาเทมเพลต

1. กอนใชงานทกุครัง้ ควรเชด็ทาํความสะอาดเทมเพลตดวยผานุมทีส่ะอาด ไมควรใชผา

ทีแ่ขง็หรอืกระดาษในการเช็ด เพราะอาจทาํใหเกดิรอยขดีขวน และหามใชนํา้ยาท่ีเปนสารละลาย 

เชน ทินเนอร เช็ดทําความสะอาดเด็ดขาด เพราะจะทําใหผิวบรรทัดมัวหมองใชงานไมได 

2. หามนําเทมเพลตไปตากแดดและใกลความรอน เพราะอาจทําใหบิดงอได

3. ควรเก็บเทมเพลตไว ในซองหลังเลิกใชงาน เพื*อปองกันฝุนเกาะและรอยขีดขวน

1.2.6 ดินสอเขียนแบบ (Drawing Pencils)

ดินสอเขียนแบบเปนเครื*องมือที่ใชขีดเขียนเสนตางๆ บนกระดาษเขียนแบบ โดยทั่วไป

ดินสอที่ใช ในการเขียนแบบจะมีอยู 2 ชนิดคือ ดินสอเปลือกไมและดินสอเปลี่ยนไสได

(ก) ดินสอเปลือกไม

(ข) ดินสอกดเปลี่ยนไสได

(ค) ดินสอเปลี่ยนไสแบบเหลา

รูปที่ 1.13 ชนิดของดินสอในงานเขียนแบบ

1. ดินสอเปลอืกไม มีเปลือกไมหุมไสดินสอ เมื*อตองการใชงานก็จะตองเหลาเปลือกไม

ออก เพื*อใหไสดินสอยื*นยาวออกมาจากเปลือกไมแลวจึงเหลาไส ใหแหลมตอไป ดินสอเปลือก

ไมแบงเกรดความแข็งของไสดินสอออกเปน 18 เกรด เริ่มจากเกรด 9H แข็งที่สุดถึงเกรด 7B 
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ออนที่สุด และจากจํานวนเกรดไสดินสอ 18 เกรดนี้ สามารถจัดกลุมความแข็งไดเปน 3 กลุม

ใหญๆ คือ กลุมดินสอไสแข็ง (Hard), กลุมดินสอไสแข็งปานกลาง (Medium) และกลุมดินสอ

ไสออน (Soft)

(ก) กลุมดินสอไสแข็ง (ข) กลุมดินสอไสปานกลาง (ค) กลุมดินสอไสออน

รูปที่ 1.14 การแบงกลุมของไสดินสอ

(ที่มา : Frederick E. Giesecke, 1993 : 28)

2. ดินสอกดเปลี่ยนไส ดินสอชนิดนี้สามารถเปล่ียนไสดินสอได โดยไสของดินสอ 

มีหลายขนาดใหเลือกใชตามความตองการ เชน 0.25, 0.35, 0.50 และ 0.70 มิลลิเมตร การ

ใชงานก็สะดวก เพียงกดใหปลายดินสอยื*นออกมาจากดามดินสอเพียงเล็กนอย โดยไมตอง

เหลาปลายดินสอเหมือนดินสอเปลือกไม ดินสอเปลี่ยนไส ใชสําหรับขีดเสนที่มีความหนาตาม

ขนาดของไสดินสอ สวนดินสอเปลี่ยนไสแบบเหลาจะมีไสเปลี่ยนและใชเครื*องเหลาไสดินสอน

เชนเดียวกับดินสอเปลือกไม

วิธีการบํารุงรักษาดินสอเขียนแบบ

1. ขณะใชดินสอไมควรกดดินสอในลักษณะเขียนเอียงมากเกินไป เพราะจะทําใหปลาย

แกนของดินสอคดงอได

2. ไมควรใชไสหรือดามของดินสอเขียนแบบไปงัดกับอุปกรณอื*นๆ

3. ระมัดระวังไมใหดินสอรวงลงพื้น เพราะอาจทําใหไสดินสอหักได

4. ควรเก็บรักษาดินสอเขียนแบบไว ในกลองหรือตลับสําหรับใสดินสอโดยเฉพาะ
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1.2.7 วงเวียน (Compass)

วงเวียนเปนเครื*องมือที่มีความสําคัญอยางหนึ่งในการเขียนวงกลมและสวนโคง ที่สวน

ปลายของขาวงเวียนดานหนึ่งใชจับยึดเข็มปลายแหลมซึ่งปรับเลื*อนขึ้น–ลง ได สวนปลายอีก

ดานถูกออกแบบใหสามารถถอดเปลี่ยนเพื*อใชกับไสดินสอ ดินสอ และอุปกรณอยางอื*นได

การปรับรศัมีของขาวงเวยีน ให ใชมอืกดขาทัง้สองใหมขีนาดใกลเคยีงกบัรัศมทีีต่องการ 

แลวปรับนัต (Nut) เพื*อหาขนาดรัศมีอยางละเอียดอีกครั้ง

รูปที่ 1.15 วงเวียนเขียนวงกลมและสวนโคง

วิธีการบํารุงรักษาวงเวียน

1. กอนใชงานทุกครั้งควรเช็ดทําความสะอาดวงเวียนเสมอ

2. ไมควรใชปลายแหลมของวงเวียนไปงัดกับสิ่งของหรือขีดเขียนวัสดุอื*นๆ 

3. เมื*อเลิกใชงานควรเก็บวงเวียนใสกลองใหเรียบรอย

1.2.8 อุปกรณทําความสะอาด

อุปกรณทําความสะอาดในงานเขียนแบบดวยมือ มีดังนี้

1. ยางลบ ควรเลือกใชยางลบที่มีคุณภาพดี มีความออนนุม สามารถลบรอยดินสอได

งายโดยที่กระดาษไมชํ้า
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2. แผนกั้นลบ มีขนาดบาง ภายในแผนถูกเซาะเปนรองตรงและรองโคง ปองกันไมให

ยางลบไปลบสวนที่ตองการ

3. แปรงปดเศษ ใชปดเศษผงกราไฟตของดนิสอและเศษยางลบออกจากแบบงานหรือ

เครื*องมือเขียนแบบ

รูปที่ 1.16 อุปกรณทําความสะอาด

1.2.9 เทปกาวติดกระดาษ (Scotch Tape) 

ใชติดกระดาษเขียนแบบกับโตะเขียนแบบ หรือกระดานเขียนแบบใหแนOน เพื*อปองกัน

ไมใหกระดาษเลื*อน การติดกระดาษเขียนแบบที่ถูกวิธีนั้น ตองติดขวางมุมกระดาษเขียนแบบ

ทั้งสี่มุมของกระดาษ

รูปที่ 1.17 เทปกาวติดกระดาษ

(ก) ยางลบ (ข) แผนกั้นลบ

(ค) แปรงปดเศษ

(ก) เทปกาวใส (ข) เทปขาว
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แบบทดสอบบทที่ 1

คําสั่ง : จงเขียนครื*องหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว

1. การเขียนแบบทางชางอุตสาหกรรม มีความแตกตางกันอยางไร

ก. วิธีการเขียนแบบ ข. จุดมุงหมายในการเขียนแบบ

ค. ลักษณะของการนําไปใชงาน ง. ถูกทุกขอ

2. ขอใดคือองคประกอบสําคัญที่ถือวาเปนหัวใจของแบบงาน

ก. ความถูกใจ ข. ความเขาใจ

ค. ความสวยงาม ง. ความคิด

3. เครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบชนิดใดที่ใชสําหรับเขียนเสนในแนวระดับหรือแนวนอน

ก. ฉากสามเหลี่ยม 45 องศา ข. ฉากสามเหลี่ยม 30 องศา

ค. วงเวียน ง. ไมที

4. เครื*องมือและอุปกรณเขียนแบบชนิดใดที่ตองใชรวมกันในการเขียนเสนแนวดิ่ง

ก. ไมที–วงเวียน ข. ฉากสามเหลี่ยม–บรรทัดสามเหลี่ยม

ค. ไมที–ฉากสามเหลี่ยม ง. บรรทัดสามเหลี่ยม–วงเวียน

5. ฉากสามเหลี่ยม ไมสามารถ เขียนเสนเอียงทํามุมไดตามขอใด

ก. 30 องศา ข. 45 องศา

ค. 60 องศา ง. 80 องศา

6. ขอใดคือมุมภายในของฉากสามเหลี่ยม

ก. 30, 60, 90 องศา ข. 90, 45, 30 องศา

ค. 30, 60, 45 องศา ง. 90, 60, 45 องศา

7. ดินสอเปลือกไมแบงเกรดความแข็งของไสดินสอออกเปนกี่เกรด

ก. 12 เกรด ข. 14 เกรด

ค. 16 เกรด ง. 18 เกรด
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8. ดินสอในงานเขียนแบบเทคนิคแบงออกเปนกี่ชนิด

ก. 2 ชนิด ข. 3 ชนิด

ค. 4 ชนิด ง. 5 ชนิด

9. ตัวอักษร 2H ที่ปลายของดินสอเปลือกไมหมายถึง

ก. ความยาวของแทงดินสอ ข. ขนาดไสดินสอ

ค. ขนาดดินสอ ง. เกรดความแข็ง

10. การเขียนวงกลมหรือสวนโคง ควรใชเครื*องมือและอุปกรณชนิดใด

ก. บรรทัดเขียนสวนโคง ข. วงเวียน

ค. ฉากสามเหลี่ยม ง. ถูกทุกขอ

11. ขอใด ไมใช อุปกรณทําความสะอาดในงานเขียนเขียนแบบ

ก. ยางลบ ข. ไมขนไก

ค. แปรงปดเศษ ง. แผนกันลบ

12. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาดินสอเขียนแบบที่ถูกตอง

ก. ขณะเขียนควรกดดินสอในลักษณะเขียนเอียงมากๆ

ข. ไมควรใชไสหรือดามของดินสอเขียนแบบไปงัดกับอุปกรณอื*นๆ

ค. ควรระวังไมใหดินสอรวงลงพื้น 

ง. ควรเก็บรักษาดินสอเขียนแบบไว ในกลองหรือตลับสําหรับใสดินสอ

13. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาฉากสามเหลี่ยมที่ถูกตอง

ก. กอนใชงานทุกครั้งควรใชผาที่นุมเช็ดทําความสะอาดฉากสามเหลี่ยม

ข. หามนําฉากสามเหลี่ยมไปตากแดดและใกลความรอน

ค. ควรใชนํ้ายาที่เปนสารละลายเช็ดทําความสะอาด

ง. ควรเก็บฉากสามเหลี่ยมไว ในซองใสเสมอหลังเลิกใชงาน
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14. วิธีการบํารุงรักษาไมทีที่ถูกตอง ควรปฏิบัติอยางไร

ก. ควรเช็ดทําความสะอาดไมทีดวยกระดาษ

ข. ควรใชนํ้ายาที่เปนสารละลายเช็ดทําความสะอาดไมที

ค. หามงัดไมทีกับขอบของโตะเขียนแบบขณะที่ทําการเลื*อนใชงาน

ง. ถูกทุกขอ

15. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาวงเวียนที่ถูกตอง

ก. กอนใชงานทุกครั้งควรเช็ดทําความสะอาดวงเวียนเสมอ

ข. ไมควรใชปลายแหลมของวงเวียนไปงัดกับสิ่งของ

ค. เมื*อเลิกใชงานควรเก็บวงเวียนใสกลองใหเรียบรอย

ง. ขณะใชงานควรออกแรงกดมากๆ เพื*อใหไดเสนที่คมชัด



สาระสําคัญ
ในงานเขยีนแบบส่ิงทีส่าํคญัอยางยิง่ทีผู่เขยีนแบบจะตองศกึษาและทําความเขาใจอยางถองแทคอื 

มาตรฐานที่ใช ในการกําหนดหลกัเกณฑและวธิกีารตางๆ ของการเขยีนแบบ เพื*อใหผูเขยีนแบบและ

ผู ใชสื*อความหมายไดตรงกนั มาตรฐานที่ใช ในการเขยีนแบบมหีลายมาตรฐาน เชน มาตรฐานของ

ไทย (มอก.) มาตรฐานสากล (ISO) มาตรฐานของอเมริกา (ANSI) มาตรฐานของเยอรมนี (DIN) 

และมาตรฐานของญี่ปุน (JIS) ฯลฯ โดยที่มาตรฐานของแตละประเทศจะมีหลักเกณฑและวิธีการ

ใชที่แตกตางกันตามวัตถุประสงคของการใช สําหรับในบทเรียนนี้ จะกลาวถึงเฉพาะมาตรฐาน 

ที่ใช ในงานเขียนแบบเทคนคิเบือ้งตน ซึง่ผูเขยีนแบบตองศกึษาและนําไปใชงาน ไดแก มาตรฐาน

กระดาษเขยีนแบบ มาตรฐานเสน มาตราสวน ตวัเลขและตวัอกัษร โดยอางอิงตามมาตรฐานทีน่ยิม

ใชกันอยางแพรหลายในสถานศึกษาอาชีวศึกษาคือ มาตรฐานของไทย มาตรฐานสากล มาตรฐาน

ของเยอรมนีและมาตรฐานของสหภาพยุโรป (EN) เปนตน

สาระการเรียนรู
1. กระดาษเขียนแบบ

2. เสนในงานเขียนแบบ

3. ตัวเลขและตัวอักษร

4. มาตราสวน

จุดประสงคของบทเรียน
1. จําแนกขนาดของกระดาษเขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) และ DIN EN ISO 

5457 (1999–07) ได

2. อธิบายสัดสวนความกวางและความยาวของกระดาษเขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 

(2520) และ DIN EN ISO 5457 (1999–07) ได

3. อธิบายวิธีการวางกระดาษ A4 ในงานเขียนแบบได

4. บอกชื*อกลุมเสนในงานเขียนแบบเครื*องกลตามมาตรฐาน DIN ISO 128–24 (1999–12) ได

5. อธิบายชนิดของเสนและการใชงานตามมาตรฐาน DIN ISO 128–24 (1999–12) ได

6. บอกรูปแบบตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098–2 (2000–11) ได

7. อธิบายขนาดของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098–0 (1998–04) ได

8. บอกมาตราสวนในงานเขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) และ DIN ISO 5455 

(1979–12) ได

มาตรฐานในงานเขียนแบบ
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2.1 กระดาษเขียนแบบ

2.1.1 ขนาดของกระดาษ 

กระดาษเขียนแบบมีรูปรางเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผา มีสัดสวนความกวางและความยาว

เทากับ 1 : 2  โดยขนาดมาตรฐานคํานวณจากพื้นที่ 1 ตารางเมตร สําหรับขนาดของกระดาษ

เขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) และ DIN EN ISO 5457 (1999–07) แสดง 

ดังตารางที่ 2.1 และ รูปที่ 2.1

ตารางที่ 2.1 ขนาดของกระดาษเขียนแบบตามมาตรฐานของ มอก. 210 (2520) 

และ DIN EN ISO 5457 (1999–07) 

ขนาดกระดาษมาตรฐาน ขนาดกระดาษสําเสร็จ พื้นที่เขียนแบบ

A0 841  1,189 831  1,179

A1 594  841 584  831

A2 420  594 410  584

A3 297  420 287  410

A4 210  297 200  287

A5 148  210 138  200

A6 105  148 95  138
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รูปที่ 2.1 ขนาดของกระดาษเขียนแบบตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) 

และ DIN EN ISO 5457 (1999)

2.1.2 การวางกระดาษเขียนแบบ

ในงานเขียนแบบที่ตองใชกระดาษ A4 สามารถวางกระดาษเขียนแบบได 2 วิธีคือ การ

วางแนวต้ังและแนวนอน การพิจารณาวาควรจะวางอยางไรนั้น ขึ้นอยูกับรูปรางและขนาด

ของชิ้นงานที่เขียนแบบเปนสําคัญ ในการวางกระดาษเขียนแบบนั้น กอนอื*นตองจัดกรอบของ

กระดาษเขียนแบบใหขนานกับขอบโตะกอน โดยใชไมทีในการตรวจสอบความขนานกับขอบ

โตะกอน จากนั้นจึงติดกระดาษกาวบริเวณมุมดานบนทั้งสองขางของกระดาษเขียนแบบ แลว

เลื*อนไมทลีงมาดานลาง ซึง่ไมททีีเ่ลื*อนบนกระดาษ เขียนแบบน้ันจะชวยกดใหกระดาษแนบกับ 

พืน้โตะ แลวจงึตดิกระดาษกาวทีบ่รเิวณมมุดานลางทัง้สองขางของกระดาษ ดงัแสดงในรปูที ่2.2
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จับหัวไมที่ใหแนบ

กับขอบของโตะ

ติดดวยเทป

ติดกระดาษ

รูปที่ 2.2 แสดงวิธีการติดกระดาษเขียนแบบลงบนโตะเขียนแบบ

2.1.3 ตารางรายการแบบ (Title Block)

ตารางรายการแบบคือ ตารางที่ใชแสดงรายละเอียดที่จําเปนตางๆ ของแบบงาน ไดแก 

ผูเขยีน ผูตรวจ ผูออกแบบ วัน/เดอืน/ปทีเ่ขยีนแบบ มาตราสวน ชื*อชิน้งาน ชื*อของสถานศกึษา 

และหมายเลขแบบงาน เปนตน ตารางรายการแบบนีป้กตจิะนยิมเขียนไวทีม่มุดานลางทางดาน

ขวามือของกระดาษเขียนแบบ ดังแสดงในรูปที่ 2.3

ชิ้นที่ รายการ ขนาด วัสดุ จํานวน หมายเลขแบบ

มาตราสวน ชื*อ วันที่ ชื*อสถานศึกษา

พิกัดความเผื*ออิสระ 

ตาม ISO 2768 :

ผูเขียน

ผูตรวจ

ระบบภาพฉาย ผูอนุมัติ

ชื*องาน หมายเลขแบบ

งาน

สวม
พิกัด

รูปที่ 2.3 ตัวอยางตารางรายการแบบ
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2.2 เสนในงานเขียนแบบ

งานเขียนแบบจะตองอาศัยเสนชนิดตางๆ หลายชนิดดวยกัน เพื*อเปนการแสดงความ

หมายของแบบงาน ซึ่งเสนที่ใชจะมีความแตกตางกันท้ังขนาดและรูปราง ทําใหผูอานแบบ

เขาใจความหมายของแบบ และทําใหแบบมีความถูกตองสมบูรณตามมาตรฐาน ดังนั้นในการ

เขียนเสนชนิดใดก็ตาม ตองสะอาด และมีความหนาสมํ่าเสมอตลอด รวมท้ังตองแยกแยะ 

ใหเห็นความแตกตางระหวางเสนหนากับเสนบางดวย

2.2.1 มาตรฐานของกลุมเสน 

ในงานเขียนแบบเครื*องกลตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) และ DIN ISO 128–24 

(1999–12) ไดแบงเสนออกเปน 7 กลุม ประกอบดวย 0.25, 0.35, 0.50, 0.70, 1.00, 1.40 

และกลุมเสน 2.00 มม. โดยกลุมเสนกลุม 0.50 และกลุม 0.70 นั้นจะเปนกลุมที่ใชกันมาก

ที่สุด ทั้งนี้เพราะเหมาะกับกระดาษเขียนแบบ A4 และ A3 สวนการเลือกใชกลุมเสนชนิดใดๆ 

นั้น ขึ้นอยูกับขนาดและรูปรางของชิ้นงานที่นํามาเขียนแบบ ในตารางที่ 2.2 แสดงความหนา

ของมาตรฐานกลุมเสนสําหรับงานเขียนแบบเครื*องกล

ตารางที่ 2.2 แสดงความหนาของกลุมเสนตามมาตรฐาน มอก. 210 (2520) 

และ DIN ISO 128–24 (1999–12)

มาตรฐานกลุมเสน
ความหนาของเสน (หนKวย : มม.)

เสนเต็มหนา เสนประ เสนเต็มบาง

0.25 0.25 0.18 0.13

0.35 0.35 0.25 0.18

0.50 0.50 0.35 0.25

0.70 0.70 0.50 0.35

1.00 1.00 0.70 0.50

1.40 1.40 1.00 0.70

2.00 2.00 1.40 1.00

(ที่มา : จํารูญ ตันติพิศาลกุล, 2552 : 24)



34    เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน        

2.2.2 ชนิดของเสนและการใชงาน

เสนมีหลายชนิด แตละชนิดมีลักษณะการใชงานท่ีแตกตางกัน ซึ่งแสดงรายละเอียด

ตางๆ ดังแสดงในตารางที่ 2.3

ตารางที่ 2.3 การใชงานของเสน (กลุมเสน 0.50 มม.) 

ตามมาตรฐาน DIN ISO 128–24 (1999–12)

ชื*อเรียก ความหนา รูปราง การใชงาน

เสนเต็มหนา 0.50

1. เสนกรอบรูปที่มองเห็นชัดเจน  

และเสนสุดของเกลียว

เสนเต็มบาง 0.25

30

x

1. เสนกําหนดขนาด 

2. เสนชวยกําหนดขนาด 

3. เสนชี้แสดงหมายเลขชิ้นสวน 

4. เสนลายตัด 

5. เสนขอบที่จะขยายแสดง 

รายละเอียด 

6. เสนโคนเกลียว
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ชื*อเรียก ความหนา รูปราง การใชงาน

เสนมือเปลา 0.25

1. เสนขอบเขตการตัดเฉพาะสวน

เสนประ 0.35

1. เสนขอบรูปที่ถูกบัง

เสนศูนยกลาง

บาง

0.25

1. เขียนเสนผานศูนยกลาง 

2. เสนกึ่งกลางที่มีความสมมาตร

3. เสนวงกลมพิตชของเฟอง

เสนศูนยกลาง

บางกับหนาที่

ปลายทั้ง 2 ดาน

และที่เปลี่ยน

แนวทิศทาง

0.50

A F

C

B

D

E

1. เสนแสดงแนวตัด

2. เสนแสดงแนวตัดเปลี่ยนทาง

ตารางที่ 2.3 (ตอ) การใชงานของเสน (กลุมเสน 0.50 มม.) 

ตามมาตรฐาน DIN ISO 128–24 (1999–12)
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2.3 ตัวเลขและตัวอักษร

การเขียนตัวเลขและตัวอักษรในงานเขียนแบบที่จะกลาวถึงในบทน้ีแบงออกไดเปน 2 

ชนิดคือ ตัวเลขและตัวอักษรภาษาอังกฤษและภาษาไทย โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้

2.3.1 รูปแบบของตัวเลขและตัวอักษร

การเขียนตัวเลขและตัวอักษรภาษาอังกฤษตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098–2 

(2000–11) มีอยู 2 แบบคอื แบบ A (ตวัแคบ) และแบบ B (ขนาดกลาง) ซึง่แตละแบบสามารถ

เขียนไดทั้งแบบตัวตรง (V) และแบบตัวเอียง (S) ทํามุม 75 องศา ดังแสดงในรูปที่ 2.4

(ก) ตัวอักษรแบบ B, V (ตัวตรง)

(ข) ตัวอักษรแบบ B, S (ตัวเอียง)

(ค) ตัวอักษรแบบ A, V (ตัวตรง)

(ง) ตัวอักษรแบบ A, S (ตัวเอียง)

รูปที่ 2.4 รูปแบบของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098 (2000–11) 

(ที่มา : บรรเลง ศรนิล, สมนึก วัฒนศรียกุล, 2551 : 60)






